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La technique de la fonderie est l’une de ces technologies palliant 
aux limites de la sidérurgie dans la réalisation de pièces complexes 
fortement sollicitées. Vécue souvent comme un cauchemar 
par les métallurgistes, l’émergence continue de progrès dans la 
maîtrise de la composition chimique, 
passe parfois uniquement pour du 
savoir-faire, même si cela est devenu 
�E�Y�� �™�P�� �H�Y�� �X�I�Q�T�W�� �Y�R�I�� �W�G�M�I�R�G�I�� �G�E�T�E�F�P�I��
�H�I���V�¬�T�S�R�H�V�I���£���H�I�W���F�I�W�S�M�R�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W����
devenant rapidement une condition 
essentielle d’une industrie qui saura 
�T�V�I�R�H�V�I�� �W�I�W�� �Q�E�V�U�Y�I�W�� �H�E�R�W�� �F�M�I�R�� �H�I�W��
domaines et applications innovantes.  
La fonderie est un monde en évolu-
tion constante, elle se renouvelle pour 
�T�I�V�Q�I�X�X�V�I���P�^�E�T�T�E�V�M�X�M�S�R���H�I���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W��
innovations techniques, de nouveaux matériaux, de nouveaux 
designs. La complexité de son approche amène aux développe-
ments techniques et artistiques, preuve s’il en est de son attrait 
pour son intégration dans un futur technologique.

Sa capacité d’adaptation est très fréquemment mise en avant 
�T�S�Y�V�� �H�¬�G�V�M�V�I�� �W�E�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I���� �P�E�� �U�Y�E�P�M�X�¬�� �H�I�W�� �S�F�N�I�X�W�� �T�V�S�H�Y�M�X�W���� �P�E��
�Q�E�±�X�V�M�W�I���H�I���P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���H�I���W�I�W���S�Y�X�M�P�W���H�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�����Q�E�M�W���E�Y���H�I�P�£ 
de sa capacité à réaliser les œuvres demandées par le client, 
�P�E�� �H�¬�™�R�M�X�M�S�R�� �H�I�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I���� �W�I�� �J�E�M�X��
l’écho de la reconnaissance du savoir 
pratique et de l’expérience opération-
nelle de ses fondeurs.  

�2�S�Y�W���H�¬�G�V�M�Z�S�R�W���P�I�W���H�¬�™�W���¬�G�S�R�S�Q�M�U�Y�I�W 
du quotidien, au travers des hommes 
et femmes qui sont au cœur du mé-
�X�M�I�V�����H�I�W���H�¬�™�W���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�U�Y�I�W���M�Q�T�S�W�¬�W���T�E�V���P�I�W���R�S�Y�Z�I�E�Y�\���G�P�M�I�R�X�W����
La fonderie se doit être en perpétuelle évolution, à la recherche 
�H�^�Y�R���¬�U�Y�M�P�M�F�V�I���X�S�Y�N�S�Y�V�W���V�I�Q�M�W���I�R���G�E�Y�W�I�����G�E�T�E�F�P�I���H�I���W�I���V�I�Q�I�X�X�V�I��
en cause pour répondre aux critères rigoureux de 
�P�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�I�Y�V���� �I�X�� �H�I�� �Q�E�R�M�«�V�I�� �T�P�Y�W�� �K�¬�R�¬�V�E�P�I�� �E�Y�� �F�I�W�S�M�R��
�G�L�E�R�K�I�E�R�X���H�Y���Q�E�V�G�L�¬�����*�P�I�\�M�F�M�P�M�X�¬���I�X���E�H�E�T�X�E�F�M�P�M�X�¬���W�S�R�X��
des maîtres mots que nous ne devons pas rappeler à 
nos ateliers, car ils sont dans l’âme profonde de l’in-

dustrie. Le métier change, les fondeurs aussi, hier tradition et 
�W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I���Y�R�M�U�Y�I�����E�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M���X�I�G�L�R�M�U�Y�I���I�X���M�R�R�S�Z�E�X�M�S�R��
�*�E�G�I���£���Y�R�I���G�S�R�G�Y�V�V�I�R�G�I���Q�S�R�H�M�E�P�I���E�G�L�E�V�R�¬�I���H�E�R�W���F�M�I�R���H�I�W���E�T�T�P�M-
�G�E�X�M�S�R�W�����P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���X�V�E�H�M�X�M�S�R�R�I�P�P�I���H�S�M�X���W�I���V�¬�M�R�Z�I�R�X�I�V���G�L�E�U�Y�I���N�S�Y�V��

pour survivre.

La fonderie Française garde son at-
tractivité sur les marchés de haute 
technologie, les marchés du service 
aux industriels comme à ceux des 
particuliers. Elle reste attentive au 
dialogue avec le client, à la maîtrise 
�H�I�W�� �I�R�N�I�Y�\�� �¬�G�S�R�S�Q�M�U�Y�I�W���� �U�Y�M�� �P�S�M�R�� �H�I��
�P�^�E�J�J�E�M�F�P�M�V�� �V�I�R�J�S�V�G�I�� �W�S�R�� �M�Q�T�P�E�R�X�E�X�M�S�R��
locale.

Si les challenges offrent des opportunités, 
si l’économie change, ce sont toujours 
aux hommes de les saisir.

�2�S�X�V�I�� �L�M�W�X�S�M�V�I�� �I�W�X�� �P�I�� �V�I�š�I�X�� �H�I�� �G�I�X�X�I�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I�� �U�Y�M�� �E�� �T�S�Y�W�W�¬��
l’innovation à soutenir les révolutions industrielles du passé. 
L’adaptation des fonderies est un critère important de la péren-
nité de notre industrie. La performance n’est plus seulement à 
�H�¬�™�R�M�V���T�E�V���W�I�W���Q�S�]�I�R�W���H�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�����Q�E�M�W���E�Y�W�W�M���T�E�V���P�E���U�Y�E�P�M�X�¬ 

de son savoir-faire, sa capacité a pré-
server, transmettre et évoluer rapi-
�H�I�Q�I�R�X���� �T�S�Y�V�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W�� �V�¬�T�S�R�H�V�I�� �£�� 
l’attente des clients.

�-�P���R�I���W�Y�J�™�X���T�E�W���H�^�M�R�Z�I�W�X�M�V���H�E�R�W���H�I�W���Q�E-
�G�L�M�R�I�W�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W�� �T�P�Y�W�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�X�I�W�� �I�X��
espérer consolider les performances. 

�7�E�R�W���W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I���I�X���W�E�R�W���G�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I�W�����X�S�Y�W���P�I�W���Q�S�]�I�R�W���E�Y�W�W�M��
�W�S�T�L�M�W�X�M�U�Y�¬�W�� �W�S�M�I�R�X���M�P�W���� �W�^�E�Z�«�V�I�R�X�� �M�R�Y�X�M�P�I�W�� �I�X�� �M�R�G�E�T�E�F�P�I�W�� �H�I�� �T�V�¬-
server nos fonderies. Transmettre le savoir est une nécessité 

pour les industries qui dépendent autant des com-
pétences individuelles. Notre environnement évo-
lue, nous devons prendre des décisions rapides qui 
�V�I�Q�I�X�X�I�R�X�� �G�L�E�U�Y�I�� �N�S�Y�V�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W�� �T�P�Y�W�� �I�R�� �G�E�Y�W�I�� �R�S�W��
convictions, nos entreprises. 

Gilbert RANCOULE
ATF

Un monde qui change :
préserver et diffuser le savoir-faire

dans la fonderie d’aujourd’hui 
L’histoire de la fonderie est souvent une histoire familiale, celle d’entrepreneurs qui se sont lancés dans l’industrie

�H�I���P�E���Q�E�M�X�V�M�W�I���H�Y���Q�¬�X�E�P���I�R���J�Y�W�M�S�R���I�X���H�I���W�E���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�����E�Y���K�V�¬���H�I�W���Q�Y�X�E�X�M�S�R�W���¬�G�S�R�S�Q�M�U�Y�I�W���I�X���H�Y���H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P����
Une histoire forte de ses personnalités qui ont façonnées le paysage Français d’une independance manufacturière.

« La fonderie étant un métier di�cile
à apprendre, ce n’est que par une longue

pratique, doublée d’un grand esprit
d’observation que l’on peut faire un ouvrier 

habile ; cela en raison de la diversité
des phénomènes physiques et chimiques
que le fondeur rencontre constamment

dans son travail » 

L. GOUJON, Précis de fonderie, C. Béranger, 1909

‘‘

« La science est une histoire sans �n. 
La question n’est pas de savoir qui a raison, 

qui a tort. 
Le but est de progresser »

S. HAWKING, Georges et le Big Bang, 2016 

‘‘

������� �������������������������������������������������
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agenda .
JUIN 2021
>>> 29 au 1er juillet à Nashville (Etats-Unis) : AISTECH – Iron & Steel 
�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�]���'�S�R�J�I�V�I�R�G�I���E�R�H���)�\�T�S�W�M�X�M�S�R
 https://www.aist.org/conference-expositions/aistech/

JUILLET 2021
>>> 7 au 9 à Shangai (Chine) : ALUMINIUM  CHINA    
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���E�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�G�L�M�R�E���G�S�Q���I�R���K�F���L�X�Q�P
>>> 30 au 1er août à Calcutta (Inde) : 69TH IFC - �-�R�H�M�E�R���*�S�Y�R�H�V�]��
 Congress • https://in.eregnow.com/ticketing/register/IFC

SEPTEMBRE 2021
>>> 01 au 02 à Louisville (USA) : ALUMINIUM USA
 https://www.aluminum-us.com/
>>> 6 au 9 à Lyon (France) : �+�0�3�&�%�0���-�2�(�9�7�8�6�-�)��
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���K�P�S�F�E�P���M�R�H�Y�W�X�V�M�I���G�S�Q���J�V
 TECH News FONDERIE est MÉDIA PARTNER
>>> 8 à Lyon (France) : �%�7�7�)�1�&�0�Œ�)���+�Œ�2�Œ�6�%�0�)���3�6�(�-�2�%�-�6�)���(�)���0� �̂%�8�*��
 �L�X�X�T�W�������E�X�J���E�W�W�S���J�V���[�S�V�H�T�V�I�W�W���E�W�W�I�Q�F�P�I�I���K�I�R�I�V�E�P�I�� 
 ordinaire-de-latf/
>>> 7 au 9 à Paris (France) : :���)�0�)�%�6�2�-�2�+�����)�<�4�3 
 Salon de la formation et du digital learning   
 http://www.e-learning-expo.com/
>>> 13 au 17 à Brno (République Tchèque) : �*�3�2�(���)�<�������-nternational 
�� �*�S�Y�R�H�V�]���*�E�M�V���e��https://10times.com/fond-ex
>>> 15 au 17 à Portoroz (Slovénie) : 61ST���-�*�'���4�3�6�8�3�6�3�>������������
 - �-�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���W�S�P�Y�X�M�S�R�W���J�S�V���J�Y�X�Y�V�I���S�J���X�L�I���*�S�Y�R�H�V�]
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���H�V�Y�W�X�Z�S���P�M�Z�E�V�N�I�Z���W�M��
>>> 22 au 24 à Bangkok (Thaïlande) :  
 GIFA SOUTHEAST ASIA - 1st���M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�����J�S�Y�R�H�V�]���X�V�E�H�I���J�E�M�V��
 and forum for southeast asia     
 https://www.gifa-southeastasia.com/
>>> 23 à Bilbao (Espagne) :  
 �7�4�%�-�2���*�3�9�2�(�6�=���'�3�2�+�6�)�7�7��������������- Conférence   
 �L�X�X�T�������[�[�[���Q�I�X�E�P�W�T�E�M�R���G�S�Q���J�S�Y�R�H�V�]���F�M�P�F�E�S���L�X�Q�P
>>> 28 au 30 à Düsseldorf (Allemagne) : ALUMINIUM 2021   
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���E�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q���I�\�L�M�F�M�X�M�S�R���G�S�Q���C�����L�X�Q�P
>>> 29 au 1er octobre à Monterrey (Mexique) :  
 �*�9�2�(�-�)�<�4�3������������- 2nd���-�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P���'�S�R�K�V�I�W�W���
���)�\�L�M�F�M�X�M�S�R��
�� �S�J���X�L�I���*�S�Y�R�H�V�]���-�R�H�Y�W�X�V�] • https://fundiexpo2021.com/en/

OCTOBRE 2021
>>> 12 au 14 à Douai (France) : �7�)�4�)�1���-�2�(�9�7�8�6�-�)�7���2�3�6�(���� ��
 - Salon des services, équipements, process et maintenance
 https://douai.sepem-industries.com/stand-804-lefranc-sas.html
>>> 13 au 15 à Taichung (Taïwan) : �-�2�8�)�6�2�%�8�-�3�2�%�0���1�)�8�%�0��
 TECHNOLOGY • https://en.imttaiwan.com/
>>> 14 à Querétaro (Mexique) : �1�)�<�-�'�3���*�3�9�2�(�6�=���'�3�2�+�6�)�7�7������������
 - Conférence
 �L�X�X�T�������Q�I�X�E�P�W�T�E�M�R���G�S�Q���*�9�2�(�-�'�-�3�2�Q�I�\�M�G�S���J�S�Y�R�H�V�]���L�X�Q

>>> 19 au 21 à Kielce (Pologne) : METAL - 23TH International Fair 
�� �S�J���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�W���J�S�V���*�S�Y�R�H�V�]���1�)�8�%�0
 https://www.targikielce.pl/en/metal

>>> 20 au 21 à Paris (France)  : ���(���4�6�-�2�8�������'�S�R�K�V�I�W�W���
���)�\�L�M�F�M�X�M�S�R
 �L�X�X�T�W�������[�[�[�����H�T�V�M�R�X���I�\�L�M�F�M�X�M�S�R���G�S�Q�������������������������W�E�P�S�R�����H���T�V�M�R�X��
 �T�E�V�M�W���P�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���V�I�R�H�I� �̂��Z�S�Y�W���H�I���P�E���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���E�H�H�M�X�M�Z�I��
>>> 27 au 28 à Magdeburg (Allemagne)  : GIESSTECHNIK IM 
�� �1�3�8�3�6�)�2�&�%�9���e���L�X�X�T�W�������&�-�8���0�=�������3�<�*�6�5
>>> 28 au 29 à Freiberg (Allemagne)  : �0�)�(�)�&�9�6���/�3�0�0�3�5�9�-�9�1
 �L�X�X�T�W�������X�Y���J�V�I�M�F�I�V�K���H�I���J�E�O�Y�P�X�����K�M���P�I�H�I�F�Y�V���O�S�P�P�S�U�Y�M�Y�Q

NOVEMBRE 2021
>>> 1er au 4 à Bangkok (Thaïlande) : �-�2�8�)�6�1�3�0�(��
 https://www.intermoldthailand.com/
>>> 9 au 12 à Moscou (Russie) : �1�)�8�%�0���)�<�4�3������27th International 
�� �-�R�H�Y�W�X�V�M�E���)�\�L�M�F�M�X�M�S�R���e��https://www.metal-expo.ru/
>>> 23 au 24 à Queretaro (Mexique) : �1�)�-�8�)�'�,���)�<�4�3��������������
 - Salon des services, équipements, process et maintenance
>>> 23 au 250 à Mumbai (Inde) : METEC INDIA   
 https://www.metec-india.com
>>> 25 au 25 à Angers (France) : �7�)�4�)�1���-�2�(�9�7�8�6�-�)�7���'�)�2�8�6�)���3�9�)�7�8��
 - The Most Important Die Casting Show in Latin America
 https://angers.sepem-industries.com/
>>> 25 au 26 à Hagen (Allemagne) : �,�%�+�)�2�)�6���7�=�1�4�3�7�-�9�1�� ��
 Métallurgie des poudres • https://www.pulvermetallurgie.com/ 
 �W�]�Q�T�S�W�M�Y�Q���X�I�V�Q�M�R�I���W�]�Q�T�S�W�M�Y�Q���E�O�X�Y�I�P�P��

JANVIER 2022
>>> 18 au 20 à Nüremberg (Allemagne) : �)�9�6�3�+�9�7�7����������
 https://www.euroguss.de/

FÉVRIER 2022
>>> 9 au 11 à Bangkok (Thaïlande) : GIFA - Southeast Asia - 
 1st���-�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�����*�S�Y�R�H�V�]���8�V�E�H�I���*�E�M�V���E�R�H���*�S�V�Y�Q���J�S�V���7�S�Y�X�L�I�E�W�X���%�W�M�E
 https://www.gifa-southeastasia.com/
>>> 18 au 20 à Gandhinagar (Inde) : 70TH���-�*�'���
���-�*�)�<
 http://ifcindia2022.com/

Découvrez toutes les dates sur le site ATF
�'�P�M�U�Y�I�^���M�G�M



GI BOOSTER DE RELANCE, 
5 ÉVÉNEMENTS

POUR RELANCER 
LE BUSINESS

REPROGRAMMATION DU SALON 
DU 7 AU 10 SEPTEMBRE 2021

Plus d’informations 
sur global-industrie.com

Sous le haut patronage de 
Monsieur Emmanuel MACRON, 

Président de la République

La DÉCOUVERTE 
VIRTUELLE d’une usine du 
futur pour INSPIRER vos 
projets d’investissements

Des RENCONTRES
QUALITATIVES pour vous 
GARANTIR un business 
fructueux

Un événement 100% 
DIGITAL pour PRÉPARER
votre salon

Un SALON 
INCONTOURNABLE pour 
CONCRÉTISER vos projets 
et NOUER des contacts 
�5�8���á�� �N�•�«�ü�º�@

Une MARKETPLACE pour 
ACCOMPAGNER vos 
projets et rencontrer de 
nouveaux acteurs toute 
l’année

AP GI-Booster de Relance 84x248.indd   1 26/01/2021   11:43

GEKO™ LE+ | ECOSIL™ LE+

Partnering with you
to mold a better future

+ Ov erachie ving B TEX Emis sion Limits
+ Less Total C ost of Ownership
+ High Pr ecision Cas ting
+ Sustainable Mining

 »LE+ Technology helps us reduce both 
the BTEX emissions from green sand 
molding, as well as the consumption  of 
additives. An optim ization of the molding 
performance, the reduction of BTEX
emissions and green sand molding additive
are the results of partnering with Clari ant.« 
PSA Gr oupe, Sit e de Se pt-F ons, Fr ance   

 

WWW .CLA RIA NT.COM/LE TECHNOL OGY
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MENNUNI Xavier 
Piqué par le virus de la fonderie lors d’une visite pédagogique dans une grande fonderie de 
fonte Française, je n’ai jamais guéri… À croire que la passion de la fonderie est incurable.
Après avoir fait mes premières armes en fonderie aéronautique, j’ai vite été rattrapé par  
le ‘‘démon’’ de la fonte et la métallurgie.
Depuis 15 ans, je travaille en fonderie de fonte. J’ai occupé différents postes, parfois plusieurs 
en même temps, mais toujours avec, en point d’ancrage la métallurgie (industrielle et 
pratique) : expertise, développement, caractérisation, mise au point, démarrage et pilotage 
d’installations de fusion…
Etre à proximité de la fonte liquide est un besoin.

association.
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ATF, le comité scientifique s’élargit
�0�E���H�I�Q�E�R�H�I���X�I�G�L�R�M�U�Y�I���I�W�X���J�S�V�X�I���H�E�R�W���P�I���F�I�W�S�M�R 
�H�I���G�L�E�U�Y�I���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���E���V�I�X�V�S�Y�Z�I�V���Y�R���¬�U�Y�M�P�M�F�V�I��
�H�E�R�W���Y�R���Q�E�V�G�L�¬���I�R���V�I�G�L�I�V�G�L�I���H�I���W�X�E�F�M�P�M�X�¬����
�0�^�M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �I�W�X�� �T�P�Y�W�� �U�Y�I�� �N�E�Q�E�M�W���R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I��
pour se positionner face à la concurrence, 
écouter et partager des solutions techniques 
innovantes, préparer les évolutions de la 
fonderie pour mieux anticiper les questions 
�H�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W���H�E�R�W���Y�R�I�� �E�T�T�V�S�G�L�I�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W���T�P�Y�W��
mondialisée. 

La crise sanitaire a changé notre perception de 
nos industries, avec une remise en question 
�H�I�W���W�I�G�X�I�Y�V�W���G�S�R�W�M�H�¬�V�¬�W���N�Y�W�U�Y�^�£���G�I���N�S�Y�V���G�S�Q�Q�I
�P�I�W���T�P�Y�W���W�S�P�M�H�I�W�������P�^�E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I���I�X���P�^�E�¬�V�S�R�E�Y�X�M�U�Y�I�� 
Les tensions économiques, renforcées par l’in-
�š�Y�I�R�G�I���H�I���P�E���G�V�M�W�I���W�E�R�M�X�E�M�V�I�����W�I���V�E�N�S�Y�X�I�R�X���E�Y�\��
pressions environnementales nous poussant 
à revoir notre communication. Les conférences, 
congrès et échanges techniques sont remis 
à plus tard, les industries se replient sur leurs 
fondamentaux, la reprise est fragile et les 

�X�V�E�G�I�W�� �H�I�� �P�E�� �G�V�M�W�I�� �Z�S�R�X�� �I�R�G�S�V�I�� �P�E�� �T�I�V�X�Y�V�F�I�V 
�E�Y���H�I�P�£�� �H�I�� ���������� ���� �0�I�W�� �T�Y�F�P�M�G�E�X�M�S�R�W�� �W�S�R�X�� �H�I-
venues une denrée rare, alors que les in-
�H�Y�W�X�V�M�I�P�W���W�S�R�X���T�P�Y�W���U�Y�I���N�E�Q�E�M�W���£���P�E���V�I�G�L�I�V�G�L�I��
�H�^�M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R���W�Y�V���P�I�W���¬�Z�S�P�Y�X�M�S�R�W���W�G�M�I�R�X�M�™�U�Y�I�W��
et les technologies de rupture dont l’on nous 
�E�F�V�I�Y�Z�I�� �P�I�W�� �F�M�I�R�J�E�M�X�W�� �£�� �Z�I�R�M�V���� �2�S�X�V�I�� �Q�S�R�H�I��
change. Tout comme hier, la revue TECH News 
FONDERIE souhaite continuer de répondre à 
vos attentes.

Nous ouvrons nos pages aux articles techniques 
provenant de nos écoles et de nos industriels. 
�(�E�R�W�� �G�I�� �G�S�R�X�I�\�X�I���� �P�I�W�� �Q�I�Q�F�V�I�W�� �H�Y�� �G�S�Q�M�X�¬�� �� 
Pierre-Marie CABANNE, Jean-Marcel MASSON, 
�4�E�X�V�M�G�I�� �1�3�6�)�%�9���� �(�I�R�M�W�� �2�%�.�.�%�6���� �+�M�P�F�I�V�X��
�6�%�2�'�3�9�0�)���� �.�I�E�R���'�L�E�V�P�I�W�� �8�-�7�7�-�)�6�� �I�X�� �%�P�I�\�M�W��
�:�%�9�'�,�)�6�)�8�������E�G�G�Y�I�M�P�P�I�R�X���E�Z�I�G���T�P�E�M�W�M�V��Xavier 
MENNUNI qui apporte l’oeil expert d’un in-
dustriel de la fonderie.

Soumettez vos articles 
ou reportages à l’ATF

�+�M�P�F�I�V�X���6�%�2�'�3�9�0�)�������%�8�*  //////////
�.�I�E�R���'�L�E�V�P�I�W���8�-�7�7�-�)�6�������%�8�*  //////////

Répartition par thèmes des articles techniques et 
�W�G�M�I�R�X�M�™�U�Y�I�W���T�E�V�Y�W���H�E�R�W���P�I�W���������¬�H�M�X�M�S�R�W���H�I���8�2�*

Merci Fernand ! 
�0�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���H�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W�����H�I���P� �̂%�8�*���W�S�Y�L�E�M�X�I���V�I�Q�I�V�G�M�I�V���G�L�E�P�I�Y�V�I�Y�W�I�Q�I�R�X

�R�S�X�V�I���7�I�G�V�¬�X�E�M�V�I���+�¬�R�¬�V�E�P���[���*�I�V�R�E�R�H���)�G�L�E�T�T�¬���[���T�S�Y�V���W�I�W���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W���G�S�R�X�V�M�F�Y�X�M�S�R�W��
au cours de ces deux années et demi, et qui a décidé de quitter  

�R�S�X�V�I���S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���E�™�R���H�I���V�¬�E�P�M�W�I�V���H�I���R�S�Y�Z�I�E�Y�\���T�V�S�N�I�X�W�� 
professionnels et personnels.  

L’ATF tient à souligner son soutien et son engagement au sein 
�H�I���R�S�X�V�I���%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R�����H�E�R�W���Y�R���G�S�R�X�I�\�X�I���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���H�M�J�™�G�M�P�I��

depuis plus d’un an maintenant. 
�7�S�R���Q�E�R�H�E�X���E�W�W�S�G�M�¬���£���G�I�P�Y�M���H�I���4�E�X�V�M�G�I���(�Y�J�I�]�����4�V�¬�W�M�H�I�R�X���W�S�V�X�E�R�X����I�X��
�+�Y�M�P�P�E�Y�Q�I���%�P�P�E�V�X�����4�V�¬�W�M�H�I�R�X���E�G�X�Y�I�P����E�Y�V�S�R�X���T�I�V�Q�M�W���H�I���G�S�R�X�V�M�F�Y�I�V���£���P�E��

continuité et longévité de l’Association. 
�7�E���Q�M�W�W�M�S�R���W�I���X�I�V�Q�M�R�I�V�E���S�J�™�G�M�I�P�P�I�Q�I�R�X���E�Y�����I�V���.�Y�M�P�P�I�X���������������-�P���W�I�V�E���V�I�Q�T�P�E�G�¬��

�T�E�V���1�¬�P�S�H�]���7�E�R�W�S�R���[���V�¬�G�I�Q�Q�I�R�X���V�I�G�V�Y�X�¬�I���[���I�X���U�Y�M���R�I���Q�E�R�U�Y�I�V�E���T�E�W���H�^�E�T�T�S�V�X�I�V��
sa fraicheur et une nouvelle impulsion à notre organisation.   

   
A Fernand, vont nos vœux de succès et de réussite dans ses futurs projets.
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association.

Assemblée Générale de l’ATF
au Lycée Hector GUIMARD 

Réservez le mercredi 8 septembre 2021

�0� �̂%�8�*���S�V�K�E�R�M�W�I���W�S�R���E�W�W�I�Q�F�P�¬�I���K�¬�R�¬�V�E�P�I���S�V�H�M�R�E�M�V�I���P�I���Q�I�V�G�V�I�H�M��
�������W�I�T�X�I�Q�F�V�I�������������£���0�]�S�R�����%�Y���G�S�Y�V�W���H�I���G�I�X�X�I���%�+���E�T�V�«�W���Y�R���T�S�M�R�X 
sur les actions menées en 2020, présentées par  le Président de 
l’ATF, Guillaume A�0�0�%�6�8�����E�W�W�M�W�X�¬���H�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���H�Y���F�Y�V�I�E�Y�����M�P���W�I�V�E��
�T�V�S�G�¬�H�¬���£���P�^�¬�P�I�G�X�M�S�R���H�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���H�Y���'�S�Q�M�X�¬���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���H�S�R�X���P�I��
�Q�E�R�H�E�X���I�W�X���V�I�R�S�Y�Z�I�P�E�F�P�I�����0�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���'�S�Q�M�X�¬���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���T�V�S�G�¬-
�H�I�V�E���I�R�W�Y�M�X�I���£���P�^�¬�P�I�G�X�M�S�R���H�Y���F�Y�V�I�E�Y���H�I���P� �̂%�8�*���I�X���H�I���W�S�R���4�V�¬�W�M�H�I�R�X����

L’ATF a tenu de NOUVEAU cette année à associer la tenue de son AG 
�£���G�I�P�P�I���H�Y���1�M�H�I�W�X�����Y�R�I���H�I�W�������G�S�Q�T�S�W�E�R�X�I�W���H�I���+�0�3�&�%�0���-�2�(�9�7�8�6�-�)���H�S�R�X��
notre revue TECH News FONDERIE est partenaire MEDIA. Ce sera de-
�T�Y�M�W���H�I���X�V�«�W���R�S�Q�F�V�I�Y�\���Q�S�M�W���P�^�S�G�G�E�W�M�S�R���T�S�Y�V���G�I�Y�\���U�Y�M���W�I���V�I�R�H�V�S�R�X���£���0�]�S�R��
�H�I���T�S�Y�Z�S�M�V���H�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���G�·�X�S�]�I�V���P�I�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�W���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���H�E�R�W���P�I��
cadre d’un salon professionnel !

>>> PROGRAMME DE LA JOURNEE DU 08 SEPTEMBRE

 12H00 - 15H00
 Rendez-vous pour L’APERITIF DES FONDEURS 
Sur le Corner TECH News FONDERIE ATF, 
�E�Y���W�I�M�R���H�Y���W�E�P�S�R���+�0�3�&�%�0���-�2�(�9�7�8�6�-�)���H�I���0�]�S�R��
Ce salon qui se déroulera cette année sous le Haut Patronage du 
�4�V�¬�W�M�H�I�R�X�� �H�I�� �P�E�� �6�¬�T�Y�F�P�M�U�Y�I�� �I�X�� �H�Y�� �1�M�R�M�W�X�«�V�I�� �H�I�� �P�^�)�G�S�R�S�Q�M�I���� �W�I�� �X�M�I�R�X�� �£��
�)�Y�V�I�\�T�S���0�]�S�R���&�S�Y�P�I�Z�E�V�H���H�I���P�^�)�Y�V�S�T�I���������������'�L�E�W�W�M�I�Y��
Organisé, sponsorisé par le carrousel des partenaires de l’ATF. cet 
�¬�Z�¬�R�I�Q�I�R�X���Z�S�Y�W���T�I�V�Q�I�X�X�V�E���H�I�� �J�E�M�V�I�� �H�I�� �R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�� �W���I�X���M�R�X�¬�V�I�W�W�E�R�X�I�W��
�V�I�R�G�S�R�X�V�I�W�� �T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�W�� �I�X�� �H�I�� �T�V�I�R�H�V�I�� �V�I�R�H�I�^�� �Z�S�Y�W�� �W�Y�V�� �P�I�W�� �R�S�Q-
�F�V�I�Y�\���W�X�E�R�H�W���H�I�W���I�\�T�S�W�E�R�X�W���H�Y���W�E�P�S�R�������L�X�X�T�W�������K�P�S�F�E�P���M�R�H�Y�W�X�V�M�I���G�S�Q���J�V��
liste-des-exposants
La participation à l’apéritif des fondeurs ne nécessite aucune pré- 
réservation.

 18h00 - 19h30  
 AGO DE L’ATF au Lycée HECTOR GUIMARD de Lyon 
�%�Y���������V�Y�I���'�P�E�Y�H�I���:�I�]�V�S�R�����������������0�]�S�R�����0�I���G�S�Y�V�V�M�I�V���G�S�R�X�I�R�E�R�X���P�I�W���H�S�G�Y-
�Q�I�R�X�W���R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I�W���£���P�E���T�E�V�X�M�G�M�T�E�X�M�S�R���£���G�I�X�X�I���%�+�3���Z�E����X�V�I���I�R�Z�S�]�¬���£���X�S�Y�W��

�P�I�W���E�H�L�¬�V�I�R�X�W���H�I���P� �̂%�8�*���T�S�Y�V���P�^�E�R�R�¬�I�������������Q�E�M�W���W�I�Y�P�W���P�I�W���E�H�L�¬�V�I�R�X�W���£���N�S�Y�V��
de leur cotisation 2021, qui pourra être réglée sur place, participeront 
au vote. 
�2�S�Y�W���Z�S�Y�W���E�X�X�I�R�H�S�R�W���R�S�Q�F�V�I�Y�\���T�S�Y�V���G�I�X�X�I���%�+�3���S�¼���P�I�W���M�H�¬�I�W���H�¬�Z�I�P�S�T-
�T�¬�I�W���I�X���Z�E�P�M�H�¬�I�W���T�E�V���P�I���F�Y�V�I�E�Y���W�I�V�S�R�X���T�V�¬�W�I�R�X�¬�I�W���H�E�R�W���P�I���G�E�H�V�I���H�I�W���E�G-
tions menées au cours de l’année 2020.
Vos idées, votre participation aux actions de notre Association seront 
�P�I�W���F�M�I�R�Z�I�R�Y�I�W��

�0�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���H�I���P� �̂%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R���H�S�R�X���P�^�Y�R���H�I�W���T�S�M�R�X�W���J�S�V�X�W���L�M�W�X�S�V�M�U�Y�I�W���I�W�X��
le partage de savoirs recueillis au cours de réunions en présentiels, et 
�R�S�R���T�E�W���H�M�W�X�E�R�G�M�¬�I�W���W�S�Y�L�E�M�X�I�R�X���H�I���X�S�Y�X���P�I�Y�V���G���Y�V���U�Y�I���R�Y�P���V�I�F�S�R�H���¬�T�M-
démique ne viendra contrarier leurs plans d’actions. 
�:�S�Y�W���P�^�E�Y�V�I�^���G�S�Q�T�V�M�W���P� �̂%�8�*���W�S�Y�L�E�M�X�I���V�I�R�S�Y�I�V���E�Z�I�G���P�I�W���V�I�R�G�S�R�X�V�I�W���P�S�G�E�P�I�W��
�R�E�X�M�S�R�E�P�I�W���I�X���V�¬�K�M�S�R�E�P�I�W���U�Y�M���S�R�X���F�¥�X�M���W�E���V�¬�T�Y�X�E�X�M�S�R���I�X���P�I���J�I�V�S�R�X���H�E�R�W���P�I��
respect des règles sanitaires vigueur. 

 19h45 : DÎNER
�%�™�R���H�I���G�S�R�G�P�Y�V�I���E�K�V�¬�E�F�P�I�Q�I�R�X���P�E���W�S�M�V�¬�I���Y�R���H�±�R�I�V���G�S�R�Z�M�Z�M�E�P���I�W�X���S�V�K�E�R�M-
�W�¬���G�S�R�N�S�M�R�X�I�Q�I�R�X���T�E�V���P� �̂%�8�*�� �I�X���P� �̂%�Q�M�G�E�P�I�� �H�I�W���%�R�G�M�I�R�W���)�P�«�Z�I�W���H�I�� �0�^�)�7�*�*���� 
�6�¬�W�I�V�Z�I�^�� �Z�S�X�V�I�� �H�M�R�I�V�� �I�X�� �M�R�W�G�V�M�Z�I� �̂��Z�S�Y�W�� �I�R�� �X�¬�P�¬�G�L�E�V�K�I�E�R�X�� �P�I�� �F�Y�P�P�I�X�M�R��
d’inscription en cliquant ci-dessous :
 

Participation au dîner :
• adhérents ATF ou AAESFF : 40€,
�e�� �R�S�R���E�H�L�¬�V�I�R�X�W�������|��
�2�S�Y�W���Z�S�Y�W���E�X�X�I�R�H�S�R�W���R�S�Q�F�V�I�Y�\���£���G�I�W���¬�Z�¬�R�I�Q�I�R�X�W���H�I���P�E���N�S�Y�V�R�¬�I���H�Y��������
�7�I�T�X�I�Q�F�V�I�������������V�E�W�W�I�Q�F�P�E�R�X���H�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���P�E���K�V�E�R�H�I���J�E�Q�M�P�P�I���H�I�W���J�S�R�H�I�Y�V�W��

Pour plus d’informations,
sur la localisation du corner TECH News FONDERIE ATF et  
�H�Y���V�I�W�X�E�Y�V�E�R�X�����G�S�R�W�Y�P�X�I�^���R�S�X�V�I���W�M�X�I���-�R�X�I�V�R�I�X��atf.asso.fr ou 
�G�S�R�X�E�G�X�I�^���R�S�X�V�I���W�I�G�V�¬�X�E�V�M�E�X���K�¬�R�¬�V�E�P������atf-sg@atf-asso.com

JE M’INSCRIS AU DÎNER
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21 mai 2021, coulée au cubilot
Au lycée Gustave Eiffel d’Armentières

L’AAESFF et ATF sont conviées à participer 
à cette manifestation avec la présence de 
Laurent TAFFIN et Mourad TOUMI.

Pour Laurent TAFFIN, c’était un retour aux 
sources mais pour Mourad TOUMI, c’était la 
�T�V�I�Q�M�«�V�I�� �Z�M�W�M�X�I�� �H�I�� �G�I�� �P�]�G�¬�I�� �H�I�� �J�S�R�H�I�V�M�I���� �0�I�W��
�F�¥�X�M�Q�I�R�X�W���I�X���P�I�W���G�S�Y�V�W���W�S�R�X���Z�V�E�M�Q�I�R�X���H�I�W���P�M�I�Y�\��
�X�V�«�W���E�K�V�¬�E�F�P�I�W�����0�^�L�M�W�X�S�M�V�I���H�I���G�I�X�X�I���¬�G�S�P�I���I�W�X���X�V�«�W 
chargée. Elle a pour vocation première la 
formation et l’enseignement des futurs ou-
vriers, contremaîtres et chef d’atelier dans 
les usines. C’est Charles Suppliers, architecte 
du gouvernement et ancien élève de Viollet 
le Duc, qui est en charge de sa construction 
�I�R���������������0�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���I�W�X���G�S�R�W�X�M�X�Y�¬���H�^�Y�R�I���Z�M�R�K-
�X�E�M�R�I���H�I���F�¥�X�M�Q�I�R�X�W���%�X�I�P�M�I�V�W���K�¬�R�¬�V�E�Y�\���T�S�Y�V���P�I��
�X�V�E�Z�E�M�P���H�Y���F�S�M�W���I�X���H�Y���J�I�V�����E�X�I�P�M�I�V�W���W�T�¬�G�M�E�Y�\���T�S�Y�V��
�P�I���X�V�E�Z�E�M�P���H�Y���X�M�W�W�E�K�I���I�X���H�I���P�E���™�P�E�X�Y�V�I�����K�]�Q�R�E�W�I����
�P�^�¬�G�S�R�S�Q�E�X�����M�R�™�V�Q�I�V�M�I���I�X���Q�E�M�W�S�R���H�Y���H�M�V�I�G�X�I�Y�V����
L’école est même dotée de sa propre cheminée 
�I�X�� �H�I�� �W�S�R�� �T�V�S�T�V�I�� �G�L�¥�X�I�E�Y�� �H�^�I�E�Y���� �0�E�� �W�]�Q�¬�X�V�M�I��
�H�I�W�� �F�¥�X�M�Q�I�R�X�W�� �I�X�� �P�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R�� �H�I�W�� �F�V�M�U�Y�I�W��
vernissées du verre et du fer en font un en-
�W�I�Q�F�P�I���E�V�G�L�M�X�I�G�X�Y�V�E�P���V�I�Q�E�V�U�Y�E�F�P�I��

Le plateau technique fonderie est spacieux 
���E�Z�I�G���Y�R�I���K�V�E�R�H�I���L�E�Y�X�I�Y�V���H�I���T�P�E�J�S�R�H����I�X���P�Y-
�Q�M�R�I�Y�\�����4�E�V�Q�M���P�I�W���R�I�Y�J���¬�X�E�F�P�M�W�W�I�Q�I�R�X�W���J�V�E�R�ª�E�M�W��
���)�7�*�*�� �M�R�G�P�Y�W�I��� �I�R�W�I�M�K�R�E�R�X�� �P�E�� �J�S�R�H�I�V�M�I���� �H�I�Y�\��
�H�M�W�T�S�W�I�R�X�� �H�I�� �G�I�X�� �M�R�W�X�V�Y�Q�I�R�X�� �H�^�¬�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R��
�G�Y�P�X�I���H�I���P�E���J�S�R�X�I���U�Y�M���W�^�E�T�T�I�P�P�I���G�Y�F�M�P�S�X��

�'�I�P�Y�M���U�Y�M���R�S�Y�W���V�¬�Y�R�M�X���E�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M���I�W�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W��
à sa place d’origine ! Cependant il fonctionne 
�W�I�Y�P�I�Q�I�R�X�� �X�S�Y�W�� �P�I�W�� ���� �E�R�W�� ���G�S�R�X�V�I�� �X�S�Y�W�� �P�I�W�� ����
�W�I�Q�E�M�R�I�W�� �H�E�R�W�� �P�I�� �T�E�W�W�¬����� �'�I�V�X�I�W���� �G�I�X�X�I�� �V�E�V�I-
té rend l’événement encore plus précieux ; 
�G�I�T�I�R�H�E�R�X�� �P�^�E�Q�F�M�X�M�S�R�� �H�Y�� �(�M�V�I�G�X�I�Y�V�� �(�¬�P�¬�K�Y�¬��
�E�Y�\�� �*�S�V�Q�E�X�M�S�R�W�� ���'�L�I�J�� �H�I�W�� �8�V�E�Z�E�Y�\����� �2�M�G�S�P�E�W��

�%�6�1�-�+�%�9�(���I�W�X���H�^�S�V�K�E�R�M�W�I�V���P�E���G�S�Y�P�¬�I���E�Y���G�Y�F�M�P�S�X��
tous les ans, permettant ainsi aux étudiants 
�H�^�]���E�W�W�S�G�M�I�V���Y�R���X�L�«�Q�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P���H�I���P�E����ème an-
�R�¬�I���H�I���&�8�7���*�S�R�H�I�V�M�I�����(�E�R�W���P�I���G�]�G�P�I���E�G�X�Y�I�P����������
étudiants sont en 2ème�� �E�R�R�¬�I�� ���E�Z�I�G�� ���� �N�I�Y�R�I�W��
�J�I�Q�Q�I�W���%�Y�H�I���,�3�2�3�6�)���I�X���'�¬�P�I�W�X�M�R�I���,�)�6�1�)�2�8��
�™�P�P�I���H�^�Y�R���J�S�R�H�I�Y�V���%�V�R�E�Y�H���,�)�6�1�)�2�8�����*�S�R�H�I�V�M�I��
�%�F�M�P�P�]����I�X���������T�S�Y�V���P�E����ere���E�R�R�¬�I�����0�I���P�]�G�¬�I���+�Y�W�X�E�Z�I��
�)�M�J�J�I�P�� �T�V�S�T�S�W�I�� �E�Y�W�W�M�� �P�E�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �&�E�G�� �4�V�S�� ��������
�¬�P�«�Z�I�W���
�(�I���R�S�Q�F�V�I�Y�\���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�W�����W�S�Y�Z�I�R�X���E�R�G�M�I�R�W���H�Y��
�P�]�G�¬�I���E�]�E�R�X���S�F�X�I�R�Y�W���P�I���H�M�T�P�·�Q�I���&�8�7���*�S�R�H�I�V�M�I��
sont revenus dans l’atelier comme : 
• �4�V�S�J�I�V�V�S�����&�I�P�K�M�U�Y�I����E�Z�I�G���4�L�M�P�M�T�I�� 

�(�9�&�%�)�0�)���I�X���1�I�H�L�M���0�)�*�)�:�6�)��
• �*�%�(�����(�I�R�E�M�R����E�Z�I�G���'�]�V�M�P���,�3�8�8�)���I�X��

�%�Q�E�R�H�M�R�I���+�-�0�0�)�8�����6�,�
• Fédération Forge Fonderie avec  

�3�P�M�Z�M�I�V���:�%�7�7�)�9�6��
• Fonderies La Scarpe avec David 

�1�%�9�6�'�3�8��
• Etc…….
�(�I�W�� �E�R�G�M�I�R�W�� �T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W�� �T�V�¬�W�I�R�X�I�R�X�� �P�I�� �F�I�E�Y��
métier de la fonderie à des amis comme 
Mr COUSTENOBLE ou participent à l’activité 
comme Mr DELOBEL et Mr DELZENNE.

�'�I�X�X�I�� �Q�E�R�M�J�I�W�X�E�X�M�S�R�� �¬�X�E�M�X�� �S�Y�Z�I�V�X�I�� �E�Y�� �T�Y�F�P�M�G��
pour partager le charme de la profession. Un 
�N�S�Y�V�R�E�P�M�W�X�I���H�I���0�E���:�S�M�\���H�Y���2�S�V�H���¬�X�E�M�X���G�S�R�Z�M�¬��

�0�E�� �N�S�Y�V�R�¬�I�� �H�Y�� �G�Y�F�M�P�S�X�� �I�W�X�� �W�Y�V�X�S�Y�X�� �P�^�S�G�G�E�W�M�S�R��
�H�S�R�R�¬�I���£���1�V���%�V�R�E�Y�H���%�6�1�-�+�%�9�(���H�I���T�V�¬�W�I�R�X�I�V��
concrètement la formation aux nouvelles re-
crues. Le métier de la fonderie perd en po-
pularité et son image mérite d’être travaillée. 
En discutant avec des professionnels et en 
visualisant le métier, les élèves peuvent plus 
�J�E�G�M�P�I�Q�I�R�X���W�I���T�V�S�N�I�X�I�V���I�X���G�S�Q�T�V�I�R�H�V�I���P�^�M�R�X�¬�V��X��
�H�I���V�I�R�X�V�I�V���H�E�R�W���G�I���F�I�E�Y���Q�¬�X�M�I�V��

�0�I�� �P�]�G�¬�I�� �+�Y�W�X�E�Z�I�� �)�M�J�J�I�P�� �E�� �P�E�� �G�L�E�R�G�I�� �H�^�E�Z�S�M�V��
���� �T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W�� ���0�E�Y�V�I�R�X�� �3�0�-�:�-�)�6�� �I�X�� �&�I�R�S�M�X��
�7�%�2�8�6�%�-�6�)����U�Y�M���S�R�X���G�S�R�R�Y���P�E���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���J�S�R-
derie en 1990. Depuis 6 heures du matin, ils 
�E�R�M�Q�I�R�X�� �Y�R�I�� �¬�U�Y�M�T�I�� �H�I�� �G�Y�F�M�P�S�X�M�I�V�� �I�R�� �L�I�V�F�I��
�U�Y�M�� �W�^�E�J�J�E�M�V�I�� �E�Y�X�S�Y�V�� �H�Y�� �G�Y�F�M�P�S�X�� �H�I�� �������� �Q�Q��
de diamètre. Outre l’aspect pédagogique, le 
�F�Y�X���I�W�X���H�^�I�R���I�\�X�V�E�M�V�I���������������O�K���H�I���J�S�R�X�I���£���K�V�E-
�T�L�M�X�I���P�E�Q�I�P�P�E�M�V�I�������G�I�G�M���E�™�R���H�I���G�S�Y�P�I�V���P�I�W���W�¬�V�M�I�W��
�Q�S�Y�P�I�W���I�R���W�E�F�P�I���U�Y�M���W�S�R�X���E�P�M�K�R�¬�W���H�E�R�W���P�E���^�S�R�I��
de coulée à proximité et de fournir en pièces 
de fonderie certains industriels partenaires

�0�I���������Q�E�M�����P�E���*�V�E�R�G�I���W�I���H�¬�G�S�R�™�R�I���T�I�X�M�X���£��
�T�I�X�M�X���E�Z�I�G���P�E���T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬���H�I���Q�E�R�K�I�V���E�Y���V�I�W�X�E�Y�V�E�R�X���I�R���X�I�V�V�E�W�W�I��
���N�Y�W�U�Y�^�£�������L����������������I�X���T�S�Y�V���P�I�W���J�S�R�H�I�Y�V�W�����G�^�I�W�X���W�Y�V�X�S�Y�X���P�E���T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬���H�^�S�V�K�E�R�M�W�I�V���P�E���G�S�Y�P�¬�I��
�E�Y���G�Y�F�M�P�S�X���H�Y���P�]�G�¬�I���+�Y�W�X�E�Z�I���)�M�J�J�I�P���H� �̂%�V�Q�I�R�X�M�«�V�I�W���P�I���Z�I�R�H�V�I�H�M���������Q�E�M��

�0�E�Y�V�I�R�X���8�E�J�™�R�����%�8�*���
�I�X���1�Q�I���8�V�I�Q�S�P�M�«�V�I�W�����4�V�S�Z�M�W�I�Y�V�I�
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de la région. Le plan de coulée, soigneuse-
ment étudié, intègre aussi la réalisation de 
�U�Y�I�P�U�Y�I�W�� �T�P�E�U�Y�I�W�� �H�I�� �G�L�I�Q�M�R�¬�I�W�� �I�X�� �F�M�I�R�� �W�¾�V����
d’éprouvettes qui permettront d’attester de la 
conformité de la fonte par rapport au cahier 
des charges.

C’est vers 13 heures que la dernière goutte de 
�J�S�R�X�I�� �E�� �G�S�Y�P�¬���� �5�Y�I�P�U�Y�I�W�� �I�J�J�S�V�X�W�� �W�Y�T�T�P�¬�Q�I�R-
taires de la part des élèves et professeurs 
n’auront pas eu raison de la « paillasse » ré-
�G�E�P�G�M�X�V�E�R�X�I���U�Y�M���R�^�E���™�R�E�P�I�Q�I�R�X���T�E�W���Z�S�Y�P�Y���X�S�Q-
�F�I�V���� �E�Y�K�Y�V�E�R�X�� �H�^�Y�R�� �E�Y�X�V�I�� �F�I�P�� �I�R�V�M�G�L�M�W�W�I�Q�I�R�X��
d’expérience pour l’extraire à froid et pouvoir 
�I�R�W�Y�M�X�I�� �T�I�V�Q�I�X�X�V�I�� �P�E�� �V�¬�J�I�G�X�M�S�R�� �H�I�� �G�I�� �G�Y�F�M�P�S�X��
�Z�S�Y�¬���£���Z�M�Z�V�I���I�X���J�E�M�V�I���Z�M�Z�V�I���H�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I�W���F�I�P�P�I�W��
aventures.

�'�^�I�W�X�� �I�R�™�R�� �E�Y�X�S�Y�V�� �H�^�Y�R�I�� �T�I�X�M�X�I�� �G�S�P�P�E�X�M�S�R�� �U�Y�I��
�P�I�W�� �E�G�X�I�Y�V�W�� �I�X�� �W�T�I�G�X�E�X�I�Y�V�W�� �H�I�� �G�I�� �F�I�P�� �¬�Z�«�R�I-
ment se sont retrouvés. Sur tous les visages, 
�P�I�W�� �W�S�Y�V�M�V�I�W�� ���W�S�Y�W�� �P�I�W�� �Q�E�W�U�Y�I�W�� �I�R�X�V�I�� ���� �K�S�V-
�K�¬�I�W��� �G�E�V�E�G�X�¬�V�M�W�E�M�I�R�X�� �P�I�W�� �W�I�R�X�M�Q�I�R�X�W�� �H�I�� �N�S�M�I����
�'�I�T�I�R�H�E�R�X�� �¬�P�«�Z�I�W�� �I�X�� �T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W�� �E�J�™�G�L�E�M�I�R�X��
�G�P�E�M�V�I�Q�I�R�X���P�^�I�\�T�V�I�W�W�M�S�R���X�V�«�W���P�¬�K�M�X�M�Q�I�W�����H�I���™�I�V-
té et satisfaction, qui « découlent » de cette 
coulée exceptionnelle.

�9�R�� �K�V�E�R�H�� �Q�I�V�G�M�� �£�� �1�Q�I�� �8�6�)�1�3�0�-�)�6�)�7���� �4�V�S-
�Z�M�W�I�Y�V�I�� �H�Y�� �0�]�G�¬�I�� �+�Y�W�X�E�Z�I�� �)�M�J�J�I�P���� �T�S�Y�V�� �P�^�S�V�K�E-
�R�M�W�E�X�M�S�R�� �H�I�� �G�I�X�X�I�� �F�I�P�P�I�� �N�S�Y�V�R�¬�I���� �E�M�R�W�M�� �U�Y�^�E�Y�\��
élèves et enseignants pour nous avoir fait 
vivre ou revivre cette expérience chaleureuse 
à tout égard.

Laurent TAFFIN - ATF/AAESFF  //////////
Mourad TOUMI - AAESFF/ATF   //////////

�1�I�H�L�M���0�I�J�I�Z�V�I�����4�V�S�J�I�V�V�S����I�X���3�P�M�Z�M�I�V���:�E�W�W�I�Y�V�����*�*�*�

�0�E�Y�V�I�R�X���8�E�J�™�R�����%�8�*���
�I�X���1�Q�I���8�V�I�Q�S�P�M�«�V�I�W�����4�V�S�Z�M�W�I�Y�V�I�

�1�S�Y�V�E�H���8�S�Y�Q�M�����%�%�)�7�*�*����(�E�R�M�I�P���&�I�Y�K�P�I�X���I�X��
�7�I�V�K�M�S���(�E���6�S�G�L�E�����*�*�*�

�4�L�M�P�M�T�T�I���(�Y�F�E�I�P�����4�V�S�J�I�V�V�S����I�X���&�I�R�S�M�X���7�E�R�X�V�E�M�R�I��
���4�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�
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S�Y�V�� �P�I�� �W�M�X�I�� �H� �̂%�7�/�� �'�L�I�Q�M�G�E�P�W�� �1�I�X�E�P�P�Y�V�K�]����
�P�I�W���¬�X�M�R�G�I�P�P�I�W���W�S�R�X���T�P�Y�W���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W���U�Y�I��
�H�E�R�W���H�I���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W���J�S�R�H�I�V�M�I�W�����ƒ������������

�H�I�K�V�¬�W�� �'�I�P�W�M�Y�W���� �P�I�� �W�I�Y�P�� �J�E�F�V�M�G�E�R�X�� �E�P�P�I�Q�E�R�H 
�H�I�� �J�I�V�V�S�W�M�P�M�G�M�Y�Q�� �J�E�F�V�M�U�Y�I�� �H�I�W�� �T�V�S�H�Y�M�X�W�� �Q�¬-
tallurgiques dans de grands fours à arc  
�W�Y�F�Q�I�V�K�¬�� �£�� �,�E�V�X�� �E�R�� �H�I�V�� �%�P�^���� �'�I�W�� �T�V�S�H�Y�M�X�W��
comprennent les alliages FeSiMg et les ino-
culants, en particulier les inoculants in mold, 
�I�X�� �P�I�W�� �™�P�W�� �J�S�Y�V�V�¬�W���� �0�I�W�� �X�I�Q�T�¬�V�E�X�Y�V�I�W�� �¬�P�I�Z�¬�I�W��
sont nécessaires pour produire la matière 
première principale pour les alliages, à sa-
�Z�S�M�V���P�I���J�I�V�V�S�W�M�P�M�G�M�Y�Q���P�M�U�Y�M�H�I�����U�Y�M���I�W�X���J�E�F�V�M�U�Y�¬���£�� 
�T�E�V�X�M�V���H�I���W�E�F�P�I���H�I���U�Y�E�V�X�^��

>>> DU SUR MESURE PLUTÔT
 QUE DU PRÊT À L’EMPLOI

�)�R�� �E�N�S�Y�X�E�R�X�� �W�]�W�X�¬�Q�E�X�M�U�Y�I�Q�I�R�X�� �H�M�Z�I�V�W�� �¬�P�¬-
�Q�I�R�X�W�� �H�^�E�P�P�M�E�K�I���� �%�7�/�� �'�L�I�Q�M�G�E�P�W�� �1�I�X�E�P�P�Y�V�K�]��
peut adapter une large gamme d’alliages à 
�F�E�W�I�� �H�I�� �*�I�7�M�� �T�S�Y�V�� �V�¬�T�S�R�H�V�I�� �E�Y�\�� �W�T�¬�G�M�™�G�E-
tions des clients.  

Par conséquent, la plupart des produits  
�J�E�F�V�M�U�Y�¬�W���I�R���&�E�Z�M�«�V�I���W�S�R�X���E�H�E�T�X�¬�W���E�Y�\���F�I�W�S�M�R�W��
des clients. Les fonderies qui utilisent et font 
�G�S�R�™�E�R�G�I���E�Y�\���T�V�S�H�Y�M�X�W���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�W���H� �̂%�7�/��
�J�E�F�V�M�U�Y�I�R�X�� �T�V�M�R�G�M�T�E�P�I�Q�I�R�X�� �H�I�W�� �T�M�«�G�I�W�� �Q�S�Y-
lées de qualité supérieure et importantes pour 
la sécurité, dont certaines doivent résister 
�£�� �H�I�W�� �G�S�R�X�V�E�M�R�X�I�W�� �T�L�]�W�M�U�Y�I�W�� �I�\�X�V��Q�I�W���� �'�I�W��
pièces se retrouvent par exemple dans la 
production de divers composants de moteurs 
�I�X�� �H�I�� �Z�¬�L�M�G�Y�P�I�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�� �W�I�G�X�I�Y�V�� �E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I�� 
�H�I�� �T�M�«�G�I�W�� �L�E�Y�X�I�Q�I�R�X�� �H�Y�V�E�F�P�I�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�W�� 
éoliennes et la construction de machines en 
général.

Tout sauf du prêt-à-porter 
Les experts d’Unterneukirchen 
proposent des solutions
métallurgiques sur mesure.

�5�Y�M�G�S�R�U�Y�I���T�I�R�W�E�M�X���U�Y� �̂%�7�/���'�L�I�Q�M�G�E�P�W���¬�X�E�M�X���Y�R�I���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���H�I���T�V�S�H�Y�M�X�W���G�L�M�Q�M�U�Y�I�W���T�Y�V�W��
se trompe. Outre les sites de production chimique en Europe, en Asie et en Amérique, 
la production de manchons en Allemagne, en Espagne et en Turquie ainsi que le site 
�H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���H�I���R�S�]�E�Y�\���£���*�Y�P�H�E�F�V�¿�G�O�������1�S�S�W�F�Y�V�K�������%�P�P�I�Q�E�K�R�I�����M�P���I�\�M�W�X�I���Y�R�I���Y�W�M�R�I���H�I��
production de produits métallurgiques située à Unterneukirchen en Bavière.

ASK Chemicals offre 
�H�I�W���™�P�W���J�S�Y�V�V�¬�W���Q�M�\�X�I�W��

�E�M�R�W�M���U�Y�I���H�I�W���™�P�W���I�R���E�P�P�M�E�K�I��
pur pour des exigences 
de la plus haute qualité.

La nouvelle génération d’inoculants – 
forme parfaite, tolérances minimales des 
�T�S�M�H�W�����L�E�Y�X�I���W�T�¬�G�M�™�G�M�X�¬
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« Nos clients sont très conscients du fait que 
l’utilisation d’additifs métallurgiques indivi-
�H�Y�I�P�W���� �I�R�� �E�H�¬�U�Y�E�X�M�S�R�� �E�Z�I�G�� �P�I�Y�V�W�� �F�I�W�S�M�R�W���� �I�W�X��
�H�¬�G�M�W�M�Z�I�� �H�E�R�W�� �P�E�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�� �H�I�� �T�M�«�G�I�W�� �Q�S�Y-
�P�¬�I�W���L�E�Y�X�I�Q�I�R�X���H�Y�V�E�F�P�I�W���~�����G�S�R�™�V�Q�I���8�L�S�Q�E�W��
�*�I�M�G�L�X�R�I�V�����+�P�S�F�E�P���&�Y�W�M�R�I�W�W���0�M�R�I���1�E�R�E�K�I�V���T�S�Y�V��
�P�E���H�M�Z�M�W�M�S�R���4�V�S�H�Y�M�X�W���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�W���G�L�I�^���%�7�/��
Chemicals. Nos clients sont convaincus que 
les solutions sur mesure apportent plus de 
�Z�E�P�I�Y�V���E�N�S�Y�X�¬�I���U�Y�I���P�I�W���T�V�S�H�Y�M�X�W���n���T�V��X�W���£���P�^�I�Q-
ploi », et nous sommes d’accord. Cela peut 
prendre du temps de développer des solu-
tions avec notre technologie d’application, 
�Q�E�M�W���E�Y���™�R�E�P�����P�I�W���V�¬�W�Y�P�X�E�X�W���I�R���Z�E�P�I�R�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W��
la peine. »

>>> ENVOYER L’EXPERTISE 
 D’UNTERNEUKIRCHEN DANS 
 LE MONDE ENTIER
 UNE ENTREPRISE MONDIALE AVEC 
 DES LIENS RÉGIONAUX FORTS.

L’équipe expérimentée de métallurgistes 
d’ASK Chemicals coopère étroitement avec 
les clients du monde entier pour développer 
des solutions sur mesure et accompagner 
l’introduction de ces produits dans le pro-
cessus de production en cours. Les clients 
�F�¬�R�¬�™�G�M�I�R�X�� �E�M�R�W�M�� �H�I�� �P�E�� �Z�E�W�X�I�� �I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I�� �I�X��
�H�I�� �P�^�I�\�T�I�V�X�M�W�I�� �¬�T�V�S�Y�Z�¬�I�� �H�I�W�� �W�M�\�� �Q�I�Q�F�V�I�W�� �H�I��
l’équipe. 

�%�7�/�� �'�L�I�Q�M�G�E�P�W�� �1�I�X�E�P�P�Y�V�K�]�� �I�W�X�� �Y�R�� �J�E�F�V�M�G�E�R�X��
�V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I�����J�S�V�X�I�Q�I�R�X���E�R�G�V�¬���H�E�R�W���P�E���V�¬�K�M�S�R����
qui produit conformément aux normes alle-
�Q�E�R�H�I�W���I�X���I�Y�V�S�T�¬�I�R�R�I�W���I�X���W�^�I�J�J�S�V�G�I���H�^�S�F�X�I�R�M�V��
des ressources et des matériaux auprès de 
sources régionales dans la mesure du pos-
�W�M�F�P�I�����0�I���U�Y�E�V�X�^�����P�^�Y�R���H�I�W���T�V�M�R�G�M�T�E�Y�\���Q�E�X�¬�V�M�E�Y�\��
utilisés dans la production de l’entreprise, 
�T�V�S�Z�M�I�R�X�� �H�I�� �P�E�� �J�S�V��X�� �F�E�Z�E�V�S�M�W�I���� �T�E�V�� �I�\�I�Q�T�P�I����
�I�X���P�I���W�Y�P�J�E�X�I���H�I���F�E�V�]�Y�Q���H�I���P�E���*�S�V��X���2�S�M�V�I�����7�^�M�P��
s’agit d’un signe des liens de l’entreprise avec 
la région, c’est aussi l’expression de sa res-
�T�S�R�W�E�F�M�P�M�X�¬���W�S�G�M�E�P�I���I�X���G�I�P�E���S�J�J�V�I���H�I�W���E�Z�E�R�X�E�K�I�W��
�X�E�R�K�M�F�P�I�W�� �X�I�P�W�� �U�Y�I�� �P�E�� �W�¬�G�Y�V�M�X�¬�� �I�X�� �P�E�� �š�I�\�M�F�M�P�M�X�¬��
des livraisons.

�n���2�S�Y�W���W�S�Q�Q�I�W���I�R���Q�I�W�Y�V�I���H�I���T�P�E�R�M�™�I�V���R�S�X�V�I��
production sans longs délais et pouvons donc 
�¬�K�E�P�I�Q�I�R�X�� �¬�Z�M�X�I�V�� �P�I�W�� �P�S�R�K�W�� �X�V�E�N�I�X�W�� �H�I�� �X�V�E�R�W-
port depuis l’Asie, par exemple. Nous pouvons 
répondre aux demandes du marché dans des 
�H�¬�P�E�M�W�� �X�V�«�W�� �G�S�Y�V�X�W���� �'�I�X�X�I�� �T�P�Y�W�� �K�V�E�R�H�I�� �š�I�\�M-
�F�M�P�M�X�¬�� �R�S�Y�W�� �T�I�V�Q�I�X�� �H�I�� �J�E�M�V�I�� �J�E�G�I�� �E�Y�\�� �T�M�G�W�� �H�I��
production sans avoir à conserver des stocks 
importants. Des avantages dont nous faisons 
�R�E�X�Y�V�I�P�P�I�Q�I�R�X���T�V�S�™�X�I�V���R�S�W���G�P�M�I�R�X�W�����~

Trois questions 
à Berat Yavuz, 
Responsable du service
technique chez ASK Chemicals 
Metallurgy

M. Yavuz, quelle est, selon vous, la principale caractéristique 
qui distingue ASK Chemicals Metallurgy de ses concurrents ?

�.�I���W�Y�M�W���G�S�R�Z�E�M�R�G�Y���U�Y�I���R�S�X�V�I���W�I�V�Z�M�G�I���X�I�G�L�R�M�U�Y�I���K�P�S�F�E�P���I�W�X���G�I���U�Y�M���R�S�Y�W���H�M�W�X�M�R�K�Y�I�����G�E�V���R�S�X�V�I��
consultation métallurgique, avec sa profondeur et sa qualité, est unique au monde. Cela est 
�G�I�V�X�E�M�R�I�Q�I�R�X���H�¾���E�Y���J�E�M�X���U�Y�^�E�Y���P�M�I�Y���H�I���T�V�S�T�S�W�I�V���H�I�W���T�V�S�H�Y�M�X�W���T�V��X�W���£���P�^�I�Q�T�P�S�M�����R�S�Y�W���J�S�Y�V�R�M�W-
�W�S�R�W���H�I�W���W�S�P�Y�X�M�S�R�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W���£���R�S�W���G�P�M�I�R�X�W���U�Y�M���P�I�Y�V���T�I�V�Q�I�X�X�I�R�X���H�I���J�E�F�V�M�U�Y�I�V���H�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I��
qualité supérieure.

M. Yavuz, est-ce qu’ASK Chemicals a de nouveaux produits en préparation ? 

Dans le domaine de l’inoculation des moules, nous sommes en train d’introduire la nouvelle 
�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���H�I���R�S�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���+�)�6�1�%�0�0�3�=���I�X���3�4�8�-�+�6�%�2�����-�P�W���W�I���G�E�V�E�G�X�¬�V�M�W�I�R�X���T�E�V���P�I�Y�V���J�S�V�Q�I��
�T�E�V�J�E�M�X�I���I�X���P�I�W���X�S�P�¬�V�E�R�G�I�W���Q�M�R�M�Q�E�P�I�W���H�I���T�S�M�H�W���I�X���H�I���W�T�¬�G�M�™�G�M�X�¬���U�Y�M���I�R���V�¬�W�Y�P�X�I�R�X��
 

L’assurance de la qualité à l’aide de 
la technologie laser assure un niveau de 
�V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I���G�S�R�W�X�E�R�X���H�I�W���™�P�W���J�S�Y�V�V�¬�W���I�X��

en alliage pur d’ASK Chemicals.

�(�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�I�W���™�P�W���J�S�Y�V�V�¬�W���T�S�Y�V���Y�R�I��
fonte à graphite compact, nous coopérons 
actuellement de manière intensive avec les 
�J�E�F�V�M�G�E�R�X�W���H�^�M�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R�W���I�X���P�I�W���G�P�M�I�R�X�W���E�™�R��
de garantir que les tolérances limitées de la 
matière première sont respectées avec la 
plus grande précision.  

�1�����=�E�Z�Y�^�����P�E���T�V�S�X�I�G�X�M�S�R���H�I���P�^�I�R�Z�M�V�S�R�R�I�Q�I�R�X���I�X���P�^�I�J�™�G�E�G�M�X�¬���H�I�W���V�I�W�W�S�Y�V�G�I�W���W�S�R�X��
des sujets qui prennent de plus en plus d’importance pour les fonderies. 
Comment vos produits y contribuent-ils ? 

�(�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�I���P�E���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I�����P�E���V�¬�H�Y�G�X�M�S�R���H�I�W���¬�Q�M�W�W�M�S�R�W���I�X���P�^�I�J�™�G�E�G�M�X�¬���H�I�W���V�I�W�W�S�Y�V�G�I�W��
ne sont pas appliquées de manière aussi stricte que dans la chimie des fonderies ou la 
technologie des manchons par exemple. Nous nous considérons néanmoins comme des 
�T�M�S�R�R�M�I�V�W���H�E�R�W���G�I���H�S�Q�E�M�R�I���I�X���Z�S�Y�P�S�R�W���E�T�T�S�V�X�I�V���R�S�X�V�I���G�S�R�X�V�M�F�Y�X�M�S�R�������.�I���Z�S�Y�W���H�S�R�R�I���Y�R��
�I�\�I�Q�T�P�I�������2�S�Y�W���W�S�Q�Q�I�W���E�G�X�Y�I�P�P�I�Q�I�R�X���M�Q�T�P�M�U�Y�¬�W���H�E�R�W���T�P�Y�W�M�I�Y�V�W���T�V�S�N�I�X�W���I�R���G�S�S�T�¬�V�E�X�M�S�R���E�Z�I�G��
�H�I�W���G�P�M�I�R�X�W���V�I�R�S�Q�Q�¬�W���H�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�I���P�E���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���H�Y���™�P���J�S�Y�V�V�¬�����-�P���W�^�E�K�M�X���H�^�Y�R�I���X�I�G�L-
�R�S�P�S�K�M�I���X�V�«�W���I�J�™�G�E�G�I���U�Y�M���T�I�V�Q�I�X���Y�R�I���I�\�X�V�E�G�X�M�S�R���G�M�F�P�¬�I���£���P�^�Y�W�M�R�I���I�X���V�¬�H�Y�M�X���I�R���Q��Q�I���X�I�Q�T�W���P�E��
consommation de matières premières et les émissions.

   ASK Chemicals France S.A.S.
�������8�I�P����������������������������������������

Courriel : info.france@ask-chemicals.com

N’hésitez pas 
à nous contacter 
pour de plus amples 
informations :
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La Journée de la Fonderie en partenariat avec 
le lycée Hector GUIMARD  

…THERCAST NxT 2.1,
un outil dédié aux métiers de la fonderie !

C�I�X�X�I�� �N�S�Y�V�R�¬�I�� �H�¬�H�M�¬�I�� �£�� �P�E�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �I�X�� 
aux applications du logiciel éléments  
�™�R�M�W�� �8�,�)�6�'�%�7�8® a été orchestrée par 

�8�V�E�R�W�Z�E�P�S�V�� �I�R�� �¬�X�V�S�M�X�I�� �G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R�� �E�Z�I�G�� �P�I��
�P�]�G�¬�I���,�I�G�X�S�V���+�9�-�1�%�6�(�����T�E�V���P�^�M�R�X�I�V�Q�¬�H�M�E�M�V�I���H�I��
�Q�S�R�W�M�I�Y�V�� �*�E�F�M�I�R�� �0�%�2�-�'�3�8�� ���T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V��� �I�X�� �P�I��
�W�S�Y�X�M�I�R�� �H�I�� �1�E�H�E�Q�I�� �0�]�H�M�E�� �%�(�:�)�2�-�)�6���� �T�V�S�Z�M-
�W�I�Y�V�I���H�Y���P�]�G�¬�I�����'�I�X���¬�Z�¬�R�I�Q�I�R�X���J�Y�X���¬�K�E�P�I�Q�I�R�X��
le point de rencontre du milieu académique 
�I�X�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P���� �0�I�� �P�]�G�¬�I�� �T�V�S�T�S�W�I�� �R�S�X�E�Q�Q�I�R�X��
plusieurs formations dédiées aux métiers de 
�P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���H�Y���F�E�G���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P���£���P�E���P�M�G�I�R�G�I����

Cette première édition a été un franc succès 
puisque le quota imposé par la pandémie a 
�E�X�X�I�M�R�X�� �W�S�R�� �Q�E�\�M�Q�Y�Q�� �E�Z�I�G�� ������ �T�E�V�X�M�G�M�T�E�R�X�W����
Parmi eux, étaient présents des acteurs 
�Q�E�N�I�Y�V�W���H�Y���Q�M�P�M�I�Y���E�W�W�S�G�M�E�X�M�J���I�X���H�I���P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I����

>>> LE LIEU DE RENCONTRE
 DES FORMATEURS ET 
 DES INDUSTRIELS

�%�T�V�«�W���Y�R�I���T�V�¬�W�I�R�X�E�X�M�S�R���H�I���P�^�¬�X�E�F�P�M�W�W�I�Q�I�R�X���I�X 
de ses formations par madame la proviseure, 
les participants ont pu apprécier deux pré-
�W�I�R�X�E�X�M�S�R�W���K�P�S�F�E�P�I�W���¬�P�E�F�S�V�¬�W���T�E�V���P�I�W���G�L�I�J�W���H�I��
produit marketing et technique. L’occasion 
de voir l’étendue des capacités du logiciel et 
�P�I�W�� �T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬�W�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W�� �S�J�J�I�V�X�I�W�� �T�S�Y�V�� �V�¬-
�T�S�R�H�V�I�� �E�Y�\�� �T�V�S�F�P�¬�Q�E�X�M�U�Y�I�W�� �V�I�R�G�S�R�X�V�¬�I�W�� �T�E�V��
�P�I�W���J�S�R�H�I�Y�V�W���X�I�P�P�I�W���U�Y�I�������P�^�E�R�E�P�]�W�I���H�I�W���H�¬�J�E�Y�X�W��
���V�I�X�V�E�M�X���� �T�S�V�S�W�M�X�¬�W���� �f����� �P�^�¬�X�Y�H�I�� �H�I�� �P�E�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E-
tion ou encore l’optimisation du procédé 
�'�I�� �V�E�W�W�I�Q�F�P�I�Q�I�R�X�� �J�Y�X�� �¬�K�E�P�I�Q�I�R�X�� �P�^�S�G�G�E�W�M�S�R 
�H�I���Z�E�P�S�V�M�W�I�V���P�E���™�P�M�«�V�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���E�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M��
�T�I�Y���G�S�R�R�Y�I���H�I�W���N�I�Y�R�I�W���P�]�G�¬�I�R�W���I�X���U�Y�M���T�S�Y�V�X�E�R�X 
est un secteur qui recrute ; l’occasion pour 
l’union des fondeurs du Sud-Est de promou-
voir leur vidéo de campagne sur les métiers 
�H�I�� �P�E�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� ���H�M�W�T�S�R�M�F�P�I�� �M�G�M�� �����L�X�X�T�W�������]�S�Y�X�Y��
�F�I���'�'�N�=���6�H�I���R�5�

�0�E���N�S�Y�V�R�¬�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���W�^�I�W�X���X�I�R�Y�I���P�I�������Q�E�M�������������E�Y���W�I�M�R���H�Y���P�]�G�¬�I���,�I�G�X�S�V��
�+�9�-�1�%�6�(���£���0�]�S�R�����9�R���V�I�R�H�I� �̂��Z�S�Y�W���U�Y�M���W�^�I�W�X���H�¬�V�S�Y�P�¬���H�E�R�W���P�I���V�I�W�T�I�G�X���H�I�W���V�«�K�P�I�W���W�E-
�R�M�X�E�M�V�I�W���I�R���Z�M�K�Y�I�Y�V���H�E�R�W���Y�R���P�M�I�Y���I�Q�F�P�¬�Q�E�X�M�U�Y�I���T�Y�M�W�U�Y�^�M�P���W�^�E�K�M�X���H�^�Y�R���H�I�W�������H�I�V�R�M�I�V�W��
�P�]�G�¬�I�W���J�V�E�R�ª�E�M�W���T�V�S�T�S�W�E�R�X���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���G�Y�V�W�Y�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I��

�0�E�� �N�S�Y�V�R�¬�I�� �W�^�I�W�X�� �X�I�V�Q�M�R�¬�I�� �W�Y�V�� �P�E�� �Z�M�W�M�X�I�� �H�I�W��
�M�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R�W���H�Y���P�]�G�¬�I���U�Y�M���H�M�W�T�S�W�I���H�^�Y�R���I�W�T�E�G�I��
métallurgie et tests mécaniques pour notam-
ment effectuer des tests de traction ou des 
�E�R�E�P�]�W�I�W�� �Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�W�� �E�Y�� �Q�M�G�V�S�W�G�S�T�I���� �0�I��
�P�]�G�¬�I�� �T�S�W�W�«�H�I�� �T�P�Y�W�M�I�Y�V�W�� �Q�E�G�L�M�R�I�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�W��
travaux pratiques telle qu’une presse haute 
pression ou un four pour coulée gravité. L’éta-
�F�P�M�W�W�I�Q�I�R�X�� �E�� �E�Y�W�W�M�� �V�¬�G�I�Q�Q�I�R�X�� �M�R�Z�I�W�X�M�� �H�E�R�W��
�Y�R�I���M�Q�T�V�M�Q�E�R�X�I�����(���W�E�F�P�I���T�S�Y�V���J�E�F�V�M�U�Y�I�V���W�I�W��
�T�V�S�T�V�I�W���R�S�]�E�Y�\��

>>> DES CAS INDUSTRIELS
 POUR EXPOSER LA 
 PUISSANCE DU LOGICIEL

�(�Y�V�E�R�X�� �G�I�X�X�I�� �V�I�R�G�S�R�X�V�I���� �P�E�� �T�E�V�S�P�I�� �E�� �F�M�I�R�� �W�¾�V��
été donnée aux utilisateurs.
�8�S�Y�X���H�^�E�F�S�V�H���*�E�F�M�I�R��LANICOT a exposé « l’uti-
�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I���8�,�)�6�'�%�7�8® et de l’impression 3D 
�W�E�F�P�I�� �H�E�R�W�� �P�I�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�� �I�X�� �P�E�� �J�E�F�V�M�G�E-
�X�M�S�R���H�^�Y�R���G�S�V�T�W���I�R���F�V�S�R�^�I���~. Au travers de ce 
�T�V�S�N�I�X�����P�I�W���¬�P�«�Z�I�W���S�R�X���T�Y���X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V���I�R���W�M�X�Y�E�X�M�S�R��
réelle. Ils ont ainsi pu suivre et comprendre 
�P�^�M�R�X�¬�K�V�E�P�M�X�¬�� �H�Y�� �T�V�S�G�I�W�W�Y�W�� �H�I�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���� �H�I��
�P�E���H�¬�™�R�M�X�M�S�R���H�I�W���R�S�]�E�Y�\���E�Y���T�E�V�E�Q�¬�X�V�E�K�I�W���H�I��
leur procédé.

Tiphaine �*�6�-�3�8�� ���M�R�K�¬�R�M�I�Y�V�� �E�Z�E�R�X���Z�I�R�X�I����
�8�V�E�R�W�Z�E�P�S�V��� �I�X�� �H�I�� �:�M�G�X�S�V���+�%�6�6�-�'�� ���M�R�K�¬�R�M�I�Y�V��
�'�L�I�V�G�L�I�Y�V���� �-�6�7�2��� �S�R�X�� �I�R�W�Y�M�X�I�� �Q�S�R�X�V�¬�� �P�I�W�� 
�V�¬�W�Y�P�X�E�X�W���S�F�X�I�R�Y�W���W�Y�V���n���P�^�¬�X�Y�H�I�� �H�I�� �P�^�M�R�š�Y�I�R�G�I��
de matériau constituant du moule sur la mi-
�G�V�S�W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���™�R�E�P�I���H�^�Y�R���F�P�S�G���I�R���E�G�M�I�V���'�*���1�����~

�4�S�Y�V���™�R�M�V���� �7�X�I�P�P�E�R�X�M�W���E�� �T�V�¬�W�I�R�X�¬�� �T�P�Y�W�M�I�Y�V�W���V�¬-
sultats d’études menées en partenariat avec 
�8�V�E�R�W�Z�E�P�S�V�����1���.�I�E�R���4�M�I�V�V�I���1�-�'�,�%�0�)�8�����)�\�T�I�V�X��
en méthode CAE au sein du département 

�H�^�M�R�K�¬�R�M�I�V�M�I���H�I�W���T�M�«�G�I�W���F�V�Y�X�I�W������R�^�E�]�E�R�X���T�E�W���T�Y��
être présent, a tout de même enregistré une 
�G�S�Y�V�X�I���Z�M�H�¬�S���W�Y�V���P�I���X�V�E�Z�E�M�P���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�J���Q�M�W���I�R��
place depuis quelques années. C’est Olivier 
�.�%�3�9�)�2�� ���G�L�I�J�� �H�I�� �T�V�S�H�Y�M�X�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I��� �U�Y�M�� �E��
présenté �n�� �P�I�W�� �E�T�T�S�V�X�W�� �H�I�� �P�E�� �W�S�P�Y�X�M�S�R�� �8�,�)�6-
CAST®���H�E�R�W���P�I�W���T�V�S�N�I�X�W���7�X�I�P�P�E�R�X�M�W���~ avec deux 
�M�P�P�Y�W�X�V�E�X�M�S�R�W�� �G�E�V�E�G�X�¬�V�M�W�X�M�U�Y�I�W�� �H�I�W�� �T�V�S�F�P�¬�Q�E-
tiques industrielles : la gestion des porosités 
�H�E�R�W�� �P�E�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�� �H�^�Y�R�I�� �G�Y�P�E�W�W�I�� �I�X�� �P�I�� �W�Y�M�Z�M��
�H�I�W�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�I�W�� �H�E�R�W�� �P�E�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�� �H�I�� �H�M�W�U�Y�I��
de frein.

>>> PRÉCISION ET FIABILITÉ

Au travers des différentes présentations, les 
intervenants ont démontré toute la puissance 
�H�I�� �G�I�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �¬�P�¬�Q�I�R�X�� �™�R�M�W���� �E�H�E�T�X�¬�� �£�� �X�S�Y�X�I�W��
les technologies de fonderie et garant de plus 
�H�I�� �T�V�¬�G�M�W�M�S�R�� �I�X�� �H�I�� �™�E�F�M�P�M�X�¬�� �H�E�R�W�� �P�I�W�� �V�¬�W�Y�P�X�E�X�W��
�S�F�X�I�R�Y�W��
�8�,�)�6�'�%�7�8®�� �I�W�X�� �P�I�� �W�I�Y�P�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �G�E�T�E�F�P�I�� 
d’effectuer une résolution couplée à tout 
�M�R�W�X�E�R�X�� �H�Y�� �T�V�S�G�¬�H�¬�� �I�X�� �H�I�� �V�¬�W�S�Y�H�V�I�� �G�S�R�N�S�M�R-
tement les équations du solide et du liquide. 
Ceci est un gage de grande précision pour la 
détection de défauts. Ainsi, l’étude Stellantis 

Figure 1 : 
suivi des particules 
lors du remplissage 
d’une cavité pour la 
fabrication de 
disque de frein.
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�E���W�I�V�Z�M���£���P�^�S�T�X�M�Q�M�W�E�X�M�S�R���H�I���P�E���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���H�^�Y�R�I��
culasse de moteur en HPDC en se focalisant 
notamment sur :
• l’étude des 3 phases du procédé,
• la visualisation de l’évolution de la tem-

pérature dans le moule et dans la pièce,
• le suivi des particules,
• la mise en évidence des retraits et des 

porosités.

L’utilisation d’un outil de simulation éléments 
�™�R�M�W�� �T�I�V�Q�I�X�� �H�S�R�G�� �H�I�� �G�S�Q�T�V�I�R�H�V�I�� �P�E�� �J�S�V�Q�E-
tion des porosités et ainsi d’agir sur les para-
mètres procédés pour optimiser ce dernier.

Figure 2 : phase 1 du procédé 
�,�4�(�'�������Z�M�W�Y�P�E�X�M�S�R���H�I�W���š�Y�\���H�I��
métal lors du remplissage de la chambre.

>>> UN OUTIL POLYVALENT 
 ADAPTÉ AUSSI BIEN 
 AUX DÉBUTANTS QU’AUX 
 EXPERTS

�4�S�Y�V���W�^�E�H�E�T�X�I�V���£���X�S�Y�W���P�I�W���X�]�T�I�W���H�I���T�V�S�™�P�W���Y�X�M-
�P�M�W�E�X�I�Y�V�W�����8�,�)�6�'�%�7�8®���2�\�8�����������F�¬�R�¬�™�G�M�I���H�^�Y�R�I 
interface ergonomique pour une mise en 
donnée rapide. Depuis une unique interface, 
�Z�S�Y�W�� �T�S�Y�Z�I�^�� �Q�I�X�X�V�I�� �I�R�� �H�S�R�R�¬�I�W�� �Z�S�X�V�I�� �G�E�W�� 
�P�E�R�G�I�V�� �Z�S�X�V�I�� �G�E�P�G�Y�P�� ���E�Y�� �G�L�S�M�\�� �X�L�I�V�Q�S�� 

Figure 3 : porosités en 
phase 3 sur la culasse 
de moteur.

�L�]�H�V�E�Y�P�M�U�Y�I�����X�L�I�V�Q�M�U�Y�I���T�Y�V�I���S�Y���X�L�I�V�Q�S���Q�¬-
�G�E�R�M�U�Y�I��� �T�Y�M�W���E�R�E�P�]�W�I�V�� �P�I�W���V�¬�W�Y�P�X�E�X�W���S�F�X�I�R�Y�W����
�0�^�M�R�X�I�V�J�E�G�I���T�V�S�T�S�W�I���¬�K�E�P�I�Q�I�R�X�����T�S�Y�V���Y�R���T�V�S�™�P��
avancé, une large gamme d’outils vous per-
mettant de préparer votre pièce tel que la 
détection automatique de défaut de maillage.

�'�I�� �X�V�E�Z�E�M�P�� �T�V�¬�T�E�V�E�X�S�M�V�I�� �T�S�W�W�M�F�P�I�� �H�I�T�Y�M�W�� �P�^�M�R-
terface permet à l’utilisateur de merger 
automatiquement le maillage des différents 
�G�S�Q�T�S�W�E�R�X�W���E�™�R���H�I���P�M�I�V���P�E���T�M�«�G�I���£���W�S�R���W�]�W�X�«�Q�I 
d’alimentation et de masselottage permettant 
�Y�R�I���V�¬�W�S�P�Y�X�M�S�R���K�P�S�F�E�P�I��

�%�™�R���H�I���V�I�R�J�S�V�G�I�V���P�E���G�E�T�E�G�M�X�¬���H�I���T�V�¬�H�M�G�X�M�S�R���H�Y��
logiciel, l’utilisateur accède également à de 
�R�S�Q�F�V�I�Y�\�� �G�V�M�X�«�V�I�W�� �V�I�P�E�X�M�J�W�� �E�Y�� �T�V�S�G�¬�H�¬���� �%�M�R�W�M����
�Z�S�Y�W�� �T�S�Y�Z�I�^�� �H�¬�™�R�M�V�� �P�I�� �T�M�P�S�X�E�K�I�� �H�I�W�� �G�S�Y�V�F�I�W��
�H�I�� �H�¬�F�M�X���T�V�I�W�W�M�S�R���� �P�I�� �T�S�W�M�X�M�S�R�R�I�Q�I�R�X�� �H�I�W��
�™�P�X�V�I�W�� �H�I�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �S�Y�� �I�R�G�S�V�I�� �P�E�� �T�V�¬�W�I�R�G�I�� �H�I��
particules… Le logiciel prendra ensuite en 
�G�S�Q�T�X�I�� �X�S�Y�W�� �P�I�W�� �¬�P�¬�Q�I�R�X�W�� �H�¬�™�R�M�W�� �E�™�R�� �H�^�E�T-
�T�S�V�X�I�V���Y�R�I���V�¬�T�S�R�W�I���™�H�«�P�I���£���P�E���V�¬�E�P�M�X�¬��

�0�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�I�Y�V�� �H�¬�F�Y�X�E�R�X�� �T�S�Y�V�V�E�� �J�E�G�M�P�I�Q�I�R�X��
comprendre ce qui se passe pendant le pro-
�G�¬�H�¬���I�X���P�I�W���I�\�T�I�V�X�W���S�R�X���P�I�W���Q�S�]�I�R�W���H�^�S�T�X�M�Q�M-
ser et de maîtriser ce dernier.

Figure 5 : ajout d’un triangle pour réparer 
localement le maillage.

Figure 4 : 1rer contrainte principale sur le moule lors 
de la fabrication de la culasse.

Figure 6 : mise en données d’un cas d’étude
�H�I���H�M�W�U�Y�I���H�I���J�V�I�M�R�����(�¬�™�R�M�X�M�S�R���H�Y���š�Y�\���H�I���Q�E�X�M�«�V�I����
�T�S�W�M�X�M�S�R�R�I�Q�I�R�X���H�I�W���™�P�X�V�I�W���I�X���T�E�V�X�M�G�Y�P�I�W��
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>>> APPROCHE MULTI-PHASE ET COUPLAGE THERMO-MÉCANIQUE 
 UNIQUE EN SON GENRE

�4�S�Y�V���S�F�X�I�R�M�V���H�I�W���V�¬�W�Y�P�X�E�X�W���E�Y���T�P�Y�W���T�V�S�G�L�I���H�I���P�E���V�¬�E�P�M�X�¬�����8�,�)�6�'�%�7�8® est l’unique logiciel de simu-
�P�E�X�M�S�R���T�E�V���¬�P�¬�Q�I�R�X�W���™�R�M�W���£���Q��Q�I���H�I���G�S�Q�F�M�R�I�V���P�I�W���E�W�T�I�G�X�W���]�1�¬�G�E�R�M�U�Y�I���H�I�W���*�P�Y�M�H�I�W�^���I�X���]�1�¬�G�E�R�M�U�Y�I��
du Solide’. Ceci permet de prendre en compte chaque phase du procédé :

• la phase liquide
• la phase pâteuse
• la phase solide

Les phénomènes présents à chaque étape du procédé peuvent donc être visualisés comme :
• �P�I�W���š�Y�\���X�Y�V�F�Y�P�I�R�X�W���I�R���T�L�E�W�I���P�M�U�Y�M�H�I
• Le retrait en phase pâteuse
• �0�E���H�¬�J�S�V�Q�E�X�M�S�R���H�I�W���R�S�]�E�Y�\�����H�I�W���M�R�W�I�V�X�W���I�X���H�I�W���Q�S�Y�P�I�W
• En fonderie sous pression, l’impact de la pression de compactage sur la fermeture des 

porosités

Le couplage thermo-mécanique 
associé au remaillage adaptatif 
et automatique assurent à l’utili-
�W�E�X�I�Y�V���Y�R�I���K�V�E�R�H�I���™�E�F�M�P�M�X�¬���H�I���G�I�W��
résultats.

Navier-Stokes for liquid 
with Turbulent Fluid Flows
Pouring phase

�1�Y�W�L�]�������7�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���T�L�E�W�I
���6�I�H���!���0�M�U�Y�M�H�����&�P�Y�I���!���7�S�P�M�H
Open Shrinkage

Temperature
Open and Secondary
Shrinkage

Pour plus d’informations :
www.transvalor.com
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European Foundry Industry Sentiment, 
May 2021 : 

Recovery continue to be robust

CAEF The European Foundry Association 
�,�E�R�W�E�E�P�P�I�I�����������e���������������(�¿�W�W�I�P�H�S�V�J���e���+�I�V�Q�E�R�]���T�L�S�R�I��������������������������������������
info@caef.eu

�8�L�I���)�Y�V�S�T�I�E�R���*�S�Y�R�H�V�]���7�I�R�X�M�Q�I�R�X���-�R�H�M�G�E�X�S�V�����*�-�7�-����G�S�R�X�M�R�Y�I�W���M�X�W���V�I�G�S�Z�I�V�]��
�J�S�V���X�L�I���W�M�\�X�L���G�S�R�W�I�G�Y�X�M�Z�I���Q�S�R�X�L�����-�R���1�E�]���M�X���G�P�S�W�I�H���E�X���������������M�R�H�I�\���T�S�M�R�X�W����
�E�V�S�Y�R�H�� �������� �T�S�M�R�X�W���E�F�S�Z�I�� �X�L�I�� �T�V�I�Z�M�S�Y�W���Q�S�R�X�L�^�W���P�I�Z�I�P���� �8�L�I�� �T�S�W�M�X�M�Z�I�� �X�V�I�R�H��
�G�S�R�X�M�R�Y�I�W���X�S���F�I���H�V�M�Z�I�R���I�U�Y�E�P�P�]���F�]���E�R���M�Q�T�V�S�Z�I�H���E�W�W�I�W�W�Q�I�R�X���S�J���X�L�I���W�M�X�Y�E-
tion and more optimistic expectations of the European foundries. While 
�F�S�X�L�� �E�W�T�I�G�X�W�� �E�V�I�� �F�I�X�X�I�V�� �V�E�X�I�H�� �F�]�� �X�L�I�� �J�I�V�V�S�Y�W�� �J�S�Y�R�H�V�M�I�W�� �G�S�Q�T�E�V�I�H�� �X�S��
the previous month, the current situation of the non-ferrous foundries 
�L�E�W���R�S�X���M�Q�T�V�S�Z�I�H���V�I�G�I�R�X�P�]�����,�S�[�I�Z�I�V�����X�L�I�M�V���I�\�T�I�G�X�E�X�M�S�R�W���J�S�V���X�L�I���R�I�\�X���W�M�\��
�Q�S�R�X�L�W���L�E�Z�I���M�R�G�V�I�E�W�I�H���W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�P�]��
�8�L�I���G�S�R�X�M�R�Y�I�H���M�Q�T�V�S�Z�I�Q�I�R�X���M�R���I�\�T�I�G�X�E�X�M�S�R�W���M�W���Z�I�V�]���T�V�S�Q�M�W�M�R�K�����2�I�Z�I�V-
�X�L�I�P�I�W�W���� �T�V�S�F�P�I�Q�W�� �M�R�� �X�L�I�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�E�P�� �W�Y�T�T�P�]�� �G�L�E�M�R�W�� �E�R�H�� �Q�E�X�I�V�M�E�P�� �F�S�X�X�P�I-
necks threaten further development. In the fragile situation, disruptions 
�M�R���X�L�I���W�Y�T�T�P�]���G�L�E�M�R�W���J�S�V���S�X�L�I�V���M�R�X�I�V�Q�I�H�M�E�X�I���T�V�S�H�Y�G�X�W���J�V�S�Q���G�Y�W�X�S�Q�I�V�W���S�J��
�G�E�W�X�M�R�K�� �T�V�S�H�Y�G�X�W�� �G�E�R�� �E�P�W�S�� �R�I�K�E�X�M�Z�I�P�]�� �E�J�J�I�G�X�� �G�E�P�P���S�J�J�W�� �E�R�H�� �T�E�V�X�M�E�P�P�]�� �N�I�S-
�T�E�V�H�M�W�I���X�L�I���Q�I�E�R�[�L�M�P�I���K�S�S�H���G�E�T�E�G�M�X�]���Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R���S�J���X�L�I���J�S�Y�R�H�V�M�I�W��
�%�X���X�L�I���W�E�Q�I���X�M�Q�I�����X�L�I���&�Y�W�M�R�I�W�W���'�P�M�Q�E�X�I���-�R�H�M�G�E�X�S�V�����&�'�-����E�P�W�S���G�S�R�X�M�R�Y�I�W���X�S��
�M�Q�T�V�S�Z�I�����%�J�X�I�V���X�L�I���V�I�G�S�V�H���M�R�G�V�I�E�W�I���M�R���X�L�I���T�V�I�Z�M�S�Y�W���Q�S�R�X�L�����X�L�I���V�I�G�S�Z�I�V�]��
�G�S�R�X�M�R�Y�I�W���H�]�R�E�Q�M�G�E�P�P�]���M�R���1�E�]�����8�L�I���M�R�G�V�I�E�W�I���S�J�������������T�S�M�R�X�W���V�E�M�W�I�W���X�L�I���M�R-
�H�I�\���X�S���X�L�I���R�I�[���P�I�Z�I�P���S�J�����������T�S�M�R�X�W�����)�E�W�M�R�K���S�J���G�S�R�X�E�G�X���V�I�W�X�V�M�G�X�M�S�R�W���M�R���P�E�V�K�I��
�T�E�V�X�W���S�J���)�Y�V�S�T�I���L�E�W���E���T�E�V�X�M�G�Y�P�E�V�P�]���T�S�W�M�X�M�Z�I���I�J�J�I�G�X���S�R���X�L�I���K�E�W�X�V�S�R�S�Q�]���E�R�H��
tourism sectors. At the same time, the consumer spending is increasing 
overall.

The FISI – European Foundry Industry Sentiment Indicator – is 
�X�L�I���I�E�V�P�M�I�W�X���E�Z�E�M�P�E�F�P�I���G�S�Q�T�S�W�M�X�I���M�R�H�M�G�E�X�S�V���T�V�S�Z�M�H�M�R�K���M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R���S�R���X�L�I��
�)�Y�V�S�T�I�E�R�� �J�S�Y�R�H�V�]�� �M�R�H�Y�W�X�V�]�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I���� �-�X�� �M�W�� �T�Y�F�P�M�W�L�I�H�� �F�]�� �X�L�I�� �)�Y�V�S-
�T�I�E�R���*�S�Y�R�H�V�]���%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R�����'�%�)�*����I�Z�I�V�]���Q�S�R�X�L���E�R�H���M�W���F�E�W�I�H���S�R���W�Y�V�Z�I�]��
�V�I�W�T�S�R�W�I�W���S�J���X�L�I�� �)�Y�V�S�T�I�E�R���J�S�Y�R�H�V�]�� �M�R�H�Y�W�X�V�]���� �8�L�I�� �'�%�)�*�� �Q�I�Q�F�I�V�W���E�V�I��
�E�W�O�I�H���X�S���K�M�Z�I���X�L�I�M�V���E�W�W�I�W�W�Q�I�R�X���S�J���X�L�I���G�Y�V�V�I�R�X���F�Y�W�M�R�I�W�W���W�M�X�Y�E�X�M�S�R���M�R���X�L�I��
�J�S�Y�R�H�V�]���W�I�G�X�S�V���E�R�H���X�L�I�M�V���I�\�T�I�G�X�E�X�M�S�R�W���J�S�V���X�L�I���R�I�\�X���W�M�\���Q�S�R�X�L�W��

The BCI – Business Climate Indicator �[���M�W���E�R���M�R�H�M�G�E�X�S�V���T�Y�F�P�M�W�L�I�H��
�F�]�� �X�L�I�� �)�Y�V�S�T�I�E�R���'�S�Q�Q�M�W�W�M�S�R���� �8�L�I�� �&�'�-�� �I�Z�E�P�Y�E�X�I�W���H�I�Z�I�P�S�T�Q�I�R�X���G�S�R�H�M-
�X�M�S�R�W�� �S�J�� �X�L�I�� �Q�E�R�Y�J�E�G�X�Y�V�M�R�K�� �W�I�G�X�S�V�� �M�R�� �X�L�I�� �I�Y�V�S�� �E�V�I�E�� �I�Z�I�V�]�� �Q�S�R�X�L�� �E�R�H��
�Y�W�I�W���™�Z�I���F�E�P�E�R�G�I�W���S�J���S�T�M�R�M�S�R���J�V�S�Q���M�R�H�Y�W�X�V�]���W�Y�V�Z�I�]�����T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���X�V�I�R�H�W����
�S�V�H�I�V���F�S�S�O�W�����I�\�T�S�V�X���S�V�H�I�V���F�S�S�O�W�����W�X�S�G�O�W���E�R�H���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���I�\�T�I�G�X�E�X�M�S�R�W��
�4�P�I�E�W�I���™�R�H���X�L�I���G�L�E�V�X���I�R�G�P�S�W�I�H���S�V���G�S�Q�F�M�R�I�H���[�M�X�L���E�H�H�M�X�M�S�R�E�P���M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R��
at www.caef.eu.

>>> BACKGROUND INFORMATION ON CAEF

�'�%�)�*���M�W���X�L�I���Y�Q�F�V�I�P�P�E���S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���S�J���X�L�I���R�E�X�M�S�R�E�P���)�Y�V�S�T�I�E�R���J�S�Y�R-
�H�V�]�� �E�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R�W���� �8�L�I�� �S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���� �J�S�Y�R�H�I�H�� �M�R�� ������������ �L�E�W�� ������ �)�Y�V�S�T�I�E�R��
�Q�I�Q�F�I�V���W�X�E�X�I�W���E�R�H���[�S�V�O�W���X�S���T�V�S�Q�S�X�I���X�L�I���I�G�S�R�S�Q�M�G�E�P�����X�I�G�L�R�M�G�E�P�����P�I�K�E�P��
�E�R�H���W�S�G�M�E�P���M�R�X�I�V�I�W�X�W���S�J���X�L�I���)�Y�V�S�T�I�E�R���J�S�Y�R�H�V�]���M�R�H�Y�W�X�V�]�����%�X���X�L�I���W�E�Q�I���X�M�Q�I����
�'�%�)�*���M�Q�T�P�I�Q�I�R�X�W���E�G�X�M�Z�M�X�M�I�W���[�L�M�G�L���E�M�Q���E�X���H�I�Z�I�P�S�T�M�R�K���R�E�X�M�S�R�E�P���J�S�Y�R�H�V�]��
industries and co-ordinating their shared international interests. The 
�+�I�R�I�V�E�P���7�I�G�V�I�X�E�V�M�E�X���M�W���W�M�X�Y�E�X�I�H���M�R���(�¿�W�W�I�P�H�S�V�J���W�M�R�G�I��������������
�'�%�)�*���V�I�T�V�I�W�I�R�X�W���������������)�Y�V�S�T�I�E�R���J�S�Y�R�H�V�M�I�W�����2�I�E�V�P�]�������������������I�Q�T�P�S�]�I�I�W��
�E�V�I���K�I�R�I�V�E�X�M�R�K���E���X�Y�V�R�S�Z�I�V���S�J���������F�M�P�P�M�S�R���)�Y�V�S�����)�Y�V�S�T�I�E�R���J�S�Y�R�H�V�M�I�W���E�V�I���V�I-
�G�V�Y�M�X�M�R�K�� ������ �������� �[�S�V�O�I�V�W�� �E�R�H�� �I�R�K�M�R�I�I�V�W�� �T�I�V�� �]�I�E�V���� �8�L�I�� �Q�E�M�R�� �G�Y�W�X�S�Q�I�V��
�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�W���E�V�I���I���K�����X�L�I���E�Y�X�S�Q�S�X�M�Z�I�����X�L�I���K�I�R�I�V�E�P���I�R�K�M�R�I�I�V�M�R�K���E�R�H���X�L�I���F�Y�M�P-
�H�M�R�K���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�W���E�W���[�I�P�P���E�W���X�L�I���I�P�I�G�X�V�M�G�E�P���I�R�K�M�R�I�I�V�M�R�K���M�R�H�Y�W�X�V�]�����2�S���M�R�H�Y�W-
trial sector exists without using casted components. 
Further information at www.caef.eu and CAEF LinkedIn. 

////////// CAEF Contact: 
Tillman van de Sand
�'�%�)�*���8�L�I���)�Y�V�S�T�I�E�R���*�S�Y�R�H�V�]���%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R��
�7�I�G�V�I�X�E�V�]���'�S�Q�Q�M�W�W�M�S�R���J�S�V���)�G�S�R�S�Q�M�G�W���
���7�X�E�X�M�W�X�M�G�W����
Phone: +49 211 68 71 – 301 
Mail: tillman.vandesand@caef.eu 

�1�%�=�����������������)�9�6�3�4�)�%�2���*�3�9�2�(�6�=���-�2�(�9�7�8�6�=���7�)�2�8�-�1�)�2�8���-�2�(�-�'�%�8�3�6�����*�-�7�-���
�%�2�(���&�9�7�-�2�)�7�7���'�0�-�1�%�8�)���-�2�(�-�'�%�8�3�6���)�9�6�3���%�6�)�%�����&�'�-�
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Le Concours Général des Métiers de la Fonderie 

au lycée Jean-Baptiste Colbert de Rouen

Il est ouvert aux élèves qui suivent une for-
�Q�E�X�M�S�R�� �I�X�� �T�V�¬�T�E�V�I�R�X�� �P�I�� �&�%�'�� �4�6�3�� �*�S�R�H�I�V�M�I���� �-�P��
se déroule en deux temps :

• Une première épreuve écrite consis-
tant en une étude de moulage que les 
élèves participants ont réalisée dans 
�P�I�Y�V�W���P�]�G�¬�I�W���V�I�W�T�I�G�X�M�J�W����

• Une seconde épreuve pratique sur deux 
�N�S�Y�V�W���G�S�R�W�M�W�X�E�R�X���£���V�¬�E�P�M�W�I�V���Y�R�I���T�M�«�G�I���H�I��
�J�S�R�H�I�V�M�I���I�R���Q�S�Y�P�E�K�I���Q�E�R�Y�I�P���E�Y���W�E�F�P�I��

A la suite de la première épreuve, six candidats 
�S�R�X���¬�X�¬���W�¬�P�I�G�X�M�S�R�R�¬�W�������'�S�R�V�E�H���8�S�Q�E�W���6�Y�F�M�S���I�X��
�&�E�T�X�M�W�X�I���&�S�R�R�E�J�S�Y�\���H�Y���P�]�G�¬�I���,�I�R�V�M���&�V�M�W�W�S�R���H�I��
�:�M�I�V�^�S�R�� ���� �%�R�X�L�S�R�]�� �&�V�E�W�W�I�Y�V�� �H�Y�� �P�]�G�¬�I�� �1�E�V�M�I��
Curie de Nogent-sur-Oise ; Yoni Solano-Fer-
�V�I�M�V�E���(�E���7�M�P�Z�E�� �H�Y�� �P�]�G�¬�I�� �,�I�G�X�S�V�� �+�Y�M�Q�E�V�H�� �H�I��
�0�]�S�R�������*�P�S�V�I�R�X���8�V�I�M�F���I�X���/�M�P�P�M�E�R���1�E�P�P�E�V�H�����U�Y�M���R�^�E��
pu participer à la session compte tenu d’un 
�H�¬�T�M�W�X�E�K�I�� �T�S�W�M�X�M�J�� �£�� �P�E�� �'�3�:�-�(�������� �H�I�Y�\�� �N�S�Y�V�W��
�E�Z�E�R�X�� �P�I�� �H�¬�Q�E�V�V�E�K�I�� �H�Y�� �G�S�R�G�S�Y�V�W��� �H�Y�� �P�]�G�¬�I��
�.�I�E�R���&�E�T�X�M�W�X�I�� �'�S�P�F�I�V�X�� �H�I�� �6�S�Y�I�R���� �3�V�K�E�R�M�W�¬�I��
par le ministère de l’Education Nationale et 
l’académie de Normandie, supportée par 
�P�I�� �'�S�R�W�I�M�P�� �6�¬�K�M�S�R�E�P�� �H�I�� �2�S�V�Q�E�R�H�M�I�� �I�X��
promue par la Fédération Forge Fon-
derie, cette épreuve permet chaque 
année de récompenser les travaux 
�H�^�I�\�G�I�P�P�I�R�G�I���H�I�W���N�I�Y�R�I�W���I�X���H�I���G�¬�P�¬-
�F�V�I�V���P�I���K�I�W�X�I���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P��

Les cinq meilleurs candidats 
sélectionnés à la 
suite de la pre-
mière épreuve 
ont donc été 

De gauche à droite : Florent Treib, Yoni Solano-Feerreira-Da-Silva, Conrad Tomas Rubio, Baptiste Bonnafoux et 
Anthony Brasseur 

�'�I�X�X�I���E�R�R�¬�I�����P�I���'�S�R�G�S�Y�V�W���+�¬�R�¬�V�E�P���H�I�W���1�¬�X�M�I�V�W���H�I���P�E���*�S�R�H�I�V�M�I���E���I�Y���P�M�I�Y���£���6�S�Y�I�R���0�I���4�I�X�M�X���5�Y�I�Z�M�P�P�]����
�E�Y���P�]�G�¬�I���.�I�E�R���&�E�T�X�M�W�X�I���'�S�P�F�I�V�X���H�M�W�T�S�W�E�R�X���H�^�Y�R�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I���H�I�T�Y�M�W���W�E���G�V�¬�E�X�M�S�R���I�R��������������
�'�I���G�S�R�G�S�Y�V�W���R�E�X�M�S�R�E�P���T�V�I�W�X�M�K�M�I�Y�\���E���¬�X�¬���G�V�¬�¬���I�R�������������T�S�Y�V���J�E�M�V�I���¬�G�L�S���E�Y���'�S�R�G�S�Y�V�W���+�¬�R�¬�V�E�P���H�I�W��
�0�]�G�¬�I�W���I�\�M�W�X�E�R�X���P�Y�M�����H�I�T�Y�M�W�������������I�X���U�Y�M���W�^�I�W�X���S�Y�Z�I�V�X���E�Y�\���G�P�E�W�W�I�W���H�I���T�V�I�Q�M�«�V�I���I�X���X�I�V�Q�M�R�E�P�I��
des disciplines technologiques en 1981. 

�E�G�G�Y�I�M�P�P�M�W���T�E�V���P�I���P�]�G�¬�I���'�S�P�F�I�V�X�����P�I�W���������I�X���������Q�E�M��
2021, pour participer à la seconde épreuve.

>>> IMAGINER L’ÉPREUVE

�-�P���V�I�Z�M�I�R�X���E�Y�\���T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W���H�Y���P�]�G�¬�I���S�V�K�E�R�M�W�E�X�I�Y�V��
d’imaginer cette épreuve, de choisir et de mo-
déliser la pièce à réaliser. Pour cela, ils se sont 
inspirés d’un événement prestigieux du passé 
�H�I���P�E���Z�M�P�P�I���H�I���6�S�Y�I�R�������P� �̂%�V�Q�E�H�E���H�I���6�S�Y�I�R����
�)�R�� �W�^�E�T�T�Y�]�E�R�X�� �W�Y�V�� �P�E�� �V�¬�T�P�M�U�Y�I�� �H�I�� �P�^�,�I�V�Q�M�S�R�I��
�G�S�R�W�X�V�Y�M�X�I���£���6�S�G�L�I�J�S�V�X���T�S�Y�V���M�Q�E�K�M�R�I�V���P�I�Y�V���T�M�«�G�I����
�P�I�W�� �H�I�Y�\�� �T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W�� �H�I�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �H�Y�� �P�]�G�¬�I����
�1�1�����1�E�V�G���(�Y�š�S�X���I�X���'�]�V�M�P���4�S�I�W�W�I�P�����S�R�X���Z�S�Y�P�Y���P�M�I�V��
complexité et élégance. Leur choix se portant 
�™�R�E�P�I�Q�I�R�X���W�Y�V���P�I�W���K�V�¬�I�Q�I�R�X�W���P�I�Y�V���H�¬�™���J�Y�X���H�I��
donner à la fonte la légèreté et la grâce de la 
voilure d’un autre temps.
�0�I�W���T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W���S�R�X���W�S�Y�L�E�M�X�¬���E�W�W�S�G�M�I�V���E�Y���T�V�S�N�I�X 
�P�I�W���E�Y�X�V�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�W���H�Y���P�]�G�¬�I������
La 3D numérique a été réalisé par la fonderie, 
le modèle en résine par la section composite, 
�P�E���G�S�U�Y�I���H�Y���F�E�X�I�E�Y���T�E�V���P�E���W�I�G�X�M�S�R���Q�I�R�Y�M�W�I�V�M�I��
et le socle par la section plasturgie.

�0�I���T�V�I�Q�M�I�V���N�S�Y�V�������0�I�W���¬�P�«�Z�I�W���S�R�X���T�Y�����E�Y���G�S�Y�V�W��
de la première heure de l’épreuve, étudier 
�P�I�� �Q�S�H�«�P�I�� ���X�M�V�¬�� �E�Y�� �W�S�V�X����� �H�¬�™�R�M�V�� �P�I�� �N�S�M�R�X�� �H�I��
�Q�S�Y�P�E�K�I�����P�I���H�¬�G�S�Y�T�E�K�I���H�I�W���T�M�«�G�I�W���F�E�X�X�Y�I�W��
�I�X���P�I���W�]�W�X�«�Q�I���H�I���V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I���T�S�Y�V���I�R�W�Y�M�X�I��
passer dans l’atelier et réaliser leur moule 
�W�S�Y�W���P�^���M�P���E�K�Y�I�V�V�M���H�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���H�Y���N�Y�V�]��

Après plusieurs heures de moulage, les 
concurrents ont pu remmouler puis couler 
leur propre pièce.
Le lendemain : Après un décochage précau-
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tionneux aux vues de 
�P�E�� �™�R�I�W�W�I�� �H�I�� �P�E�� �T�M�«�G�I����
�P�I�W�� �¬�P�«�Z�I�W�� �S�R�X�� �H�¾��
�¬�F�E�V�F�I�V�� �I�X�� �V�¬�E�P�M�W�I�V�� �P�E��
�™�R�M�X�M�S�R�� �H�I�� �P�I�Y�V�� �T�M�«�G�I��
pour les présenter au 
�N�Y�V�]���I�R���™�R���H�I���Q�E�X�M�R�¬�I����

�0�I�� �N�Y�V�]���� �G�S�Q�T�S�W�¬�� �H�I�� �1���� �.�I�E�R���1�E�V�G�� �(�I�W�T�V�I�^���� �-�R�W�T�I�G�X�I�Y�V�� �+�¬�R�¬�V�E�P�� �7�8�-��
���7�G�M�I�R�G�I�W���I�X���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�W���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�W������H�I���V�I�T�V�¬�W�I�R�X�E�R�X�W���H�I���P�E���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R����
d’inspecteurs de l’éducation nationale et de professeurs de la spécialité, a 
alors examiné avec soin chacune des pièces pour les classer puis ils se sont 
�M�W�S�P�¬�W���T�S�Y�V���H�¬�P�M�F�¬�V�I�V���H�Y���G�P�E�W�W�I�Q�I�R�X���™�R�E�P���H�I�W���G�E�R�H�M�H�E�X�W���I�R���W�I���F�E�W�E�R�X���W�Y�V���Y�R��
�F�E�V�«�Q�I���T�V�I�R�E�R�X���I�R���G�S�Q�T�X�I���X�S�Y�X�I�W���P�I�W���¬�X�E�T�I�W���H�I���P�E���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R����

�0�I���V�¬�W�Y�P�X�E�X���H�I���G�I�X�X�I���H�¬�P�M�F�¬�V�E�X�M�S�R���R�^�I�W�X���T�E�W���I�R�G�S�V�I���G�S�R�R�Y���£���G�I���N�S�Y�V�����Q�E�M�W���0�I�W��
trois lauréats de la session 2021 seront récompensés par M. Jean-Michel 
Blanquer, Ministre de l’Education Nationale à l’occasion de la cérémonie de 
�V�I�Q�M�W�I���H�I�W���T�V�M�\���£���P�E���7�S�V�F�S�R�R�I�����H�¬�F�Y�X���N�Y�M�P�P�I�X������������
A l’année prochaine pour le Concours Général de Métiers de la Fonderie 
2022, cette fois-ci à Armentières.

Fernand ECHAPPE - Secrétaire Général de l’ATF  //////////  

Liens :
�L�X�X�T�������G�S�P�F�I�V�X���P�]�G���W�T�M�T���E�G���V�S�Y�I�R���J�V��
�L�X�X�T�W�������[�[�[���]�S�Y�X�Y�F�I���G�S�Q���[�E�X�G�L�#�Z�!�4�X�5�5�/�Y���������W ���Z�M�H�¬�S���H�I�����������

Concours général des métiers • Organisation - Session 2021 : 
�L�X�X�T�W�������[�[�[���I�H�Y�G�E�X�M�S�R���K�S�Y�Z���J�V���F�S���������,�I�F�H�S�������1�)�2�)���������������2���L�X�Q

�„ �8�Q���S�U�R�F�p�G�p���K�D�X�W�H�P�H�Q�W���H��̂����F�D�F�H���H�W���W�U�q�V���À���H�[�L�E�O�H

�„ �&�R�Q�F�H�S�W�V���L�Q�G�L�Y�L�G�X�D�O�L�V�p�V

�„ �6�R�O�X�W�L�R�Q�V���J�O�R�E�D�O�H�V���D�X�W�R�P�D�W�L�V�p�H�V

�„ �$�X�F�X�Q�H���F�R�Q�W�U�D�L�Q�W�H���H�Q�Y�L�U�R�Q�Q�H�P�H�Q�W�D�O�H���S�R�X�U���O�H�V��
�X�Q�L�W�p�V���G�H���U�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q

�„ �1�R�W�U�H���F�H�Q�W�U�H���G�H���W�H�V�W���G�H���U�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q���j���Y�R�W�U�H��
���G�L�V�S�R�V�L�W�L�R�Q

�$�Y�D�Q�W���O�D���U�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q�$�S�U�q�V���O�D���U�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q

UN AVENIR AXÉ SUR L’ÉCONOMIE 
DE VOS RESSOURCES 
Installations HWS pour la régénération du sable.

���G�L�V�S�R�V�L�W�L�R�Q
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Fonderies Nicolas
Une équipe soudée et dynamique

TECH News FONDERIE :
Monsieur BENBOURNANE vous avez 
repris en 2012 Fonderies NICOLAS 
dont le groupe DELACHAUX souhaitait 
se séparer. Quelles ont été vos moti-
vations pour vous lancer dans cette 
aventure qui, je le suppose, vous a fait 
passer quelques nuits blanches ? 

�1�S�L�E�R�H���&�)�2�&�3�9�6�%�2�)�������0�I���K�V�S�Y�T�I���(�I�P�E�G�L�E�Y�\��
voulait se séparer de ses 2 fonderies, Tamaris 
et Fonderies Nicolas qui ne rentraient plus 
�H�Y�� �X�S�Y�X�� �H�E�R�W�� �P�I�Y�V�� �W�]�W�X�«�Q�I�� �¬�G�S�R�S�Q�M�U�Y�I�� �U�Y�M��
s’éloignait de la fonderie. 
�0�^�I�J�J�I�G�X�M�J�� �¬�X�E�M�X�� �H�I�� ������ �T�I�V�W�S�R�R�I�W�� �I�X�� �� �N�I�� �W�E�Z�E�M�W��
�U�Y�^�M�P�� �]�� �E�Z�E�M�X�� �Y�R�� �T�S�X�I�R�X�M�I�P�� �Q�E�X�¬�V�M�I�P�� �I�X�� �L�Y�Q�E�M�R��
accompagné d’un important savoir-faire. Il 
aurait été dommage de ne pas sauvegarder 
ce savoir-faire et les personnes qui le possé-
daient.
�*�S�V�X���H�I���P�^�I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I���U�Y�I���N�^�E�Z�E�M�W���E�G�U�Y�M�W�I���H�I�T�Y�M�W��
�U�Y�I���N�I���W�Y�M�W���J�S�R�H�I�Y�V���N�^�E�M���H�S�R�G���T�V�M�W���P�E���H�¬�G�M�W�M�S�R���H�I��
�V�I�T�V�I�R�H�V�I�� �G�I�X�X�I�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �G�E�V�� �N�^�]�� �G�V�S�]�E�M�W�� �Z�V�E�M-
�Q�I�R�X�������N�I���Q�I���W�Y�M�W���H�S�R�G���P�E�R�G�¬��
�'�S�Q�Q�I�� �V�I�T�V�I�R�I�Y�V�� �T�V�M�Z�¬�� �N�^�E�M�� �T�E�W�W�¬�� �U�Y�I�P�U�Y�I�W��
�R�Y�M�X�W���H�M�J�™�G�M�P�I�W���G�E�V���M�P���E���J�E�P�P�Y���V�E�W�W�Y�V�I�V���P�I�W���G�P�M�I�R�X�W����
�'�I�Y�\���G�M�� �Q�I�� �G�S�R�R�E�M�W�W�E�M�I�R�X�� �H�¬�N�£�� �E�Z�E�R�X�� �P�E�� �V�I-
�T�V�M�W�I�� �G�E�V�� �N�I�� �P�I�W�� �E�Z�E�M�W�� �W�S�Y�Z�I�R�X�� �E�Y�� �F�S�Y�X�� �H�Y�� �™�P�� ����
c’était moi qui répondait à tout ce qui était 
technique voire parfois commercial et donc 
au fur et à mesure les clients me faisaient de 
�T�P�Y�W���I�R���T�P�Y�W���G�S�R�™�E�R�G�I���I�X���H�E�R�W���G�I�X�X�I���T�¬�V�M�S�H�I��
�H�M�J�™�G�M�P�I�� �P�^�¬�U�Y�M�T�I�� �E�� �Q�Y�P�X�M�T�P�M�¬�� �W�I�W�� �I�J�J�S�V�X�W�� �T�S�Y�V��
�U�Y�^�S�R���T�Y�M�W�W�I���E�X�X�I�M�R�H�V�I���R�S�W���S�F�N�I�G�X�M�J�W��

Cela fait maintenant presque 10 ans 
que vous présidez aux destinées de 
Fonderies Nicolas. Quelles ont été vos 
plus grandes satisfactions ?
�5�Y�I�P�P�I�W���S�R�X���¬�X�¬���P�I�W���T�P�Y�W���K�V�E�R�H�I�W���H�M�J�™-
cultés à surmonter ?

Mes plus grandes satisfactions ont été les 
�F�S�R�W�� �V�¬�W�Y�P�X�E�X�W�� �I�X�� �P�I�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�� �V�¬�K�Y�P�M�I�V��
�H�I���*�S�R�H�I�V�M�I�W���2�M�G�S�P�E�W�����W�^�E�N�S�Y�X�I���E�Y�W�W�M���P�E���V�I�G�S�R-
naissance au niveau national et international 
de Fonderies Nicolas. 
�0�I�W���H�M�J�™�G�Y�P�X�¬�W���S�R�X���¬�X�¬���P�M�¬�I�W���£���P�E���T�]�V�E�Q�M�H�I���H�I�W��
âges élevée au moment de la reprise. En effet, 
�M�P���E���J�E�P�P�Y���V�I�G�S�R�W�X�V�Y�M�V�I���E�Z�I�G���H�I�W���N�I�Y�R�I�W�����X�V�S�Y�Z�I�V��

�P�I�W���F�S�R�W���¬�P�¬�Q�I�R�X�W���E�Y���F�S�R���I�R�H�V�S�M�X���I�X���G�I�P�E���R�^�E��
pas  été très facile parce que les techniciens 
�W�S�R�X���H�M�J�™�G�M�P�I�W���£���X�V�S�Y�Z�I�V���E�G�X�Y�I�P�P�I�Q�I�R�X���H�E�R�W���P�I��
�Q�S�R�H�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���¬�X�E�R�X���H�S�R�R�¬���U�Y�^�M�P���R�^�]���E��
plus de formations. En plus des compétences 
adéquates il est important que le nouvel em-
�F�E�Y�G�L�¬�� �E�M�X�� �P�E�� �T�L�M�P�S�W�S�T�L�M�I�� �E�H�¬�U�Y�E�X�I���� �G�^�I�W�X���£��
dire mettre ses compétences dans le sens de 
la marche de l’entreprise. 
�.�I�� �H�M�W�� �W�S�Y�Z�I�R�X�� ���� �S�R�� �Z�M�X�� �I�R�W�I�Q�F�P�I�� �S�R�� �Q�I�Y�V�X��
�I�R�W�I�Q�F�P�I����
Nous avons réussi. 

Si c’était à refaire vous relanceriez- 
vous dans cette aventure ?

�3�Y�M���� �X�S�Y�X�� �£�� �J�E�M�X���� �N�I�� �Q�I�� �V�I�P�E�R�G�I�V�E�M�� �G�S�Q�T�P�«�X�I-
�Q�I�R�X���H�E�R�W���G�I�X�X�I���E�Z�I�R�X�Y�V�I���T�E�V�G�I���U�Y�I�����N�I���T�I�R�W�I��
que c’est une aventure humaine qu’un chef 
�H�^�I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �H�S�M�X�� �Z�M�Z�V�I�� �U�Y�E�R�H���� �F�M�I�R�� �W�¾�V�� �M�P�� �]�� �E��
�P�E�� �V�¬�Y�W�W�M�X�I�� �H�I�V�V�M�«�V�I�� ���� �N�^�E�Y�V�E�M�W�� �T�I�Y�X����X�V�I�� �T�E�V�P�¬��
�E�Y�X�V�I�Q�I�R�X���W�M���N�I���R�^�E�Z�E�M�W���T�E�W���V�¬�Y�W�W�M��

Quelles seraient les actions que vous 
ne referiez pas de la même manière ?

�'�^�I�W�X���Y�R�I���U�Y�I�W�X�M�S�R���H�M�J�™�G�M�P�I�����U�Y�I���Z�S�Y�W���Q�I���T�S�W�I�^��
�.�^�E�M�� �Y�R�I�� �¬�U�Y�M�T�I�� �X�V�«�W�� �N�I�Y�R�I�� �I�X�� �E�Z�I�G�� �Q�S�R�� �I�\-
�T�¬�V�M�I�R�G�I���E�G�X�Y�I�P�P�I���N�I���H�¬�P�«�K�Y�I�V�E�M���G�I�V�X�E�M�R�I�Q�I�R�X��
�T�P�Y�W���I�X���J�I�V�E�M���T�P�Y�W���G�S�R�™�E�R�G�I��
�%�Y�� �H�¬�F�Y�X�� �G�S�Q�Q�I�� �M�P�W�� �¬�X�E�M�I�R�X�� �N�I�Y�R�I�W�� �N�I�� �N�S�Y�E�M�W��
�X�S�Y�N�S�Y�V�W���Y�R���T�I�Y���P�I���V�·�P�I���H�Y���n���T�E�X�I�V�R�I�P���~�����N�I���P�I�W��
étouffais certainement un petit peu.
�1�E�M�R�X�I�R�E�R�X���N�I���P�I�W���P�E�M�W�W�I�V�E�M�W���J�E�M�V�I���I�R���P�I�Y�V���H�S�R-
�R�E�R�X�� �Y�R�� �S�F�N�I�G�X�M�J���� �%�Z�I�G�� �P�I�Y�V�W�� �G�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I�W��
���M�P�W�� �S�R�X�� �X�S�Y�W�� �J�E�M�X�� �H�I�W�� �¬�X�Y�H�I�W���� �M�P�W�� �Q�E�R�M�T�Y�P�I�R�X��
�X�V�«�W�� �F�M�I�R�� �P�^�M�R�J�S�V�Q�E�X�M�U�Y�I����� �I�X�� �I�R�� �P�I�Y�V�� �H�S�R�R�E�R�X��

�F�M�I�R���W�¾�V���P�E���H�M�V�I�G�X�M�S�R���£���W�Y�M�Z�V�I���N�I���G�S�R�W�X�E�X�I���U�Y�^�M�P�W�� 
�E�V�V�M�Z�I�R�X���J�E�G�M�P�I�Q�I�R�X���£���E�X�X�I�M�R�H�V�I���P�^�S�F�N�I�G�X�M�J

�'�L�I�^�� �*�S�R�H�I�V�M�I�W�� �2�M�G�S�P�E�W�� �P�E�� �Q�S�]�I�R�R�I�� �H�^�¥�K�I�� 
actuelle est de 42 ans
�����	�� �H�I�� �P�^�I�J�J�I�G�X�M�J�� �I�W�X�� �I�R���H�I�W�W�S�Y�W�� �H�I�� ������ �E�R�W����
�����	���I�R�X�V�I���������I�X���������E�R�W���I�X���P�I���V�I�W�X�I���E�Y���H�I�W�W�Y�W��
�H�I���������E�R�W����
�(�E�R�W���P�I�W���F�Y�V�I�E�Y�\���Q�S�R���™�P�W���£���������E�R�W�����Q�S�R���F�V�E�W��
�H�V�S�M�X�� ������ �E�R�W���� �Q�E�� �G�S�Q�T�X�E�F�P�I�� ������ �E�R�W���� �H�S�R�G��
�F�I�E�Y�G�S�Y�T���H�I���N�I�Y�R�I�W����
Je dois être là comme coach et meneur 
�H�I�� �N�I�Y�� �I�X�� �R�S�R�� �P�I�W�� �¬�X�S�Y�J�J�I�V���� �M�P�� �J�E�Y�X�� �P�I�W�� �P�E�M�W�W�I�V��
�W�^�I�\�T�V�M�Q�I�V�� �I�X�� �E�V�V�M�Z�I�V�� �£�� �P�I�Y�V�W�� �S�F�N�I�G�X�M�J�W�� ���� �G�^�I�W�X��
comme cela qu’ils grandissent plus vite.

Vous avez reçu en février 2018 le prix 
du Savoir-Faire Industriel remis lors 
du Salon des Entrepreneurs de Paris, 
qu’est-ce que cette reconnaissance de 
votre compétence à apporter à votre 
entreprise ?

Cette récompense a surtout apporté une sa-
�X�M�W�J�E�G�X�M�S�R�� �K�¬�R�¬�V�E�P�I�� �E�Y�� �T�I�V�W�S�R�R�I�P���� �Y�R�I�� �™�I�V�X�¬��
�H�^�E�Z�S�M�V�� �E�X�X�I�M�R�X�� �Y�R�� �G�I�V�X�E�M�R�� �S�F�N�I�G�X�M�J�� �X�S�Y�W�� �I�R-
�W�I�Q�F�P�I
�1��Q�I�� �W�E�R�W�� �G�I�� �X�M�X�V�I�� �N�I�� �T�I�R�W�I�� �U�Y�I�� �P�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W��
avaient de la reconnaissance envers nous, 
�Q�E�M�W���G�I���T�V�M�\�����G�S�R�™�V�Q�E�M�X���G�I���U�Y�I���G�I�V�X�E�M�R�W���K�V�S�W��
donneurs d’ordre pensaient de nous.

�0�E���V�Y�F�V�M�U�Y�I���(�¬�G�S�Y�Z�I�V�X�I���E���T�S�Y�V���S�F�N�I�G�X�M�J�����G�S�Q�Q�I���W�S�R���M�R�X�M�X�Y�P�¬���P�^�M�R�H�M�U�Y�I�����H�I���Z�S�Y�W���J�E�M�V�I���H�¬�G�S�Y�Z�V�M�V���Y�R�I���J�S�R�H�I�V�M�I��
�J�V�E�R�ª�E�M�W�I���U�Y�M�����F�M�I�R���U�Y�I���R�^�¬�X�E�R�X���T�E�W���H�E�R�W���P�I���J�I�Y���H�I�W���T�V�S�N�I�G�X�I�Y�V�W�����Q�¬�V�M�X�I���H�^��X�V�I���V�I�G�S�R�R�Y�I���T�S�Y�V���W�S�R���W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I��
�I�X���W�S�R���H�]�R�E�Q�M�W�Q�I�����%�T�V�«�W���P�E���H�¬�G�S�Y�Z�I�V�X�I���H�I���P�E���*�3�2�(�)�6�-�)���4�)�6�:�-�)�9�<���H�E�R�W���P�I���R�Y�Q�¬�V�S����������
TECH News FONDERIE �Z�S�Y�W���J�E�M�X���H�¬�G�S�Y�Z�V�M�V���*�3�2�(�)�6�-�)�7���2�-�'�3�0�%�7��
�-�Q�T�P�E�R�X�¬�I���£���2�S�Y�^�S�R�Z�M�P�P�I���H�E�R�W���P�I�W���%�V�H�I�R�R�I�W�����£�������Q�R���H�I���'�L�E�V�P�I�Z�M�P�P�I�����*�3�2�(�)�6�-�)�7���2�-�'�3�0�%�7���H�I�T�Y�M�W���T�V�«�W���H�I��
���������E�R�W�����G�S�R�ª�S�M�X�����T�V�S�H�Y�M�X���I�X���J�E�ª�S�R�R�I���H�I�W���T�M�«�G�I�W���I�R���J�S�R�X�I�����-�P���R�^�I�W�X���F�M�I�R���W�¾�V���T�E�W���U�Y�I�W�X�M�S�R���H�I���Z�S�Y�W���V�I�X�V�E�G�I�V��
l’historique de cette fonderie mais de vous faire découvrir son évolution depuis sa reprise en 2012 par 
�1�S�L�E�R�H���&�)�2�&�3�9�6�2�%�2�)��

Mohand BENBOURNANE
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découverte.

Depuis 2012 vous avez beaucoup  
investi dans l’entreprise : pourriez-vous 
nous lister les investissements majeurs 
mis en œuvre et leurs impacts sur la 
marche de votre société ?

�1�S�R�� �S�F�N�I�G�X�M�J�� �R�^�¬�X�E�M�X�� �T�E�W�� �H�^�E�Z�S�M�V�� �H�I�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�W��
�Q�E�G�L�M�R�I�W���š�E�Q�F�E�R�X�I�W���R�I�Y�Z�I�W�����Q�E�M�W���H�^�I�R�X�V�I�X�I-
nir les machines en place pour la plupart très 
�G�S�Q�T�¬�X�M�X�M�Z�I�W���I�X���H�I���P�I�W���K�E�V�H�I�V���I�R���F�S�R���¬�X�E�X
�.�^�E�M���X�S�Y�X�I�J�S�M�W���M�R�Z�I�W�X�M���H�E�R�W���Y�R���)�6�4�����J�E�M�X���P�^�E�G�U�Y�M-
�W�M�X�M�S�R���H�^�Y�R���V�S�F�S�X���H�^�¬�F�E�V�F�E�K�I�����M�P���]���E���I�Y���E�Y�W�W�M���Y�R��
gros investissement au niveau humain parce 
qu’il fallait renouveler l’équipe. 
�.�^�E�M���G�L�E�R�K�¬���P�E���T�P�Y�T�E�V�X���H�I���R�S�W���Q�S�]�I�R�W���H�^�E�R�E-
�P�]�W�I�������Q�M�G�V�S�W�G�S�T�I�����W�T�I�G�X�V�S�f���8�S�Y�X���I�W�X���R�I�Y�J����
�.�^�E�M�� �E�Y�W�W�M�� �F�I�E�Y�G�S�Y�T�� �M�R�Z�I�W�X�M�� �H�E�R�W�� �P�I�W�� �F�¥�X�M-
ments, car ce n’est pas parce que l’on est 
dans un métier millénaire que l’on doit vivre 
dans de vieux locaux. C’est important pour 
l’image de marque : il fallait que l’entreprise 
�V�I�W�W�I�Q�F�P�I���£���P�^�¬�U�Y�M�T�I��
J’ai investi dans tout ce qui aide à faire 
�G�S�R�R�E�±�X�V�I�� �*�S�R�H�I�V�M�I�W�� �2�M�G�S�P�E�W�� ���� �W�M�X�I�� �[�I�F���� �T�P�E-
quette commerciale.
�.�I���Q�I���W�Y�M�W���F�M�I�R���W�¾�V���J�S�V�X�I�Q�I�R�X���M�Q�T�P�M�U�Y�¬���H�E�R�W��
le développement commercial tant en France  
qu’à l’export, c’est très important.
Fonderies Nicolas est coactionnaire d’une 
entreprise d’impression 3D entre fondeurs 
ardennais
�)�R�™�R���N�^�E�M���V�¬�G�I�Q�Q�I�R�X���Q�M�W���I�R���T�P�E�G�I���Y�R�I���™�P�M�E�P�I��
spécialisée dans l’usinage.

Pourriez-vous en quelques mots nous 
présenter Fonderies Nicolas de 2021 ?

�0�I���'�%���H�I���*�S�R�H�I�V�M�I�W���2�M�G�S�P�E�W���š�Y�G�X�Y�I���I�R�X�V�I�������I�X��
4,3M€.
L’effectif est d’une trentaine de personnes 
avec en plus quelques intérimaires. 
Nos marchés essentiels sont les marchés du 
ferroviaire, des pompes industrielles, des vé-
hicules industriels, des TP et de  la mécanique 
générale. 
�'�I�X�X�I���H�M�Z�I�V�W�M�™�G�E�X�M�S�R���G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P�I���R�S�Y�W���E���T�I�V-
mis, malgré le Covid, de passer l’année 2020 
�H�E�R�W���H�I���F�S�R�R�I�W���G�S�R�H�M�X�M�S�R�W����
Les points forts de Fonderies Nicolas c’est le 
�W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I�� �H�I�� �W�S�R�� �T�I�V�W�S�R�R�I�P�� �I�X�� �F�M�I�R�� �W�¾�V�� �W�E��
�W�E�R�X�¬���™�R�E�R�G�M�«�V�I���� �.�I�� �W�Y�M�W���W�Y�M�Z�M���T�E�V���-�(�)�%���� �G�^�I�W�X��
l’ancienne équipe KPMG qui m’avait conseillé 

et suivi lors de la reprise, qui a créé son propre 
�F�Y�V�I�E�Y��
Comme autres points forts il me faut signaler 
�R�S�X�V�I�� �š�I�\�M�F�M�P�M�X�¬�� �I�X�� �R�S�X�V�I�� �V�¬�E�G�X�M�Z�M�X�¬���� �*�S�R�H�I�V�M�I�W��
Nicolas est un petit peu le couteau suisse de la 
fonderie ; nous savons répondre à toutes les 
�H�I�Q�E�R�H�I�W���� �R�S�Y�W�� �W�S�Q�Q�I�W�� �G�E�T�E�F�P�I�W�� �H�I�� �J�E�M�V�I��
�H�I���P�E���T�M�«�G�I���Y�R�M�X�E�M�V�I�����H�I���P�E���W�¬�V�M�I���Q�S�]�I�R�R�I���Z�S�M�V�I��
de la grande série et dans toutes les nuances 
�E�Z�I�G�� �Y�R�I�� �G�I�V�X�E�M�R�I�� �š�I�\�M�F�M�P�M�X�¬�� �T�E�V�G�I�� �U�Y�I�� �P�^�S�Y�X�M�P��
de travail le permet.
On a la philosophie pour passer du coq à l’âne.

Sans reprendre in extenso les 
informations de votre site internet 
pourriez-vous nous décrire les prin-
cipaux moyens de production utilisés 
par Fonderies Nicolas et les pièces et 
alliages fabriqués ?

Fonderies Nicolas est une fonderie de fonte 
�+�7�� �I�X�� �+�0���� �2�S�Y�W���W�S�Q�Q�I�W���G�E�T�E�F�P�I�W�� �H�I�� �J�S�Y�V�R�M�V��
toutes les nuances en GL et GL alliées comme 
les fontes au chrome.
En GS notre gamme intègre les fontes à haute 
�V�¬�W�M�P�M�I�R�G�I�� �G�S�Q�Q�I�� �P�E�� �������� �������� �P�I�W�� �+�7�� �E�P�P�M�¬�I�W�� �£��
�L�E�Y�X���7�M�����������������������������������I�X���P�I�W���J�S�R�X�I�W���7�M�1�S��
�2�S�Y�W���J�S�Y�V�R�M�W�W�S�R�W���E�Y�W�W�M���H�I���P� �̂%�(�-�����I�R���W�S�Y�W���X�V�E�M�X�E�R�X��
�P�I���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I���
�0�I�W�� �¬�U�Y�M�T�I�Q�I�R�X�W�� �H�Y�� �P�E�F�S�� �R�S�Y�W�� �T�I�V�Q�I�X�X�I�R�X��
de maîtriser la qualité métallurgique et nous 
�E�Z�S�R�W�� �£�� �T�V�S�\�M�Q�M�X�¬�� �P�I�� �'�6�-�8�8�� �U�Y�M�� �V�¬�E�P�M�W�I�� �T�S�Y�V��
nous certains essais mécaniques. 
�0�I���R�S�]�E�Y�X�E�K�I���I�W�X���¬�U�Y�M�T�¬���H�^�Y�R�I���,���������,���������,�����I�X��

�H�I�������F�S�±�X�I�W���G�L�E�Y�H�I�W���T�S�Y�V���R�S�]�E�Y�\���'�V�S�R�M�R�K��
Le moulage est assuré sur un chantier à plat 
GF de 100moules/heure et grâce à l’impres-
�W�M�S�R�����(���J�Y�V�E�R�M�U�Y�I���S�R���I�W�X���G�E�T�E�F�P�I���H�I���J�E�M�V�I���H�I�W��
pièces unitaires de grosses tailles.
�0�E���W�E�F�P�I�V�M�I�� �I�W�X���X�S�X�E�P�I�Q�I�R�X���E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�¬�I�� �W�S�Y�W��
�P�E���W�Y�V�Z�I�M�P�P�E�R�G�I���H�^�Y�R���6�S�X�S�G�S�R�X�V�S�P
�:�S�Y�W�� �V�I�X�V�S�Y�Z�I�V�I�^�� �Y�R�� �H�I�W�G�V�M�T�X�M�J�� �H�I�� �X�S�Y�W�� �R�S�W��
équipements sur notre site internet https://
fonderiesnicolas.fr/fr/accueil/

�:�S�Y�W���E�Z�I�^���G�V�¬�¬���™�R�������������Y�R�I���™�P�M�E�P�I��
spécialisée dans l’usinage : MBB usinage. 
�5�Y�I�P�P�I���I�W�X���P�E���V�¬�š�I�\�M�S�R���U�Y�M���E���¬�X�¬���£��
l’origine de cette création ?

Cette création a été dictée par 2 choses :
�(�^�Y�R�I���T�E�V�X���N�^�E�Z�E�M�W���Y�R�I���T�V�I�W�W�M�S�R���H�I���T�P�Y�W���I�R���T�P�Y�W��
�J�S�V�X�I�� �H�I�� �Q�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W�� �U�Y�M�� �E�Z�E�M�I�R�X�� �F�I�W�S�M�R�� �H�^�Y�R��
�T�V�S�H�Y�M�X�� �™�R�M���� �)�R�� �I�J�J�I�X�� �*�S�R�H�I�V�M�I�W�� �2�M�G�S�P�E�W�� �I�W�X��
�G�E�T�E�F�P�I�� �H�I�� �J�E�M�V�I�� �R�S�R�� �W�I�Y�P�I�Q�I�R�X�� �H�I�� �P�^�Y�W�M�R�E�K�I��
�Q�E�M�W���E�Y�W�W�M���H�Y���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���H�I���W�Y�V�J�E�G�I�����K�E�P�Z�E�R�M-
�W�E�X�M�S�R�����¬�P�I�G�X�V�S���H�¬�T�S�W�M�X�M�S�R���
�(�^�E�Y�X�V�I���T�E�V�X���N�^�E�Z�E�M�W���Y�R���H�I���Q�I�W���T�V�M�R�G�M�T�E�Y�\���Y�W�M-
�R�I�Y�V�W�� �L�M�W�X�S�V�M�U�Y�I�W�� �U�Y�M�� �R�^�E�P�P�E�M�X�� �T�E�W�� �X�V�S�T�� �F�M�I�R����
cela m’a poussé à le reprendre en intégrant 
�P�I�W���Q�E�G�L�M�R�I�W���H�E�R�W���H�I���R�S�Y�Z�I�E�Y�\���F�¥�X�M�Q�I�R�X�W��
Comme le plus dur dans l’usinage c’est de 
�X�V�S�Y�Z�I�V���P�I�W���L�S�Q�Q�I�W�����E�Z�I�G���G�I�X�X�I���V�I�T�V�M�W�I���N�^�E�Z�E�M�W��
�P�I�W���L�S�Q�Q�I�W���I�X���N�^�E�M���H�S�R�G���G�S�R�W�X�V�Y�M�X���Q�S�R���Y�W�M�R�E�K�I��
�E�Y�X�S�Y�V���H�I�W���L�S�Q�Q�I�W���U�Y�I���N�^�E�Z�E�M�W���V�¬�G�Y�T�¬�V�¬�W
En 8 mois de temps on a été ISO 9001, c’est 
un exploit !

�'�S�Q�Q�I�R�X���W�I���T�S�V�X�I���G�I�X�X�I���™�P�M�E�P�I���X�S�Y�G�L�¬�I��
presque dès sa création par la crise 
sanitaire actuelle?

�'�I�X�X�I���™�P�M�E�P�I���W�I���T�S�V�X�I���F�M�I�R���I�X���N�I���G�S�R�X�M�R�Y�I���£���M�R-
�Z�I�W�X�M�V�������M�P���]���E���Y�R�I���T�V�¬�Z�M�W�M�S�R���H�^�M�R�Z�I�W�X�M�W�W�I�Q�I�R�X���H�I��
�����������������|��
MMB est fortement sollicitée car de plus en 
plus des clients connaissent notre savoir-faire 
�I�X�� �G�S�Q�Q�I�R�G�I�R�X�� �£�� �R�S�Y�W�� �G�S�R�™�I�V�� �H�M�J�J�¬�V�I�R�X�I�W��
�T�M�«�G�I�W���U�Y�M���R�I���W�S�R�X���T�E�W���J�E�F�V�M�U�Y�¬�I�W���G�L�I�^���R�S�Y�W������
�S�R���X�V�E�Z�E�M�P�P�I���E�Y�W�W�M���F�M�I�R���W�Y�V���H�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I���T�V�S-
venance fonderie que de forge. 
Fonderies Nicolas reste cependant un des 
�T�V�M�R�G�M�T�E�Y�\���G�P�M�I�R�X�W���H�I���G�I�X�X�I���™�P�M�E�P�I����
�0�I�W�� �%�V�H�I�R�R�I�W�� �¬�X�E�R�X�� �Y�R�� �H�¬�T�E�V�X�I�Q�I�R�X�� �S�¼�� �P�E��
métallurgie forge et fonderie est encore 
fortement implantée certains clients sont 



découverte.
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contents de nous trouver pour de la petite et 
�Q�S�]�I�R�R�I���W�¬�V�M�I����
Par exemple nous possédons une fraiseuse 
�6�S�Y�G�L�E�Y�H�����Q�E�G�L�M�R�I���Q�Y�P�X�M���J�V�E�M�W�I�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W��
qui nous permet d’être compétitif sur les prix 
et nos techniciens sont experts dans leur métier. 
�0�^�I�J�J�I�G�X�M�J���H�I���G�I�X�X�I���™�P�M�E�P�I���I�W�X���H�I�������Y�W�M�R�I�Y�V�W���T�P�Y�W��
un contrôleur travaillant avec une machine de 
contrôle tridimensionnelle automatisée qui 
a été investie récemment.
Nos donneurs d’ordre sont très exigeants et 
n’autorisent pas les dérives.
�6�¬�G�I�R�X���J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V���H�I���G�I�X�X�I���T�V�I�W�X�E�X�M�S�R���Y�W�M�R�E�K�I 
�N�I�� �T�V�¬�J�«�V�I�� �T�I�V�H�V�I�� �Y�R�� �T�I�Y�� �H�I�� �X�I�Q�T�W�� �W�Y�V�� �P�I�W��
�G�S�R�X�V�·�P�I�W���T�S�Y�V���G�S�R�™�V�Q�I�V���R�S�X�V�I���W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I���I�X��
notre sérieux.
�7�M�� �X�S�Y�W�� �P�I�W�� �H�S�W�W�M�I�V�W�� �I�R�� �G�S�Y�V�W�� �E�F�S�Y�X�M�W�W�I�R�X�� �I�R��
2022 nous devrions passer l’effectif à 10, on 
passerait alors en 2x8.

Quel est depuis sa création l’apport de 
�G�I�X�X�I���™�P�M�E�P�I���£���*�S�R�H�I�V�M�I�W���2�-�'�3�0�%�7���#��

�%�Z�I�G���W�E���™�P�M�E�P�I���1�&�&���*�S�R�H�I�V�M�I�W���2�M�G�S�P�E�W���E���M�R�X�¬�K�V�¬��
l’usinage dans ses prestations ce qui amène 
de la tranquillité au client qui reçoit un produit 
�™�R�M���M�W�W�Y���H�^�Y�R���W�I�Y�P���J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V����
�*�S�R�H�I�V�M�I�W���2�M�G�S�P�E�W���E�W�W�Y�Q�I���W�I�W���V�I�W�T�S�R�W�E�F�M�P�M�X�¬�W��
de A à Z. 

Nous traversons depuis mars 2020 
une période d’incertitudes liée à la 
pandémie Covid-19, comment avez-
vous, avec votre personnel, traversé 
cette période ?

Avec l’équipe nous avons mis rapidement 
�X�S�Y�X�I�W�� �P�I�W�� �T�V�S�X�I�G�X�M�S�R�W�� �T�S�W�W�M�F�P�I�W�� �I�R�� �T�P�E�G�I���� �S�R��
n’a pas lésiné sur les protections.
�0�I���T�I�V�W�S�R�R�I�P���G�S�Q�Q�I���N�I���P�^�E�M���H�M�X���T�V�¬�G�¬�H�I�Q�Q�I�R�X��
�E�� �Y�R�I�� �Q�I�R�X�E�P�M�X�¬�� �H�I�� �K�E�K�R�I�Y�V�� �I�X�� �M�P�� �R�^�]�� �E�� �T�V�E�X�M-
�U�Y�I�Q�I�R�X�� �T�E�W�� �I�Y�� �H�^�E�F�W�I�R�X�¬�M�W�Q�I�� �Q��Q�I�� �P�I�W��
salariés qui avaient des maladies « à risques » 
étaient présents. Ils voulaient que leur entre-
prise sorte gagnante de cette pandémie.
On a passé une année 2020 dans le stress 
�G�S�Q�Q�I�� �F�I�E�Y�G�S�Y�T�� �H�I�� �Q�S�R�H�I�� �Q�E�M�W�� �S�R�� �E�� �J�E�M�X��
�Y�R�I���F�I�P�P�I���E�R�R�¬�I��
�3�R���E���N�Y�W�X�I���E�V�V��X�¬�������N�S�Y�V�W�����.�I���T�I�R�W�I���U�Y�I���G�I���J�Y�X��
�Y�R�I���I�V�V�I�Y�V���H�I���Q�E���T�E�V�X���G�E�V���E�T�V�«�W���S�R���E���H�¾���J�E�M�V�I��
des heures supplémentaires pour récupérer.
�0�^�E�V�V��X�� �H�I�� ���� �N�S�Y�V�W�� �¬�X�E�M�X�� �P�M�¬�� �E�Y�� �J�E�M�X�� �U�Y�I�� �N�^�E�Z�E�M�W��
peur de « manger » le carnet de commandes 
�I�X���U�Y�^�£���P�E���V�I�T�V�M�W�I���H�I�W���G�S�R�K�¬�W���I�R���W�I�T�X�I�Q�F�V�I���M�P��
�R�^�]���E�M�X���T�P�Y�W���V�M�I�R���£���J�E�F�V�M�U�Y�I�V�����%�Y���G�S�R�X�V�E�M�V�I���S�R���E��
�X�V�«�W���F�M�I�R�� �X�V�E�Z�E�M�P�P�¬�� �N�Y�W�U�Y�^�£�� �P�E�� �™�R���H�I�� �P�^�E�R�R�¬�I�� �I�X��
�S�R���E���J�E�M�X���H�I���X�V�«�W���F�S�R���V�¬�W�Y�P�X�E�X�W�����3�R���I�W�X���X�S�Y�W���X�V�«�W��
contents.
Coté relations clients ce fut un peu plus dé-
�P�M�G�E�X�� �T�E�V�G�I�� �U�Y�I�� �F�I�E�Y�G�S�Y�T�� �J�E�M�W�E�M�I�R�X�� �H�Y�� �X�¬�P�¬-
travail ou avaient mis leur personnel en chô-
mage et pour avoir les acheteurs, connaître les 
�V�¬�W�Y�P�X�E�X�W�� �W�Y�V�� �H�I�W�� �T�V�S�X�S�X�]�T�I�W�� �S�Y�� �V�I�P�E�R�G�I�V�� �W�Y�V��
�H�I�W���W�Y�N�I�X�W���H�M�Z�I�V�W���G�I���R�^�¬�X�E�M�X���T�E�W���X�S�Y�N�S�Y�V�W���J�E�G�M�P�I��
�'�I���J�Y�X���Y�R�I���T�¬�V�M�S�H�I���H�M�J�™�G�M�P�I���T�P�I�M�R�I���H�I���W�X�V�I�W�W���I�X��

�H�I���F�E�X�E�M�P�P�I�W�������G�^�I�W�X�����T�I�Y�X����X�V�I���P�E���T�¬�V�M�S�H�I���P�E���T�P�Y�W��
�H�M�J�™�G�M�P�I���U�Y�I���N�^�E�M���I�Y���£���Z�M�Z�V�I���H�I�T�Y�M�W���U�Y�I���N�^�E�M���V�I�T�V�M�W��
l’entreprise.
�)�R�� �T�P�Y�W�� �N�I�� �R�I�� �T�S�Y�Z�E�M�W�� �T�E�W�� �Q�I�� �H�¬�T�P�E�G�I�V�� �G�L�I�^��
�P�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W���� �N�I�� �R�^�E�V�V�M�Z�E�M�W���T�E�W�� �£�� �P�I�W�� �E�Z�S�M�V�� �E�Y�� �X�¬-
�P�¬�T�L�S�R�I�� �S�R�� �E�Z�E�R�ª�E�M�X�� �Y�R�I�� �T�I�X�M�X�� �T�I�Y�� �P�I�W�� �]�I�Y�\��
�F�E�R�H�¬�W���Q�E�M�W���S�R���E�Z�E�R�ª�E�M�X����
�'�I���J�Y�X���Y�R�I���T�¬�V�M�S�H�I���H�M�J�™�G�M�P�I���T�W�]�G�L�S�P�S�K�M�U�Y�I�Q�I�R�X��
pour l’organisation parce que parfois on nous 
�H�¬�G�P�I�R�G�L�E�M�X�� �P�I�� �n�� �F�S�R�� �T�S�Y�V�� �E�G�G�S�V�H�� �~�� �£�� �P�E�� �H�I�V-
nière minute et on devait courir pour faire les 
pièces alors qu’on avait cherché vainement à 
avoir les gens qui étaient tous en télétravail 
ou au chômage. 
�%�Z�E�R�X�� �P�I�� �'�S�Z�M�H�� �N�^�¬�X�E�M�W�� �I�R�� �T�P�I�M�R�� �F�S�S�Q�� �E�Z�I�G�� �P�I��
�1�E�K�L�V�I�F�� �Q�E�M�W�� �G�I�X�X�I�� �T�E�R�H�¬�Q�M�I�� �E�]�E�R�X�� �E�Y�W�W�M��
�X�S�Y�G�L�¬���G�I�W���T�E�]�W���I�X���N�I���R�^�E�M���T�E�W���T�Y���G�S�R�X�M�R�Y�I�V���P�I��
�X�V�E�Z�E�M�P���U�Y�I���N�I���J�E�M�W�E�M�W���H�I�T�Y�M�W�������S�Y�������E�R�W���W�Y�V���G�I��
�Q�E�V�G�L�¬�����G�I�P�E���Q�^�E���F�P�S�U�Y�¬���I�X���M�P���Z�E���J�E�P�P�S�M�V���U�Y�I���N�I��
�V�I�T�V�I�R�R�I���X�S�Y�X���£���^�¬�V�S��
�'�S�Q�Q�I�� �Z�S�Y�W�� �P�I�� �W�E�Z�I�^�� �P�I�W�� �T�E�]�W�� �H�Y�� �1�E�K�L�V�I�F��
ont fermé toutes leurs frontières et pour le 
�Q�S�Q�I�R�X�� �T�I�V�W�S�R�R�I�� �R�I�� �T�I�Y�X�� �G�M�V�G�Y�P�I�V���� �N�I�� �W�Y�M�W��
donc dans l’attente. 
�.�I�� �T�I�R�W�I�� �U�Y�^�£�� �T�E�V�X�M�V�� �H�Y�� �H�I�V�R�M�I�V�� �X�V�M�Q�I�W�X�V�I�� �N�I��
vais commencer à réactiver sérieusement  
tous mes réseaux.

Depuis longtemps la collaboration 
entre fondeurs ardennais n’est pas un 
vain mot, comment participez-vous 
à cette collaboration et à travers 
quelles structures ?

�'�I�X�X�I�� �G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R�� �W�^�I�\�T�V�M�Q�E�M�X�� �N�Y�W�U�Y�^�£�� �T�V�¬-
sent par l’intermédiaire du « plan progrès fon-
deurs ardennais » qui s’est arrêté cette année
Avec la création de la région Grand Est les 
fondeurs alsaciens ont été intégrés. 
Jusqu’à cette intégration les réunions se fai-
saient régulièrement en local elles se sont 
ensuite tenues en Alsace. 
Je tiens à rendre hommage à toutes les per-
sonnes qui m’ont aidé et qui n’ont pas été 
�E�Z�E�V�I�W���H�I���G�S�R�W�I�M�P�W�������M�P���]���E���H�I�W���K�I�R�W���G�S�Q�Q�I���ª�E��
dans ce milieu qui sont à l’écoute.
�5�Y�E�R�H���S�R���E�Z�E�M�X���Y�R���T�V�S�F�P�«�Q�I�� �S�R���P�I�W���E�T�T�I�P�E�M�X����
si c’était des grosses entreprises ils mettaient 
�P�I�Y�V�W���Q�S�]�I�R�W���£���R�S�X�V�I���H�M�W�T�S�W�M�X�M�S�R��
La solidarité ardennaise n’est pas qu’un mot, 
elle existe et c’est une grosse force actuelle-
ment.

>>> PARLONS DU FUTUR DE 
 VOTRE ENTREPRISE, DE VOS 
 PROJETS POUR LES 3 ANS 
 A VENIR

Quels sont les investissements que 
vous envisagez de mettre en place ?

Développer encore plus l’usinage en investis-
�W�E�R�X�� �H�E�R�W�� �H�I�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�W�� �Q�E�G�L�M�R�I�W�� ���R�S�Y�Z�I�E�Y��
�X�S�Y�V���I�X���Y�R�I���Q�E�G�L�M�R�I�������E�\�I�W���I�X���X�S�Y�X���G�I���U�Y�M���Z�E��

�E�Z�I�G���G�S�Q�Q�I���P�E���*�%�3���
�%�Q�¬�P�M�S�V�I�V�� �I�R�G�S�V�I�� �P�E�� �W�E�F�P�I�V�M�I�� �G�E�V�� �S�R�� �Q�E�R�U�Y�I��
�H�I���W�X�S�G�O�E�K�I���H�I���W�E�F�P�I���T�S�Y�V���P�I���V�I�J�V�S�M�H�M�W�W�I�Q�I�R�X��
�-�R�Z�I�W�X�M�V���H�E�R�W���Y�R�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I���Q�E�G�L�M�R�I���£���R�S�]�E�Y�X�I�V��
�F�S�±�X�I�� �J�V�S�M�H�I�� �H�^�Y�R�I�� �G�E�T�E�G�M�X�¬�� �,������ �n�� �Y�R�M�Z�I�V�W�I�P�P�I��
�~�� �G�E�T�E�F�P�I�� �H�I�� �X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V�� �E�Z�I�G�� �H�I�W�� �F�S�±�X�I�W�� �F�S�M�W����
résine, métallique …

Quels développements envisagez-vous 
de donner à votre Entreprise :  
nouveaux alliages  – nouveaux mar-
chés – nouvelles technologies … ?

On est en plein dedans c’est tout récent. 
Nous venons de développer des fontes au Si 
�G�S�Q�Q�I���P�I�W���������������������������������R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�¬�R�¬�V�E-
tion appelées à remplacer l’acier ; on envisage 
�H�I�� �T�V�S�H�Y�M�V�I�� �H�I�� �P�E�� �2�M�,�E�V�H�� �T�S�Y�V�� �E�F�S�V�H�I�V�� �H�I��
nouveaux marchés.
Je pense que Fonderies Nicolas sera alors en 
mesure de maîtriser toutes les fontes GL et 
GS non alliées et alliées.
�3�R�� �W�^�E�T�I�V�ª�S�M�X�� �U�Y�I�� �H�E�R�W���P�E�� �T�I�X�M�X�I�� �I�X�� �Q�S�]�I�R�R�I��
�W�¬�V�M�I�� �M�P�� �]�� �E�� �H�I�� �Q�S�M�R�W�� �I�R�� �Q�S�M�R�W�� �H�I�� �*�S�R�H�I�V�M�I�W��
de la taille de Fonderies Nicolas qui proposent 
ce panel de fontes aussi varié que ce soit en 
GL ou GS.
C’est grâce à l’outil de contrôle et à l’outil de 
travail que nous pouvons nous permettre 
d’offrir cette gamme.
Fonderies Nicolas  possède une imprimante 
3D « plastique » qui réalise des outillages pour 
�T�V�S�X�S�X�]�T�I�W�� �£�� �Y�R�� �G�S�¾�X�� �X�V�«�W�� �J�E�M�F�P�I���� �0�I�W�� �Q�S�H�M�J�W����
�W�^�M�P���]���E�����R�I���G�S�¾�X�I�R�X���T�V�I�W�U�Y�I���V�M�I�R����
�3�R�� �Y�X�M�P�M�W�I�� �F�I�E�Y�G�S�Y�T�� �G�I�X�X�I�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�� �T�S�Y�V��
les pièces de rechange. L’outillage est souvent 
�E�Y�W�W�M���Y�X�M�P�M�W�¬���T�S�Y�V���P�E���W�¬�V�M�I���H�I���H�¬�T�E�R�R�E�K�I�����H�^�S�¼��
des délais très rapides.

Ces développements auront-ils un 
impact sur le niveau de l’effectif de 
l’entreprise ?

�3�F�P�M�K�E�X�S�M�V�I�Q�I�R�X�� �S�R�� �H�I�Z�V�E�� �J�E�M�V�I�� �E�T�T�I�P�� �£�� �H�I��
�T�P�Y�W�� �I�R�� �T�P�Y�W�� �H�I�� �T�I�V�W�S�R�R�I�W�� �U�Y�E�P�M�™�¬�I�W�� �X�E�R�X��
au niveau des méthodes et qu’au niveau du 
contrôle.

Au-delà de ces 3 ans avez-vous 
�V�¬�š�¬�G�L�M���£���Z�S�X�V�I���T�S�W�M�X�M�S�R���E�Y���W�I�M�R���H�Y��
management de l’Entreprise ?

�3�Y�M���� �N�I�� �W�Y�M�W�� �I�R�� �X�V�E�M�R�� �H�I�� �P�E�� �T�V�¬�T�E�V�I�V�� �£�� �H�S�W�I�W��
homéopathiques, de manière très structurée 
�E�™�R�� �H�I�� �K�E�V�E�R�X�M�V�� �H�E�R�W�� �P�I�W�� �E�R�R�¬�I�W�� �T�V�S�G�L�E�M�R�I�W��
une continuité à Fonderies Nicolas.

Patrice DUFEY - ATF  //////////  
 

VOIR LA VIDEO 1

VOIR LA VIDEO 2
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formation.

DÉCOUVREZ LE CALENDRIER

GLOBAL DES FORMATIONS ICI

Initiation aux bases de la fonderie�����'�V�I�M�P��� du 27 septembre
  au 1er octobre

Sables à vert du 5 au 8 octobre

Initiation aux bases de la fonderie�����2�E�R�G�]��� du 12 au 15 octobre

Sables à prise chimique du 19 au 21 octobre

Défauts et imperfections en fonderie de fonte du 26 au 28 octobre

Fours à induction du 16 au 18 novembre

Fonte à graphite sphéroïdal du 23 au 25 novembre

Les aciers moulés : métallurgie, élaboration du 23 au 25 novembre
et traitements thermiques

Choix mise en place & maintenance  du 7 au 9 décembre
des réfractaires en fonderie 
���4�S�Y�V���J�S�Y�V�W���I�X���T�S�G�L�I�W���H�I���G�S�Y�P�¬�I�

Optimiser ses procédés de fonderie Prévu en 2022*
pour réduire le parachèvement

Réaliser un audit en fonderie Prévu en 2022*

Initiation aux bases de la fonderie�����0�]�S�R� Prévu en 2022*

*Prévu en début d’année 2022
 Dates à venir

NOUVELAGENDA
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formation.

Cyclatef ® :  Sables à prise chimique

� 6 � Œ � * � Œ � 6 � ) � 2 � ' � )

Public concerné & prérequis
Prérequis :���R�M�Z�I�E�Y���&�E�G���S�Y���¬�U�Y�M�Z�E�P�I�R�X���I�X���H�I�W���R�S�X�M�S�R�W���H�I���F�E�W�I���I�R���T�M�«�G�I�W��
de fonderie.
Public Concerné : opérateurs, techniciens  méthode, qualité ou de 
�P�E�F�S�V�E�X�S�M�V�I���I�X���M�R�K�¬�R�M�I�Y�V�W��

Objectifs
 La formation a pour but de faire un « screening » de toutes les 
technologies disponibles et les orientations futures.
 Une introduction à la chimie du fondeur sera faite pour une 

 meilleure compréhension des interactions d’un liant sur la  
productivité, la qualité pièce. 
 Préconiser les moyens de production, contrôle et les actions 
correctives  dans une sablerie récupérant son sable mécanique-
ment et (ou) thermiquement.

Méthodes & Moyens pédagogiques
Méthodes : magistrales, interrogatives, démonstratives, interactives
Moyens :���X�E�F�P�I�E�Y���F�P�E�R�G�����T�E�T�I�V�F�S�E�V�H�����Z�M�H�¬�S�T�V�S�N�I�G�X�I�Y�V�����W�Y�T�T�S�V�X���H�I���G�S�Y�V�W

Synthèse du programme
�����0�I�W���Q�S�]�I�R�W���H�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���I�X���H�I���G�S�R�X�V�·�P�I��
�����0�I�W���W�E�F�P�I�W���H�M�W�T�S�R�M�F�P�I�W���I�X���G�E�V�E�G�X�¬�V�M�W�E�X�M�S�R
�����0�I�W���T�V�S�G�¬�H�¬�W���H�I���Q�S�Y�P�E�K�I���I�X���R�S�]�E�Y�X�E�K�I
  Chimie du fondeur
  Avantages et inconvénients des procédés
�����-�R�š�Y�I�R�G�I���H�I���P�E���G�L�M�Q�M�I���H�I�W���T�V�S�G�¬�H�¬�W���W�Y�V���P�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W

�����0�E���V�¬�G�Y�T�¬�V�E�X�M�S�R���H�I�W���W�E�F�P�I�W
�����0�I�W���T�S�M�R�X�W���H�I���G�S�R�X�V�·�P�I���H�^�Y�R�I���W�E�F�P�I�V�M�I���I�X���E�G�X�M�S�R�W���G�S�V�V�I�G�X�M�Z�I�W
  Etude de cas des stagiaires
  Les nouvelles technologies

Suivi des formations & Appréciations des résultats
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬�E�P�E�F�P�I���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�S�W�X���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I���£���G�L�E�Y�H���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���W�I�V�E���V�¬�E�P�M�W�¬�I��
au terme de la formation.
Avec les participants à la formation :���I�R���™�R���H�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���I�X���W�M�� 
�T�S�W�W�M�F�P�I�������Q�S�M�W���E�T�V�«�W���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�^�I�R�X�V�I�X�M�I�R���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P���S�Y���F�M�I�R���H�I��
�J�E�ª�S�R���G�S�P�P�I�G�X�M�Z�I���I�R���E�R�E�P�]�W�I���H�I�W���T�V�E�X�M�U�Y�I�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�W�������U�Y�^�I�W�X���G�I��
�U�Y�M���E���G�L�E�R�K�¬���#���5�Y�^�I�W�X���G�I���U�Y�M���R�^�E���T�E�W���G�L�E�R�K�¬���#���4�S�Y�V�U�Y�S�M���#
Avec les responsables de l’entreprise : Impact de la formation dans 
l’activité professionnelle.

DURÉE : �����N�S�Y�V�W

LIEU : nous consulter

PRIX HT�����X�Z�E�������	������������������|

ANIMATEURS :  
�8�����2�3�6�1�%�2�(�������1�����:�%�6�+�%�7�������4�����7�%�(�3�2��

Cliquer
�W�Y�V���P�I�W���™�G�L�I�W��

�T�S�Y�V���P�I�W���E�J�™�G�L�I�V��

RETROUVEZ 
le Catalogue des formations,
�P�^�E�K�I�R�H�E�����P�I�W���™�G�L�I�W���H�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W��

INSCRIVEZ-VOUS

DIRECTEMENT À UNE FORMATION

Cyclatef ® : Initiation aux bases de la fonderie

� 6 � Œ � * � Œ � 6 � ) � 2 � ' � )

Public concerné & prérequis
Prérequis : niveau Bac ou équivalent, connaissance générale sur le 
monde de l’industrie
Public Concerné : toutes personnes travaillant avec des fondeurs et 
�W�S�Y�L�E�M�X�E�R�X���G�S�Q�T�V�I�R�H�V�I���P�I�Y�V���P�E�R�K�E�K�I���I�X���P�I�Y�V�W���T�V�S�F�P�¬�Q�E�X�M�U�Y�I�W��

Objectifs
 Connaître le vocabulaire utilisé en fonderie
 Comprendre les étapes d’étude de conception et de fabrication 
d’une pièce de fonderie.
 �'�S�R�R�E�±�X�V�I���P�I�W���Q�S�]�I�R�W���Y�X�M�P�M�W�¬���T�S�Y�V���H�¬�™�R�M�V���P�E���U�Y�E�P�M�X�¬���H�I�W���T�M�«�G�I�W��
de fonderie

Méthodes & Moyens pédagogiques
Méthodes : magistrales, interrogatives, démonstratives, interactives
Moyens :���X�E�F�P�I�E�Y���F�P�E�R�G�����T�E�T�I�V�F�S�E�V�H�����Z�M�H�¬�S�T�V�S�N�I�G�X�I�Y�V�����W�Y�T�T�S�V�X���H�I���G�S�Y�V�W

Synthèse du programme
���+�¬�R�¬�V�E�P�M�X�¬���I�X���Z�S�G�E�F�Y�P�E�M�V�I���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I
 Masselottage et remplissage d’une pièce de fonderie
 Les propriété des principaux alliages
���0�I�W���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���Q�S�]�I�R�W���H�I���Q�M�W�I���I�R�����Y�Z�V�I�W

�� �*�Y�W�M�S�R�����Q�S�Y�P�E�K�I���I�X���R�S�]�E�Y�X�E�K�I
���%�R�E�P�]�W�I���H�I�W���H�¬�J�E�Y�X�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I
 Les contrôles non-destructif

 Travaux pratiques : �*�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���I�X���G�S�Y�P�¬�I���H�^�Y�R���Q�S�Y�P�I
 Illustration concrète en entreprise

Suivi des formations & Appréciations des résultats
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬�E�P�E�F�P�I���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�S�W�X���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I���£���G�L�E�Y�H���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���W�I�V�E���V�¬�E�P�M�W�¬�I��
au terme de la formation.
Avec les participants à la formation :���)�R���™�R���H�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���I�X���W�M���T�S�W�W�M�F�P�I��
�����Q�S�M�W���E�T�V�«�W���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�^�I�R�X�V�I�X�M�I�R���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P���S�Y���F�M�I�R���H�I���J�E�ª�S�R���G�S�P�P�I�G-
�X�M�Z�I���I�R���E�R�E�P�]�W�I���H�I�W���T�V�E�X�M�U�Y�I�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�W�������U�Y�^�I�W�X���G�I���U�Y�M���E���G�L�E�R�K�¬���#��
�5�Y�^�I�W�X���G�I���U�Y�M���R�^�E���T�E�W���G�L�E�R�K�¬���#���4�S�Y�V�U�Y�S�M���#
Avec les responsables de l’entreprise : Impact de la formation dans 
l’activité professionnelle

DURÉE : �����N�S�Y�V�W

LIEU :���2�E�R�G�]�����0�]�S�R�����'�V�I�M�P

PRIX HT�����X�Z�E�������	������������������|

ANIMATEURS :  
�.���'�����8�-�7�7�-�)�6�����*���)�'�,�%�4�4�)

Cyclatef ® : Sables à vert

� 6 � Œ � * � Œ � 6 � ) � 2 � ' � )

Public concerné & prérequis
Prérequis : Niveau Bac ou équivalent
Connaître le monde de la production industrielle des pièces moulées 
�I�R���W�E�F�P�I���£���Z�I�V�X��
Public Concerné : techniciens, ingénieurs agents de maitrise de 
�T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���H�I�W���W�I�V�Z�M�G�I�W���U�Y�E�P�M�X�¬���I�X���H�I���P�E�F�S�V�E�X�S�M�V�I���H�I�W���W�E�F�P�I�W�����E�G�L�I�X�I�Y�V�W����

Objectifs
 Connaître l’histoire et les plus récents développements du 
procédé
 Comprendre en détails les caractéristiques et les comporte-
ments des différents composants pour mieux comprendre les 
sables silico argileux en fonderie.
 Prendre connaissance de tous les contrôles de laboratoire et des 
process de pilotage du sable à vert et les adapter aux besoins de 
son entreprise.

Méthodes & Moyens pédagogiques
Méthodes : magistrales, interrogatives, démonstratives, interactives
Moyens :���X�E�F�P�I�E�Y���F�P�E�R�G�����T�E�T�I�V�F�S�E�V�H�����Z�M�H�¬�S�T�V�S�N�I�G�X�I�Y�V�����W�Y�T�T�S�V�X���H�I���G�S�Y�V�W

Synthèse du programme
���0�I�W���G�S�Q�T�S�W�E�R�X�W���H�I�W���W�E�F�P�I�W���£���Z�I�V�X���I�X���P�I�Y�V�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W����
���0�I���G�M�V�G�Y�M�X���H�I���W�E�F�P�I�����W�I�W���X�V�E�R�W�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W�����W�I�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W��
���+�I�W�X�M�S�R���H�Y���W�E�F�P�I���I�R���G�M�V�G�Y�M�X��
���'�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I���H�I�W���¬�X�E�T�I�W���H�Y���T�V�S�G�I�W�W���H�I���P�E���W�E�F�P�I�V�M�I�����H�I���W�I�W���¬�U�Y�M�T�I-
ments, ses outils de pilotage.

���0�I�W���H�¬�J�E�Y�X�W���P�M�¬�W���E�Y���W�E�F�P�I�W
 Travail de groupe sur des cas concrets
 Illustration concrète en entreprise

Suivi des formations & Appréciations des résultats
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬�E�P�E�F�P�I���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�V�¬���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I
�9�R�I���¬�Z�E�P�Y�E�X�M�S�R���T�S�W�X���J�S�V�Q�E�X�M�Z�I���£���G�L�E�Y�H���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�I���5�'�1���W�I�V�E���V�¬�E�P�M�W�¬�I��
au terme de la formation.
Avec les participants à la formation :���)�R���™�R���H�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���I�X���W�M���T�S�W-
�W�M�F�P�I�������Q�S�M�W���E�T�V�«�W���W�S�Y�W���J�S�V�Q�I���H�^�I�R�X�V�I�X�M�I�R���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P���S�Y���F�M�I�R���H�I���J�E�ª�S�R��
�G�S�P�P�I�G�X�M�Z�I���I�R���E�R�E�P�]�W�I���H�I�W���T�V�E�X�M�U�Y�I�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�W�������U�Y�^�I�W�X���G�I���U�Y�M���E��
�G�L�E�R�K�¬���#���5�Y�^�I�W�X���G�I���U�Y�M���R�^�E���T�E�W���G�L�E�R�K�¬���#���4�S�Y�V�U�Y�S�M���#
Avec les responsables de l’entreprise : Impact de la formation dans 
l’activité professionnelle

DURÉE : �����N�S�Y�V�W

LIEU : Nous consulter

PRIX HT�����X�Z�E�������	������������������|

ANIMATEURS :  
�4�����:�)�6�(�3�8�����3�����/�9�&�0�)�6�����7�����7�%�9�:�%�+�)�����4�����1�3�6�)�%�9
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MORE INFORMATION AT

www.jml-industrie.com
contact : n.pageot@jml-industrie.com

All our sites stock a large number of spare parts; 
perfect for when the unexpected happens. We 
also have a dedicated after sales service team 
who will help with any questions you may have.

Dedicated spare parts 
warehouse

SERVICE

Maintenance
and upgrades
In our maintenance workshop, 
JML repairs and rebuilds 
exciter cells for numerous 
brands and specialises in 
vibrating equipment.

Before
maintenance

After
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technique.

>>>  ABSTRACT 

�,�M�K�L���W�M�P�M�G�S�R�� �W�T�L�I�V�S�M�H�E�P�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� ���7�+���
�M�V�S�R�W���T�V�I�W�I�R�X���L�M�K�L�I�V���G�L�E�R�K�I�W���S�J���H�I�R�W�M�X�]��
�H�Y�V�M�R�K�� �X�L�I�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �T�V�S�G�I�W�W�� �[�L�I�R��
compared to normal SG irons. This 
�W�T�I�G�M�E�P�� �F�I�L�E�Z�M�S�V�� �M�W�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�E�V�P�]�� �W�M�K�R�M�™-
�G�E�R�X�� �M�R�� �X�L�I�� �P�E�W�X�� �W�X�E�K�I�W�� �S�J�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R����
�[�L�I�V�I�� �X�L�I�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �I�\�T�E�R�W�M�S�R�� �Q�E�]�� �F�I�G�S�Q�I��
�M�R�W�Y�J�™�G�M�I�R�X�� �X�S�� �G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I�� �X�L�I�� �G�S�R�X�V�E�G�X�M�S�R��
�S�J���X�L�I���E�Y�W�X�I�R�M�X�I���E�R�H���X�L�I���V�M�W�O���S�J���Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]��
�J�S�V�Q�E�X�M�S�R���M�R�G�V�I�E�W�I�W�����8�L�I���K�S�E�P���S�J���X�L�M�W���P�E�F�S�V�E-
�X�S�V�]�� �V�I�W�I�E�V�G�L�� �[�E�W�� �X�S�� �I�W�X�E�F�P�M�W�L�� �G�S�V�V�I�P�E�X�M�S�R�W��
�F�I�X�[�I�I�R���X�L�I���H�M�J�J�I�V�I�R�X���P�I�Z�I�P�W���S�J���R�S�H�Y�P�I���G�S�Y�R�X��
�S�F�X�E�M�R�I�H�� �Y�W�M�R�K�� �™�Z�I�� �G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P�� �M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W����
�X�L�I�� �G�S�S�P�M�R�K�� �V�E�X�I�� �E�X�� �X�L�I�� �I�R�H�� �S�J�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R����
�E�R�H�� �X�L�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �T�V�S�T�I�R�W�M�X�]���� �8�L�I��
�E�R�E�P�]�W�M�W�� �[�E�W�� �G�S�R�H�Y�G�X�I�H�� �S�R�� �X�L�I�V�Q�E�P�� �E�R�E�P�]�W�M�W��
cups that were sectioned and evaluated for 
�Q�M�G�V�S�W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���F�]���S�T�X�M�G�E�P���Q�I�X�E�P�P�S�K�V�E�T�L�]���E�R�H��
�F�]�� ���(�� �E�R�E�P�]�W�M�W���[�M�X�L���X�L�I�� �-�Q�E�K�I�� �.�� �W�S�J�X�[�E�V�I�� �X�S��
�U�Y�E�R�X�M�J�]���X�L�I���W�M�^�I���S�J���X�L�I���Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]���V�I�K�M�S�R����
It was found that a higher nodule count, asso-
ciated with higher cooling rate at the end of 
�W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���� �K�I�R�I�V�E�X�I�W�� �P�S�[�I�V�� �T�S�V�S�W�M�X�]���� �7�)�1��
�E�R�E�P�]�W�M�W�� �[�E�W�� �G�S�R�H�Y�G�X�I�H�� �X�S�� �W�X�Y�H�]�� �X�L�I�� �R�E�X�Y�V�I��
�S�J�� �R�Y�G�P�I�M���� �'�S�Q�T�P�I�\�� ���1�K�7�M�%�P��2�� �R�M�X�V�M�H�I�W�� �[�I�V�I��
found as the main nucleation sites for gra-
phite.

>>>  INTRODUCTION

�&�I�G�E�Y�W�I���S�J���X�L�I���M�R�G�V�I�E�W�I�H���X�I�R�H�I�R�G�]���X�S���H�I�Z�I-
lop shrinkage defects, high-Si spheroidal gra-
�T�L�M�X�I�� �M�V�S�R�� ���7�+�-��� �T�V�I�W�I�R�X�W�� �W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�� �G�L�E�P�P�I�R-
ges to the production of sound castings. 

�8�L�I�� �M�R�X�I�V�T�P�E�]�� �F�I�X�[�I�I�R�� �H�I�R�H�V�M�X�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I��
and graphite expansion produces several 
shrinkage defects illustrated in Figure 1 [1]. 
Some of these defects are the result of 
�Y�R�G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I�H�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� ���T�M�T�I���� �G�E�Z�I�H�� �W�Y�V-
�J�E�G�I�W����� �W�S�Q�I�� �E�V�I�� �T�V�S�H�Y�G�I�H�� �F�]�� �E�� �H�I�G�V�I�E�W�I��
�M�R�� �X�L�I�� �K�E�W�� �W�S�P�Y�F�M�P�M�X�]�� �M�R�� �X�L�I�� �P�M�U�Y�M�H�� �E�P�P�S�]�� ���G�I�R-
�X�I�V���P�M�R�I�� �Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]��� �S�V�� �J�V�S�Q�� �X�L�I�� �Q�S�P�H��
�Q�I�X�E�P�� �M�R�X�I�V�J�E�G�I�� �M�R�X�I�V�E�G�X�M�S�R�� ���W�Y�V�J�E�G�I�� �Q�M�G�V�S-
�T�S�V�S�W�M�X�]������E�R�H���W�S�Q�I���G�E�R���F�I���X�L�I���V�I�W�Y�P�X���S�J���F�S�X�L��
�W�L�V�M�R�O�E�K�I���E�R�H���K�E�W���T�S�V�S�W�M�X�]�����Q�E�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]���S�V��
�I�R�G�P�S�W�I�H���W�L�V�M�R�O�E�K�I���

�8�L�I�� �P�M�X�I�V�E�X�Y�V�I�� �T�V�S�Z�M�H�I�W�� �E�F�Y�R�H�E�R�X�� �M�R�J�S�V�Q�E-
�X�M�S�R�� �S�R�� �X�L�I�� �R�I�K�E�X�M�Z�I�� �I�J�J�I�G�X�W�� �S�J�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �S�R��
tensile strength, elongation, fatigue life, and 
�L�S�X�� �X�I�E�V�� �M�R�M�X�M�E�X�M�S�R���� �T�E�V�X�M�G�Y�P�E�V�P�]�� �M�R�� �X�L�I�� �G�E�W�I�� �S�J��
�E�P�Y�Q�M�R�Y�Q���F�E�W�I�H���E�P�P�S�]�W�����W�I�I�����J�S�V���I�\�E�Q�T�P�I�����X�L�I��
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�������'�S�V�V�I�W�T�S�R�H�I�R�G�I�����K�E�P�S�R�W�S�$�E�^�X�I�V�P�E�R���I�W

�W�Y�Q�Q�E�V�]���M�R��ref. [2]������-�X���W�X�E�R�H�W���X�S���V�I�E�W�S�R��
�X�L�E�X�� �Y�R�H�I�V�W�X�E�R�H�M�R�K�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R��
�E�R�H�� �X�L�I�� �H�I�Z�I�P�S�T�Q�I�R�X�� �S�J�� �W�Y�F�W�I�U�Y�I�R�X��
processes that can lead to its elimina-
�X�M�S�R�� �M�R�� �G�E�W�X�M�R�K�� �M�W�� �R�S�X�� �S�R�P�]�� �E�� �T�V�S�Q�M�W�M�R�K��
�U�Y�E�P�M�X�]�� �M�Q�T�V�S�Z�I�Q�I�R�X�� �V�S�Y�X�I���� �F�Y�X�� �E�P�W�S�� �E��
cost saving endeavor.

�7�L�V�M�R�O�E�K�I���S�G�G�Y�V�V�I�R�G�I���G�E�R���F�I���Y�R�H�I�V�W�X�S�S�H��
with the help of Figure 2 [3]���� �-�Q�Q�I�H�M�E�X�I�P�]��
after pouring, the liquid iron cools, liquid 
�W�L�V�M�R�O�E�K�I���S�G�G�Y�V�W���E�W���X�L�I���H�I�R�W�M�X�]���S�J���X�L�I���P�M�U�Y�M�H��
�M�R�G�V�I�E�W�I�W�����E�R�H���M�X�W���W�T�I�G�M�™�G���Z�S�P�Y�Q�I���H�I�G�V�I�E�W�I�W����
�8�L�M�W���W�L�V�M�R�O�E�K�I���M�W���G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I�H���F�]���X�L�I���V�M�W�I�V�W����
�-�R�� �E�� �L�]�T�S�I�Y�X�I�G�X�M�G�� �M�V�S�R���� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �X�L�I�R��
starts at TL with the formation of dendrites 
that grow inward from the walls of the cup 
�Y�R�X�M�P�� �X�L�I�� �W�X�E�V�X�� �S�J�� �X�L�I�� �I�Y�X�I�G�X�M�G�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R��
���>�S�R�I�������S�R���X�L�I���™�K�Y�V�I������8�L�M�W���W�L�V�M�R�O�E�K�I���G�E�R���E�P�W�S��
�F�I�� �G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I�H�� �F�]�� �X�L�I�� �V�M�W�I�V�� �E�W�� �P�S�R�K�� �E�W�� �X�L�I��
feeding channel is open. Dendritic shrinkage 
�G�E�R���I�\�X�I�R�H���I�Z�I�R���E�J�X�I�V���X�L�I���F�I�K�M�R�R�M�R�K���S�J���W�S�P�M�H�M-
�™�G�E�X�M�S�R�������8�)�C�W�X�E�V�X������E�W���X�L�I���E�Q�S�Y�R�X���S�J���I�Y�X�I�G�X�M�G��
�T�V�S�H�Y�G�I�H���M�R�G�V�I�E�W�I�W���W�P�S�[�P�]���S�Z�I�V���X�M�Q�I�����>�S�R�I���������
After the maximum undercooling is reached 
���8�)�C�P�S�[����� �J�E�W�X�� �K�I�R�I�V�E�X�M�S�R�� �S�J�� �I�Y�X�I�G�X�M�G�� �W�L�M�J�X�W�� 
�X�L�I���I�Q�T�L�E�W�M�W���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���J�V�S�Q���H�I�R�H�V�M�X�M�G�� 
�H�S�Q�M�R�E�X�I�H�����>�S�R�I�W�������E�R�H��������X�S���K�V�E�T�L�M�X�I��
�H�S�Q�M�R�E�X�I�H�� ���>�S�R�I�W�� ���� �E�R�H�� ������� �-�R�� �>�S�R�I�� ������ �K�V�E-
phite expansion compensates for liquid and 
dendrite shrinking. However, in Zone 4, when 
the amount of eutectic generated and thus 
that of the graphite decreases, there is a risk 
�S�J���Q�M�G�V�S�W�L�V�M�R�O�E�K�I�����Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]����J�S�V�Q�E�X�M�S�R����
�F�I�G�E�Y�W�I�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �I�\�T�E�R�W�M�S�R�� �Q�E�]�� �F�I�G�S�Q�I��
�M�R�W�Y�J�™�G�M�I�R�X���X�S���G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I���X�L�I���W�L�V�M�R�O�E�K�I��

�(�Y�V�M�R�K���T�V�M�Q�E�V�]�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���S�J�� �L�]�T�S�I�Y�X�I�G�X�M�G��
�M�V�S�R���� �M�R�� �X�L�I�� �H�I�R�H�V�M�X�I���H�S�Q�M�R�E�X�I�H�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E-
tion (Figure 2), the liquid/austenite mixture 
�G�S�R�X�M�R�Y�I�W�� �X�S�� �W�L�V�M�R�O�� �E�W�� �X�L�I�� �W�T�I�G�M�™�G�� �Z�S�P�Y�Q�I��
decreases (Figure 3). As long as the permea-
�F�M�P�M�X�]�� �S�J�� �X�L�I�� �Q�Y�W�L�]�� �H�I�R�H�V�M�X�M�G�� �V�I�K�M�S�R�� �M�W�� �W�Y�J�™-
�G�M�I�R�X�P�]�� �L�M�K�L���� �X�L�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �M�W�� �G�S�Q�T�I�R�W�E�X�I�H��
�F�]�� �š�S�[�� �J�V�S�Q�� �X�L�I�� �V�M�W�I�V�W���� �+�V�E�T�L�M�X�I�� �I�\�T�E�R�W�M�S�R��
�F�I�K�M�R�W�� �S�R�G�I�� �X�L�I�� �Q�E�\�M�Q�Y�Q�� �Y�R�H�I�V�G�S�S�P�M�R�K����
�8�)�C�P�S�[���� �M�W�� �V�I�E�G�L�I�H�� �E�R�H�� �Q�E�]�� ���K�V�I�I�R�� �P�M�R�I����� �S�V��
�Q�E�]���R�S�X�����V�I�H���P�M�R�I������G�S�R�X�M�R�Y�I���X�S���X�L�I���I�R�H���S�J���W�S�P�M-
�H�M�™�G�E�X�M�S�R���� �8�L�I�� �™�R�E�P�� �V�I�W�Y�P�X�� �[�M�P�P�� �F�I�� �I�\�T�E�R�W�M�S�R 
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Figure 1. Various types of shrinkage defects found 
in an experimental casting [1].

Figure 2. Cooling curve of a hypoeutectic iron with 
�G�L�E�V�E�G�X�I�V�M�W�X�M�G���X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�W���W�L�S�[�M�R�K���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R��
ranges for primary and eutectic phases and 
correlation with shrinkage defect formation [3].
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technique.

if enough graphite expansion occurs, or 
�W�L�V�M�R�O�E�K�I���M�R���X�L�I���G�E�W�I���S�J���M�R�W�Y�J�™�G�M�I�R�X���I�\�T�E�R�W�M�S�R�� 
as shown in the critical range in Figure 3. The 
�™�K�Y�V�I���E�P�W�S���W�L�S�[�W���E���H�V�S�T���M�R���I�\�T�E�R�W�M�S�R�����K�V�I�I�R��
�P�M�R�I����E�X���X�L�I���I�R�H���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�����X�]�T�M�G�E�P�P�]���T�V�S-
�H�Y�G�I�H�� �F�]�� �H�I�G�V�I�E�W�I�H�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �K�V�S�[�X�L�� �M�R�� �X�L�I��
�P�E�W�X���V�I�K�M�S�R�W���X�S���W�S�P�M�H�M�J�]���F�I�G�E�Y�W�I���S�J���W�I�K�V�I�K�E�X�M�S�R��
�S�J�� �G�E�V�F�M�H�I���T�V�S�Q�S�X�M�R�K�� �I�P�I�Q�I�R�X�W���� �*�S�V�� �7�+�� �M�V�S�R����
�X�L�I�� �Q�Y�W�L�]�� �^�S�R�I�� �M�W�� �Q�Y�G�L�� �P�E�V�K�I�V�� �E�R�H�� �M�X�W�� �T�I�V-
�Q�I�E�F�M�P�M�X�]���Q�Y�G�L���W�Q�E�P�P�I�V���X�L�E�R���X�L�E�X���S�J���P�E�Q�I�P�P�E�V��
�K�V�E�T�L�M�X�I�����0�+����M�V�S�R�����8�L�M�W���V�I�W�X�V�M�G�X�W���J�I�I�H�M�R�K���J�V�S�Q��
the riser and decreases the cooling rate. In 
�T�V�M�R�G�M�T�P�I���� �F�S�X�L�� �0�+�� �E�R�H�� �7�+�� �M�V�S�R�W�� �S�J�� �R�I�E�V���I�Y-
�X�I�G�X�M�G�� �S�V�� �I�Y�X�I�G�X�M�G�� �G�S�Q�T�S�W�M�X�M�S�R�� �W�L�S�Y�P�H�� �I�\�L�M�F�M�X��
�I�\�T�E�R�W�M�S�R���H�Y�V�M�R�K���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���E�R�H���X�L�I�V�I�J�S�V�I��
�W�L�S�Y�P�H���R�S�X���F�I���T�V�S�R�I���X�S���J�S�V�Q�M�R�K���I�M�X�L�I�V���G�E�Z�M�X�]��
�S�V�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I���� �;�L�M�P�I�� �X�L�M�W�� �M�W�� �X�V�Y�I�� �J�S�V��
�K�V�E�]�� �M�V�S�R���� �X�L�I�� �S�V�H�M�R�E�V�]�� �Q�E�R�Y�J�E�G�X�Y�V�M�R�K�� �S�J��
�7�+�� �M�V�S�R�� �M�W�� �W�Y�W�G�I�T�X�M�F�P�I�� �X�S�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �T�S�V�S�W�M�X�]��
�F�I�G�E�Y�W�I�� �S�J�� �P�M�Q�M�X�I�H�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �K�V�S�[�X�L�� �E�X�� �X�L�I��
�I�R�H���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�����[�L�M�G�L���M�W���X�L�I�R���H�S�Q�M�R�E�X�I�H��
�F�]�� �E�Y�W�X�I�R�M�X�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I���� �8�L�M�W���M�R�H�Y�G�I�W���W�T�I�G�M�™�G��
volume decrease and produces uncompen-
�W�E�X�I�H�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �M�R�� �X�L�I�� �P�E�W�X�� �V�I�K�M�S�R�� �X�S�� �W�S�P�M�H�M�J�]����
�E�R�H���X�L�Y�W���T�S�V�S�W�M�X�]��

�8�L�I�� �J�V�E�G�X�Y�V�I�� �T�V�I�W�W�Y�V�I�� �M�R�� �P�M�U�Y�M�H�� �W�X�E�X�I�� �M�W�� �Z�I�V�]��
�L�M�K�L�����X�L�I�V�I�J�S�V�I�����T�S�V�S�W�M�X�]���G�E�R�R�S�X���J�S�V�Q���[�M�X�L�S�Y�X��
the existence of  gas  pores  in  the  liquid.  
�-�R�H�I�I�H���� �� �E�G�G�S�V�H�M�R�K�� �� �X�S�� �� �8�M�V�]�E�O�M�S�K�P�Y�� �� �?���A���� �X�L�I��
intrinsic fracture pressure of aluminum is of 
���� �+�4�E�� �E�X�� �M�X�W�� �Q�I�P�X�M�R�K�� �X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�� �M�R�� �� �� �� �� �F�S�X�L��
liquid and solid states. The nucleation of pores 
�X�L�E�X�� �J�S�V�Q�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �M�W�� �X�L�I�� �W�Y�F�N�I�G�X�� �S�J�� �� �W�S�Q�I��
�H�I�F�E�X�I�����8�L�I���Q�E�X�X�I�V���M�W���E�H�H�V�I�W�W�I�H���M�R���H�I�T�X�L���J�S�V��
�X�L�I���G�E�W�I���S�J���W�X�I�I�P���E�R�H���E�P�Y�Q�M�R�Y�Q���E�P�P�S�]�W�����[�L�I�V�I��
�W�S�Q�I�� �V�I�W�I�E�V�G�L�I�V�W�� �E�X�X�V�M�F�Y�X�I�� �T�S�V�I�� �R�Y�G�P�I�E�X�M�S�R��
to either homogeneous or heterogeneous 
�R�Y�G�P�I�E�X�M�S�R���?�������[���A�����8�L�I�]���G�S�R�X�I�R�H���X�L�E�X���R�Y�G�P�I�E-
�X�M�S�R�� �S�J�� �K�E�W�� �F�Y�F�F�P�I�W�� �F�I�J�S�V�I�� �X�L�I�� �F�I�K�M�R�R�M�R�K�� �S�J��
�W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �S�G�G�Y�V�W�� �E�X�� �X�L�I�� �Q�S�P�H�� �[�E�P�P�W�� �E�R�H��
on impurities in the liquid, and that micron-
�W�M�^�I�� �K�E�W�� �F�Y�F�F�P�I�W�� �G�E�R�� �F�I�� �E�W�W�Y�Q�I�H�� �X�S�� �I�\�M�W�X�� �M�R��
the liquid following their incorporation from 
�X�L�I���X�Y�V�F�Y�P�I�R�X���š�S�[���H�Y�V�M�R�K���T�S�Y�V�M�R�K�����E�R�H�����Q�S�P�H����
�™�P�P�M�R�K�������,�S�[�I�Z�I�V�������W�S�Q�I�����W�X�Y�H�M�I�W�����?���A�����Q�E�M�R�X�E�M�R����
that pores cannot nucleate either homoge-

�R�I�S�Y�W�P�]���S�V���L�I�X�I�V�S�K�I�R�I�S�Y�W�P�]���M�R���P�M�U�Y�M�H���E�P�Y�Q�M�R�Y�Q��
Indeed, results of in situ studies on pore 
formation show that pores appear at low 
�L�]�H�V�S�K�I�R�� �W�Y�T�I�V�W�E�X�Y�V�E�X�M�S�R�� �P�I�Z�I�P�W���� �F�]�T�E�W�W�M�R�K��
�R�Y�G�P�I�E�X�M�S�R�� �G�S�Q�T�P�I�X�I�P�]�� �?���A���� �8�L�I�]�� �W�Y�T�T�S�V�X��
�'�E�Q�T�F�I�P�P�^�W�� �X�L�I�S�V�]���� �E�G�G�S�V�H�M�R�K�� �X�S�� �[�L�M�G�L�� �T�S�V�I�W��
�E�V�I���J�S�V�Q�I�H���F�]���S�\�M�H�I���F�M�™�P�Q�W���?�����[�����A�����1�S�V�I�S�Z�I�V����
�'�E�Q�T�F�I�P�P���I�Z�I�R���I�\�X�I�R�H�I�H���L�M�W���X�L�I�S�V�]���X�S���7�+���M�V�S�R��
�?�����A��

The purpose of this article, however, is not 
�X�S�� �H�I�F�E�X�I�� �X�L�I�� �S�V�M�K�M�R�W�� �S�J�� �T�S�V�I�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R���� �F�Y�X��
�V�E�X�L�I�V�� �X�S�� �T�V�S�G�I�W�W�� �M�Q�T�V�S�Z�I�Q�I�R�X�� �F�]�� �U�Y�E�R-
�X�M�J�]�M�R�K���X�L�I���W�M�^�I���S�J���Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]���M�R���7�+���M�V�S�R���E�W��
a function of the chemical composition of the 
inoculants used.

>>> EXPERIMENTAL PROCEDURE  

�%���G�E�W�X���M�V�S�R���L�I�E�X��������������������� �[�M�X�L���L�M�K�L���G�E�V�F�S�R��
�I�U�Y�M�Z�E�P�I�R�X�����'�)���!��������������[�E�W���T�V�S�H�Y�G�I�H���M�R���E�����������O�K 
�Q�I�H�M�Y�Q���J�V�I�U�Y�I�R�G�]���M�R�H�Y�G�X�M�S�R���J�Y�V�R�E�G�I�������������,�^�� 
�������� �/�[����� �8�L�I�� �G�L�E�V�K�I�� �S�J�� �X�L�M�W�� �L�I�E�X�� �G�S�R�W�M�W�X�I�H��
of 24 kg of high silicon ductile iron returns 
�E�R�H���������O�K���S�J���L�M�K�L���T�Y�V�M�X�]���M�V�S�R�����4�V�I�H�I�X�I�V�Q�M�R�I�H��
�E�Q�S�Y�R�X�W���S�J���E���G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P���K�V�E�T�L�M�X�I�������������	���'����
���������	���7����E�R�H���S�J���*�I�7�M�������E�P�P�S�]�������������	���7�M�����������	��
�'�E�����������	���%�P����[�I�V�I���E�P�W�S���E�H�H�I�H���X�S���X�L�I���Q�I�X�E�P�P�M�G��
�G�L�E�V�K�I�W���� �%�� �W�Q�E�P�P�� �U�Y�E�R�X�M�X�]�� �S�J�� �T�Y�V�I�� �E�R�X�M�Q�S�R�]��
�������������	�� �7�F��� �[�E�W�� �M�R�X�V�S�H�Y�G�I�H���� �M�R�� �S�V�H�I�V�� �X�S��
�E�Z�S�M�H���X�L�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���S�J���G�L�Y�R�O�]���K�V�E�T�L�M�X�I�����%�J�X�I�V��
�W�Y�T�I�V�L�I�E�X�M�R�K�� �X�S�� ���������s�'���� �X�L�I�� �M�V�S�R�� �[�E�W�� �X�V�E�R�W-
ferred into the pouring ladle for Mg treatment 
���W�E�R�H�[�M�G�L�� �Q�I�X�L�S�H���� �������� �Q�E�W�W�	�� �S�J�� �X�L�I�� �F�E�X�G�L��
�[�I�M�K�L�X�����G�S�Z�I�V�I�H���[�M�X�L���W�X�I�I�P���W�G�V�E�T����[�M�X�L���E�R���*�I�[
�7�M�[�1�K���E�P�P�S�]���L�E�Z�M�R�K���X�L�I���G�L�I�Q�M�G�E�P���G�S�Q�T�S�W�M�X�M�S�R��
�����	���7�M�������������	���1�K�������������	���'�E�������������	���%�P�����E�R�H���R�S��
�V�E�V�I���I�E�V�X�L�����6�)���

�8�L�I�� �™�R�E�P�� �Q�I�P�X�� �G�S�Q�T�S�W�M�X�M�S�R�� ���Q�E�W�W�	��� �[�E�W�� �E�W��
follows: 3.38% C, 4.08% Si, 0.18% Mn, 0.014% 
P, 0.007%S, 0.044% Cr, 0.01% Mo, 0.091% Ni, 
�����������	���1�K�������������	���8�M�����E�R�H���������������	���7�F��

A 0.2 mass% of commercial inoculant was 
�H�I�T�S�W�M�X�I�H�� �S�R�� �X�L�I�� �F�S�X�X�S�Q�� �S�J�� �X�L�I�� �X�L�I�V�Q�E�P��
�E�R�E�P�]�W�M�W�����8�%����G�Y�T�W���F�I�J�S�V�I���™�P�P�M�R�K�����%���R�Y�Q�F�I�V���S�J��
�I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�W���[�I�V�I�� �G�S�R�H�Y�G�X�I�H���� �� �X�L�I�� �™�V�W�X�� �� �S�R�I��
�[�M�X�L�S�Y�X�� �M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �E�R�H�� �X�L�I�� �J�S�P�P�S�[�M�R�K�� �™�Z�I��
with different inoculants. The chemical com-
�T�S�W�M�X�M�S�R�W���S�J���X�L�I���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���E�V�I���P�M�W�X�I�H���M�R���8�E�F�P�I��������
For each experiment, the cooling curves of the 
TA cups were recorded with the Thermolan® 

�W�]�W�X�I�Q�� ���:������ �:�I�M�K�E�P�E�R�� �)�W�X�Y�H�M�S�� ������������ �7���0���9����

�(�Y�V�E�R�K�S���� �7�T�E�M�R����� �E�R�H�� �X�L�I�� �G�S�S�P�M�R�K�� �V�E�X�I�W�� ���™�V�W�X��
�H�I�V�M�Z�E�X�M�Z�I�W���S�J���X�L�I���G�S�S�P�M�R�K���G�Y�V�Z�I�W����[�I�V�I���G�E�P�G�Y-
lated and plotted. The TA cups were sectioned 
�M�R�� �X�L�I�� �Q�M�H�H�P�I���� �[�M�X�L�� �X�L�I�� �S�F�N�I�G�X�M�Z�I�� �X�S�� �H�I�X�I�G�X��
higher shrinkage evaluated through quanti-
�X�E�X�M�Z�I���Z�M�W�Y�E�P���Q�M�G�V�S�W�G�S�T�]�����M�Q�E�K�I���.����J�S�V���R�S�H�Y�P�I��
�G�S�Y�R�X�� �E�R�H�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �W�L�E�T�I�� ���V�S�Y�R�H�R�I�W�W�����
�%�� ���(�� �E�R�E�P�]�W�M�W�� �[�M�X�L�� �X�L�I�� �-�Q�E�K�I�� �.�� �W�S�J�X�[�E�V�I 
�[�E�W���E�P�W�S���G�S�R�H�Y�G�X�I�H���X�S���U�Y�E�R�X�M�J�]���X�L�I���W�M�^�I���S�J���X�L�I��
�Q�M�G�V�S�T�S�V�S�W�M�X�]�� �V�I�K�M�S�R���� �8�L�I�� �E�R�E�P�]�W�M�W�� �H�S�I�W�� �R�S�X��
�E�G�G�S�Y�R�X�� �J�S�V�� �X�L�I�� �W�M�^�I�� �S�J�� �X�L�I�� �G�E�Z�I�H�� �W�Y�V�J�E�G�I�W����
�8�S���M�H�I�R�X�M�J�]���T�S�W�W�M�F�P�I���R�Y�G�P�I�M�����E�R���9�P�X�V�E���4�0�9�7���'�E�V�P��
�>�I�M�W�W���7�1�8�� ���>�)�-�7�7���� �8�L�S�V�R�[�S�S�H���� �2�=���� �9�7�%��� ����������
�Q�Q�� �V�I�W�S�P�Y�X�M�S�R�� �E�X�� ������ �O�:��� �M�R�� �X�L�I�� �7�8�)�1�� �Q�S�H�I��
�[�E�W�� �Y�W�I�H�� �M�R�� �G�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R�� �[�M�X�L�� �E�R�� �<���1�E�\�� ������
�3�\�J�S�V�H�� �-�R�W�X�V�Y�Q�I�R�X�W�� �)�(�<�� �H�I�X�I�G�X�S�V�� ���3�\�J�S�V�H��
�-�R�W�X�V�Y�Q�I�R�X�W�����%�F�M�R�K�X�S�R�����9�/����[�M�X�L���E���V�I�W�S�P�Y�X�M�S�R��
of 127 eV/mm2. The most advanced FEG- 
SEM techniques such as spectra, mappings, 
�E�R�H�� �P�M�R�I�� �W�G�E�R�W���� �[�I�V�I�� �E�T�T�P�M�I�H�� �X�S�� �E�R�E�P�]�^�I�� �X�L�I��
main elements present in the inclusions and 
�X�S���I�W�X�M�Q�E�X�I���X�L�I���X�]�T�I���S�J���G�S�Q�T�S�Y�R�H�W���[�L�M�G�L���G�E�R��
act as nucleation sites for graphite.

>>> EXPERIMENTAL RESULTS 
        AND DISCUSSION  

�8�L�I���I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�E�P���V�I�W�Y�P�X�W���J�S�V���X�L�I���I�\�T�P�S�V�E�X�S�V�]��
�P�E�F�S�V�E�X�S�V�]�� �I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�W�� �E�V�I�� �W�Y�Q�Q�E�V�M�^�I�H�� �M�R��
Table 2. Some examples of the cooling curve 
�E�R�E�P�]�W�M�W�� �S�J�� �X�L�I�� �Z�E�V�M�S�Y�W�� �8�%�� �G�Y�T�W�� �E�V�I�� �K�M�Z�I�R�� �M�R��
Figure 4. It is seen that while all the samples 
have the same initial cooling rates (Figure 4a), 
�X�L�I�V�I���E�V�I���W�M�K�R�M�™�G�E�R�X���H�M�J�J�I�V�I�R�G�I�W���M�R���X�L�I�M�V���Q�E�\�M-
�Q�Y�Q���G�S�S�P�M�R�K���V�E�X�I�W���E�X���X�L�I���I�R�H���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R��
���Q�M�R�M�Q�E���S�J���X�L�I���™�V�W�X���H�I�V�M�Z�E�X�M�Z�I�W���S�R���*�M�K�Y�V�I�����F���

�8�L�I�� �H�I�X�E�M�P�I�H�� �E�R�E�P�]�W�M�W�� �S�J�� �X�L�I�� �W�L�E�T�I�� �E�R�H�� �W�M�^�I��
�H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���S�J���K�V�E�T�L�M�X�I���R�S�H�Y�P�I�W���V�I�Z�I�E�P�I�H���X�L�E�X��
�E�P�X�L�S�Y�K�L�� �X�L�I�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �W�L�E�T�I�� ���V�S�Y�R�H�R�I�W�W���
�[�E�W�� �R�S�X�� �X�S�S�� �H�M�J�J�I�V�I�R�X�� �F�I�X�[�I�I�R�� �X�L�I�� �W�E�Q�T�P�I�W��
(Table 2)���� �X�L�I�� �W�M�^�I�� �H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R�� �S�J�� �X�L�I�� �M�R�S�G�Y-
�P�E�X�I�H�� �W�E�Q�T�P�I�W�� �Q�S�Z�I�H�� �X�S�� �™�R�I�V�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �E�W��
expected (Figure 5)�����T�V�S�F�E�F�P�]���H�Y�I���X�S���X�L�I���L�M�K�L��
local concentrations of Si, which increased 
�X�L�I�� �E�G�X�M�Z�M�X�]�� �S�J�� �'�� �J�E�Z�S�V�M�R�K�� �X�L�I�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �S�J��
�K�V�E�T�L�M�X�I�����8�L�I���Q�S�W�X���I�J�™�G�M�I�R�X���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���F�E�W�I�H��
�S�R���X�L�I���R�Y�Q�F�I�V���S�J���K�V�E�T�L�M�X�I���R�S�H�Y�P�I�W���T�V�S�H�Y�G�I�H��
�[�I�V�I���6�I���������'�I���E�R�H���-�P�E�V�H�����&�E�����[�M�X�L�����������E�R�H����������
nod/mm2�����V�I�W�T�I�G�X�M�Z�I�P�]�����,�S�[�I�Z�I�V�����X�L�I���E�R�E�P�]�W�M�W��
�S�J�� �X�L�I�� �W�M�^�I�� �H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R�W�� �M�R��Figure 5 reveals 
that while  the 1.8Ce inoculant produced a 
�H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���[�M�X�L�������	�����S�J�����X�L�I�����R�S�H�Y�P�I�W�����M�R�����X�L�I����
�V�E�R�K�I�����S�J�������[�������x�Q���H�M�E�Q�I�X�I�V�����S�R�P�]�������	���S�J���X�L�I��

Figure 3.���8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I���E�R�H���W�T�I�G�M�™�G���Z�S�P�Y�Q�I��
�I�Z�S�P�Y�X�M�S�R���H�Y�V�M�R�K���X�L�I���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���S�J���G�E�W�X���M�V�S�R���?���A��

Inoculant Si Al Ca Mn Ti Zr Ce Ba Mg Bi

�������&�E�������&�M������������ ���������� ���������� ���������� ���������� � ���������� ���������� ���������� � ������������������
�������'�I�� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���� ���� ��
���&�E�� ���������� ���������� ���������� ���������� ���� ���� ���� ���� ���� ��
�������>�V���1�R�������&�E������������ ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� � ���������� ���������� ���������� � ��������
�������%�P�� ���������� ���������� ���������� �� �� �� � ���������� �� � ��������

Table 1.���'�L�I�Q�M�G�E�P���E�R�E�P�]�W�M�W���S�J���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W�����Q�E�W�W�	�����F�S�P�H���R�Y�Q�F�I�V�W���[�I�V�I���Y�W�I�H���J�S�V���M�R�S�G�Y�P�E�R�X���W�]�Q�F�S�P���
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nodules in the sample showing the results for 
the 1Ba inoculant were in this range. Additio-
�R�E�P�P�]���� �X�L�I�� �R�S�H�Y�P�I�� �W�M�^�I�� �[�E�W�� �Q�S�V�I�� �Y�R�M�J�S�V�Q�� �J�S�V��
the 1.8Ce- inoculated irons than for the 1Ba 
�M�V�S�R�����J�S�Y�V���G�S�P�Y�Q�R�W���[�M�X�L���Q�S�V�I���X�L�E�R�����	���Z�W�����™�Z�I��
�G�S�P�Y�Q�R�W���� �V�I�W�T�I�G�X�M�Z�I�P�]����� �8�L�I�� �P�I�E�W�X�� �I�J�™�G�M�I�R�X��
�M�R�S�G�Y�P�E�R�X���E�T�T�I�E�V�I�H���X�S���F�I���������%�P�����[�M�X�L���E���H�M�W�X�V�M-
�F�Y�X�M�S�R���W�T�V�I�E�H���S�Z�I�V���W�I�Z�I�R���G�S�P�Y�Q�R�W��

Sections of the TA cups are presented in 
Figure 6�����[�M�X�L���X�L�I���G�S�V�V�I�W�T�S�R�H�M�R�K�����(���E�R�E�P�]�W�M�W��
with the Image J software results for poro-
�W�M�X�]���M�R���T�I�V�G�I�R�X�E�K�I�������&�S�X�L���Z�M�W�Y�E�P���I�W�X�M�Q�E�X�M�S�R���E�R�H��������
���(���M�Q�E�K�I���E�R�E�P�]�W�M�W���V�I�W�Y�P�X�W���E�T�T�P�]�M�R�K���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W��
�F�E�W�I�H�� �S�R�� �G�S�R�X�V�E�W�X�� �E�R�H�� �K�V�I�]�� �P�I�Z�I�P�W�� �E�R�E�P�]�W�M�W��
demonstrate that the addition of inoculants 
�H�V�E�W�X�M�G�E�P�P�]�� �V�I�H�Y�G�I�H�� �X�L�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �T�S�V�S�W�M�X�]����

�-�R�H�I�I�H���� �X�L�I�� �Y�R�M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H�� �W�E�Q�T�P�I�� �I�\�L�M�F�M�X�I�H��
���������	���T�S�V�S�W�M�X�]�����[�L�M�P�I���X�L�I���M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H���W�E�Q�T�P�I�W��
�[�I�V�I���E�P�P���Y�R�H�I�V�����������	�����8�[�S���Q�E�N�S�V���H�M�J�J�I�V�I�R�G�I�W��
�F�I�X�[�I�I�R���X�L�I���Y�R�M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H���E�R�H���X�L�I���M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H��
�W�E�Q�T�P�I�W���E�V�I���W�I�I�R���[�L�I�R���E�R�E�P�]�^�M�R�K���X�L�I���R�S�H�Y�P�I��
�G�S�Y�R�X���H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���K�V�E�T�L�W��
• The inoculated samples have a higher 

�S�Z�I�V�E�P�P���R�S�H�Y�P�I���G�S�Y�R�X�����������[���������Q�Q-2  
for inoculated, compared to 447 mm-2  
�J�S�V���Y�R�M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H���

• For all inoculated samples, the higher 
�J�V�I�U�Y�I�R�G�]���S�J���R�S�H�Y�P�I���H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���[�E�W��
�J�S�V���R�S�H�Y�P�I���H�M�E�Q�I�X�I�V�W���S�J�����[�������x�Q�����[�L�M�P�I��
for the uninoculated sample it was in 
�X�L�I���V�E�R�K�I�������[�������x�Q��

�8�L�I���P�S�[�I�W�X���T�S�V�S�W�M�X�]���[�E�W���Q�I�E�W�Y�V�I�H���S�R���X�L�I���8�%��
cup inoculated with the 1.8Ce inoculant. 

�%���K�V�E�T�L�M�G���W�Y�Q�Q�E�V�]���S�J���X�L�I���I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�E�P���H�E�X�E��
is presented in Figure 7. From Table 2 and this 
�™�K�Y�V�I�����M�X���M�W���W�I�I�R���X�L�E�X���X�L�I�V�I���M�W���E���G�P�I�E�V���G�S�V�V�I�P�E�X�M�S�R 
�F�I�X�[�I�I�R���W�L�V�M�R�O�E�K�I���T�S�V�S�W�M�X�]���S�R���S�R�I���L�E�R�H�����E�R�H��
the nodule count and the maximum cooling 
�V�E�X�I���E�X���X�L�I���I�R�H���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�����'�6�Q�E�\������S�R���X�L�I 
other hand. First, we note on Figure 7a that 
that the uninoculated sample had the lowest 
�R�S�H�Y�P�I�� �G�S�Y�R�X�� ���������� �Q�Q-2��� �E�W�� �I�\�T�I�G�X�I�H���� �E�R�H��
�E�H�H�M�X�M�S�R�E�P�P�]�����F�]���J�E�V���X�L�I���L�M�K�L�I�W�X���T�S�V�S�W�M�X�]�������������	��� 
�%�P�P�� �M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W�� �H�I�G�V�I�E�W�I�H�� �M�R�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �H�V�E�Q�E�X�M-
�G�E�P�P�]�����8�L�I�R�����J�V�S�Q��Figure 7b�����M�X���G�E�R���F�I���S�F�W�I�V�Z�I�H 
�X�L�E�X���X�L�I���T�S�V�S�W�M�X�]���E�T�T�I�E�V�W���X�S���F�I���[�I�P�P���G�S�V�V�I�P�E�X�I�H 
�[�M�X�L���X�L�I���'�6max�����[�L�M�G�L���M�R�G�V�I�E�W�I�H���E�W���X�L�I���T�S�V�S�W�M�X�] 
decreased. The increase in the maximum 
�G�S�S�P�M�R�K�� �V�E�X�I�� �[�M�X�L�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �[�E�W�� �T�V�S�F�E�F�P�]�� �H�Y�I��
�X�S���X�L�I���J�E�G�X���X�L�E�X���L�M�K�L�I�V���T�S�V�S�W�M�X�]���H�I�G�V�I�E�W�I�H���X�L�I��
�X�L�I�V�Q�E�P�� �G�S�R�H�Y�G�X�M�Z�M�X�]�� �S�J�� �X�L�I�� �8�%�� �W�E�Q�T�P�I���� �E�R�H
therefore the slope of the cooling curve.

Figure 5. SUnetched micrographs and graphite size distribution; the y-axis is the % nodules.

 Sample Inoculant Nod. ct. Roundness Shrink Porosity CRMax 
�� ���� �� ���Q�Q�Ž����� �� ���	��� ���s�'���W�

 1 none 447 0.80 7.46 2.82
�� ���� �������&�E�������&�M�� �������� ���������� ���������� ��������
 3  1.8Ce  709  0.78  0.88  3.98
 4  1Ba  619  0.83  1.09  4.09
�� ������ �������>�V���1�R�������&�E������������ ������������ ������������ ��������
 6  2.9Al  489  0.80  2.32  3.13

Table 2. Experimental results.

Figure 4.���)�\�E�Q�T�P�I�W���S�J���G�S�S�P�M�R�K���G�Y�V�Z�I�W���E�R�H���X�L�I�M�V���™�V�W�X���H�I�V�M�Z�E�X�M�Z�I�W�����G�S�S�P�M�R�K���V�E�X�I�W����J�S�V���X�L�I���I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�E�P���W�E�Q�T�P�I�W����
���E������G�S�S�P�M�R�K���G�Y�V�Z�I�W���J�S�V���X�L�V�I�I���W�E�Q�T�P�I�W���E�R�H���G�S�S�P�M�R�K���V�E�X�I���J�S�V���X�L�I���R�S�X���M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H���W�E�Q�T�P�I�������F����G�S�S�P�M�R�K���V�E�X�I�W���J�S�V���X�L�V�I�I��
samples.
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 This is also illustrated on Figure 4a, where it is 
seen that the end of the cooling curve of the 
�������'�I�� �M�R�S�G�Y�P�E�R�X�� �����������	�� �T�S�V�S�W�M�X�]��� �M�W�� �W�X�I�I�T�I�V��
�X�L�E�R���X�L�S�W�I�� �S�J���X�L�I�� �������&�E�������&�M���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�����������	��
�T�S�V�S�W�M�X�]��� �E�R�H�� �S�J�� �X�L�I�� �R�S���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�� �����������	��
�T�S�V�S�W�M�X�]��� �G�Y�T�W���� �8�L�I�V�I�� �M�W�� �E�P�W�S�� �E�� �V�I�E�W�S�R�E�F�P�I��
�G�S�V�V�I�P�E�X�M�S�R�� �F�I�X�[�I�I�R�� �X�L�I�� �R�S�H�Y�P�I�� �G�S�Y�R�X�� �E�R�H��
�'�6�Q�E�\��(Figure 7c).

�8�L�I�� �M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �T�V�S�Z�M�H�I�H�� �F�]�� �X�L�I�� �7�)�1�� �E�R�E-
�P�]�W�M�W�� �M�R�H�M�G�E�X�I�W�� �X�L�E�X�� ���1�K�7�M�%�P��2�� �R�M�X�V�M�H�I�W�� �E�V�I����
the predominant inclusions for all samples. 
�8�L�I�]���T�V�I�W�I�R�X���E���G�P�I�E�V���G�Y�F�M�G���E�R�H���S�V���T�S�P�]�K�S�R�E�P��
�W�L�E�T�I���E�R�H���Y�W�Y�E�P�P�]���E�T�T�I�E�V���E�P�S�R�I���E�W���R�Y�G�P�I�E�X�M�S�R��
sites for graphite (Figure 8a)���� �7�S�Q�I�� �W�Y�P�™�H�I�W��
nucleating on small Mg oxides were also 
�S�F�W�I�V�Z�I�H��(Figure 8b)���� �2�S�� �8�M�� �G�E�V�F�M�H�I�W�� �[�I�V�I��
�J�S�Y�R�H�� �F�I�G�E�Y�W�I�� �S�J�� �X�L�I�� �P�S�[�� �P�I�Z�I�P�� �S�J�� �X�M�X�E�R�M�Y�Q��
�������������	�� �8�M��� �M�R�� �X�L�I�� �F�E�W�I�� �Q�I�X�E�P�� �?�����A���� �7�I�Z�I�V�E�P��
�T�L�S�W�T�L�M�H�I�W�� �[�I�V�I�� �H�I�X�I�G�X�I�H�� ���X�]�T�M�G�E�P�P�]�� �M�R�� �X�L�I��
�Y�R�M�R�S�G�Y�P�E�X�I�H���W�E�Q�T�P�I����E�G�X�M�R�K���E�P�[�E�]�W���E�W���R�Y�G�P�I�M��
�J�S�V���W�Q�E�P�P���W�T�M�O�]���K�V�E�T�L�M�X�I���?�����A��

>>> CONCLUSIONS  

�8�L�I���G�S�V�V�I�P�E�X�M�S�R���F�I�X�[�I�I�R���X�L�I���W�L�V�M�R�O�E�K�I���T�S�V�S-
�W�M�X�]�� �E�R�H�� �W�S�Q�I�� �Q�I�X�E�P�P�S�K�V�E�T�L�M�G�� �E�R�H�� �X�L�I�V�Q�E�P��
�E�R�E�P�]�W�M�W�� �T�E�V�E�Q�I�X�I�V�W�� �S�J�� ���������	�� �7�M�� �W�T�L�I�V�S�M�H�E�P��
graphite iron was evaluated on thermal ana-
�P�]�W�M�W���G�Y�T�W���T�S�Y�V�I�H���J�V�S�Q���X�L�I���W�E�Q�I���1�K���X�V�I�E�X�I�H��
iron. Commercial inoculants were added in 
�X�L�I�� �G�Y�T�W�� �T�V�M�S�V�� �X�S�� �™�P�M�R�K���� �I�\�G�I�T�X�� �J�S�V�� �S�R�I�� �G�Y�T��
that was used as a reference. All inoculants 
�H�I�G�V�I�E�W�I�H�� �X�L�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �X�I�R�H�I�R�G�]��
�F�]���E�X���P�I�E�W�X���E���J�E�G�X�S�V���S�J���X�L�V�I�I�����8�L�I���F�I�W�X���M�R�S�G�Y-
�P�E�R�X�W�� �M�R�� �X�I�V�Q�W�� �S�J�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �E�V�I�E�� �S�R��

�X�L�I�� �W�I�G�X�M�S�R�I�H�� �8�%�� �G�Y�T�W�� �[�I�V�I�� �6�I���������'�I�� �����������	��
�'�I���� ���������	�� �>�V��� �E�R�H�� �-�P�E�V�H�����&�E�� �����������	�� �&�E����� �8�L�I��
�P�S�[�I�W�X�� �T�S�V�S�W�M�X�]�� �E�V�I�E�� �[�E�W�� �E�W�W�S�G�M�E�X�I�H�� �[�M�X�L��
the highest maximum of the cooling rate at 
�X�L�I���I�R�H���S�J���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���E�R�H���[�M�X�L���X�L�I���L�M�K�L�I�W�X��
nodule count.
The preceding discussion and conclusions 
�E�V�I���F�E�W�I�H���S�R���X�L�I���P�M�Q�M�X�I�H���H�E�X�E���S�F�X�E�M�R�I�H���J�V�S�Q��
�P�E�F�S�V�E�X�S�V�]�� �I�\�T�I�V�M�Q�I�R�X�W�����8�L�I�� �E�H�H�M�X�M�S�R���S�J���M�R�S-
�G�Y�P�E�R�X�W�� �S�R�� �X�L�I�� �F�S�X�X�S�Q�� �S�J�� �8�%�� �G�Y�T�W�� �M�W�� �R�S�X�� �E��
�W�X�E�R�H�E�V�H�� �M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �Q�I�X�L�S�H�� �E�R�H�� �Q�E�]�� �L�E�Z�I��
�G�S�R�X�V�M�F�Y�X�I�H���X�S���X�L�I���H�E�X�E���W�G�E�X�X�I�V�M�R�K�����8�S���G�S�R�™�V�Q��
these results, a full-scale industrial investiga-
�X�M�S�R���M�W���R�I�G�I�W�W�E�V�]��
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>>>  QU’EST-CE QU’UN INOCULANT 
ET QUE FAIT-IL ?

L’inoculation de la fonte est une étape impor-
tante du traitement qui déterminera si une 
pièce coulée passe le contrôle de qualité ou non. 
L’inoculation est un processus plus critique 
pour la fonte ductile que pour la fonte grise.
Le terme « inoculation » en rapport avec la 
production de fonte a son origine dans les 
années 1930. Depuis son utilisation, de nom-
�F�V�I�Y�W�I�W���X�L�¬�S�V�M�I�W���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�I�W���S�R�X���¬�X�¬���T�V�¬�W�I�R-
tées pour expliquer ce qui se passe pendant 
l’inoculation. Dans le même temps, une 
grande variété de compositions différentes 

d’inoculants ont été testées et ont trouvé leur 
utilisation dans les opérations de fonderie. 
[1,2]
L’inoculation en tant que processus peut être 
effectuée en une ou plusieurs étapes et est 
normalement le dernier processus de traite-
ment du métal avant la coulée de la pièce.

La pratique actuelle de l’inoculation consiste 
�K�¬�R�¬�V�E�P�I�Q�I�R�X���£���E�N�S�Y�X�I�V�������������£�����	���H�^�Y�R���E�P�P�M�E�K�I��
�W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�� �H�I�� �*�I�7�M�� �G�S�R�X�I�R�E�R�X�� �H�I�W�� �U�Y�E�R�X�M�X�¬�W��
contrôlées d’un ou plusieurs éléments, en 
différentes étapes. Les éléments normale-
ment présents dans les inoculants sont Al, Ca, 
Ba, Sr, Ce, La, Mn, Bi, S, O et Zr. Le fonctionne-
ment d’un inoculant est le suivant : il fournit 
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A R T I C L E  1

des sites de nucléation qui favorisent la pré-
cipitation et la croissance du graphite, ainsi 
�U�Y�I���P�E���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R���H�I���P�E���J�S�R�X�I���F�E�W�¬�I���W�Y�V���Y�R��
�W�]�W�X�«�Q�I���*�I���'���W�X�E�F�P�I���W�S�M�X���*�I�V���K�V�E�T�L�M�X�I��
Cet effet d’inoculation peut être mesuré de 
différentes manières, mais la plus rapide et la 
plus pratique en atelier est d’utiliser l’éprou-
�Z�I�X�X�I���H�I���X�V�I�Q�T�I�����E�Y�W�W�M���E�T�T�I�P�¬�I���¬�T�V�S�Y�Z�I�X�X�I���I�R��
�G�S�M�R����S�Y���P�^�E�R�E�P�]�W�I���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I��

L’intention de l’inoculation est de réduire la 
surfusion pour la nucléation hétérogène du 
graphite, ce qui est fait en introduisant des 
�¬�P�¬�Q�I�R�X�W�� �T�I�V�Q�I�X�X�E�R�X�� �P�E�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �H�I�� �W�Y�F�W-
trats appropriés qui fonctionneront comme 
des sites de nucléation pour le graphite. Cela 
�J�E�Z�S�V�M�W�I�V�E�� �Y�R�� �T�V�S�G�I�W�W�Y�W�� �H�I�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R��
�W�X�E�F�P�I�� �E�Y�� �G�S�Y�V�W�� �H�Y�U�Y�I�P�� �P�I�� �G�E�V�F�S�R�I�� �W�S�V�X�� �I�R��
�W�S�P�Y�X�M�S�R�� �W�S�Y�W�� �P�E�� �J�S�V�Q�I�� �W�S�Y�L�E�M�X�E�F�P�I�� �H�I�� �K�V�E-
�T�L�M�X�I���I�X���R�S�R���W�S�Y�W���P�E���J�S�V�Q�I���M�R�H�¬�W�M�V�E�F�P�I���H�I���G�E�V-
�F�Y�V�I���� �(�E�R�W���P�E���™�K�Y�V�I�� ��, on peut voir l’effet de 
l’inoculation sur la structure des fontes.

�0�I�W�� �S�F�N�I�G�X�M�J�W�� �I�X�� �P�I�W�� �I�J�J�I�X�W�� �H�^�Y�R�I�� �M�R�S�G�Y�P�E-
�X�M�S�R�� �V�¬�Y�W�W�M�I�� �W�S�R�X�� �R�S�Q�F�V�I�Y�\���� �G�S�Q�Q�I�� �P�I��
montrent les points énumérés ci-dessous : 
�?���������������������������������������A

• Minimiser ou éviter la formation de 
�G�E�V�F�Y�V�I�W�����G�¬�Q�I�R�X�M�X�I���

• �*�E�Z�S�V�M�W�I�V���P�E���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���H�Y���F�S�R���K�V�E�T�L�M�X�I��
���0�E�Q�I�P�P�E�M�V�I�����Z�I�V�Q�M�G�Y�P�E�M�V�I�����R�S�H�Y�P�E�M�V�I�

• �6�¬�H�Y�M�V�I���P�E���W�¬�K�V�¬�K�E�X�M�S�R���E�Y���N�S�M�R�X�W���H�I�W��
cellules

• �6�¬�H�Y�M�V�I���P�E���V�I�X�E�W�W�Y�V�I
• �%�Q�¬�P�M�S�V�I�V���P�^�Y�W�M�R�E�F�M�P�M�X�¬
• Favoriser une structure homogène
• �6�¬�H�Y�M�V�I���P�E���H�Y�V�I�X�¬
• Augmenter la ductilité

>>> MESURER L’INOCULATION

Comme mentionné précédemment, l’effet de 
l’inoculation peut être enregistré de plusieurs 
façons, notamment :

• La mesure du degré de surfusion à 
�P�^�E�M�H�I���H�^�Y�R�I���E�R�E�P�]�W�I���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I��

• Mesure des niveaux de refroidissement 
à l’aide d’une éprouvette de trempe.

• �%�R�E�P�]�W�I���Q�M�G�V�S�W�X�V�Y�G�X�Y�V�E�P�I���E�Z�I�G���¬�Z�E-
luation quantitative et qualitative de 
certaines caractéristiques telles que :
�"���P�I���R�S�Q�F�V�I���H�I���R�S�H�Y�P�I�W
> la forme des nodules
�"���P�I���X�]�T�I���H�I���K�V�E�T�L�M�X�I��

Figure 1. Effet de l’inoculation sur la structure du graphite dans la fonte grise et ductile [3]

Cet article est le premier d’une série d’articles qui expliqueront divers aspects du pro-
cessus d’inoculation des fontes. Dans cet article, nous verrons ce qu’est un inoculant, 
�G�S�Q�Q�I�R�X���E�K�M�X���M�P���I�X���U�Y�I�P�W���W�S�R�X���P�I�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���I�X���P�I�Y�V�W���Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W�����P�I�W���M�R�S�G�Y-
lants généraux et leurs utilisations. Les articles suivants examineront plus en détail des 
�W�Y�N�I�X�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W���H�I�W���T�V�S�G�I�W�W�Y�W���H�^�M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R����

�%�V�X�M�G�P�I�����������3�¼���I�X���U�Y�E�R�H���M�R�S�G�Y�P�I�V�����T�L�¬�R�S�Q�«�R�I�W���H�^�¬�Z�E�R�S�Y�M�W�W�I�Q�I�R�X��
Article 3 : Effet de l’épaisseur de pièce et effet des traitements de nodularisation au 
magnésium.

�4�S�Y�V���G�L�E�U�Y�I���W�Y�N�I�X�����H�I�W���¬�X�Y�H�I�W���H�I���G�E�W���W�I�V�S�R�X���T�V�¬�W�I�R�X�¬�I�W���W�Y�V���P�E���F�E�W�I���H�^�I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I�W���H�I��
fonderies.
�0�I�W���¬�U�Y�M�T�I�W���H�Y���W�I�V�Z�M�G�I���X�I�G�L�R�M�U�Y�I���I�X���H�I���P�E���6�
�(���H�^�)�P�O�I�Q���H�M�W�T�S�W�I�R�X���H�I���W�T�¬�G�M�E�P�M�W�X�I�W���F�E�W�¬�W��
�H�E�R�W���P�I���Q�S�R�H�I���I�R�X�M�I�V���U�Y�M���W�S�R�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W���L�I�Y�V�I�Y�\���H�^�E�M�H�I�V���P�I�W���G�P�M�I�R�X�W���£���E�Q�¬�P�M�S�V�I�V���P�I�Y�V�W��
�T�V�S�G�I�W�W�Y�W���I�X���£���Q�M�R�M�Q�M�W�I�V���P�I�Y�V�W���G�S�¾�X�W��

Fonte non inoculée – Matrice à carbures 
avec très peu de nodules de graphite

fonte inoculée - nodules de graphite dans 
une matrice ferrito-perlitique

fonte non inoculée – graphite de surfusion
et dendrite de fer

fonte inoculée

Fonte grise

Fonte ductile 
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> la longueur des lamelles
�"���P�I���R�S�Q�F�V�I���H�I���G�I�P�P�Y�P�I�W���I�Y�X�I�G�X�M�U�Y�I�W
> la matrice
�"���P�E���H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���H�Y���K�V�E�T�L�M�X�I

Ces mesures peuvent être effectuées à un ou 
�H�I�W���Q�S�Q�I�R�X�W���T�V�¬�G�M�W���H�Y���T�V�S�G�I�W�W�Y�W���H� �̂¬�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R��

Pour la fonte grise, il est plus facile et plus 
courant d’utiliser l’éprouvette de trempe 
�I�X�� �P�^�E�R�E�P�]�W�I�� �X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�� �T�S�Y�V�� �¬�Z�E�P�Y�I�V�� �P�E�� �T�I�V-
formance de l’inoculation, alors que pour la 
�J�S�R�X�I�� �H�Y�G�X�M�P�I���� �M�P�� �I�W�X�� �T�P�Y�W�� �I�J�™�G�E�G�I�� �H�^�I�\�E�Q�M�R�I�V��
�P�^�E�R�E�P�]�W�I�� �X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�� �I�X�� �P�^�E�R�E�P�]�W�I�� �Q�M�G�V�S�K�V�E-
phique de la structure..

La �™�K�Y�V�I�� �� montre l’effet de l’inoculation 
�Q�I�W�Y�V�¬�� �T�E�V�� �Y�R�I�� �W�M�Q�T�P�I�� �G�S�Y�V�F�I�� �H�^�E�R�E�P�]�W�I��
�X�L�I�V�Q�M�U�Y�I���� �0�I�W�� �G�S�Y�V�F�I�W�� �H�I�� �V�I�J�V�S�M�H�M�W�W�I�Q�I�R�X��
pour la fonte inoculée ou non inoculée sont 
présentées sous la forme d’une ligne poin-
tillée noire pour la fonte non inoculée sous 
�P�E�� �J�S�V�Q�I�� �H�^�Y�R�I�� �P�M�K�R�I�� �G�S�R�X�M�R�Y�I�� �F�P�I�Y�I�� �T�S�Y�V��
la fonte inoculée. Comme le montrent les 
�G�S�Y�V�F�I�W���� �P�^�M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �V�¬�H�Y�M�X�� �P�I�� �H�I�K�V�¬�� �H�I��
surfusion nécessaire avant la formation du 
graphite ���š�«�G�L�I���V�S�Y�K�I�. De plus, l’inoculation 
prolonge la formation et la croissance du gra-
�T�L�M�X�I���� �E�Y�K�Q�I�R�X�E�R�X�� �E�M�R�W�M���P�I�� �X�I�Q�T�W���H�I�� �W�S�P�M�H�M�™-
cation. ���š�«�G�L�I���Z�I�V�X�I�.

Par conséquent, l’inoculation favorise la soli-
�H�M�™�G�E�X�M�S�R���K�V�E�T�L�M�X�M�U�Y�I���I�X���V�I�R�H���P�E���W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���H�I��
la fonte plus homogène. Structures qui ont 
été démontrées dans la �™�K�Y�V�I����.

La �™�K�Y�V�I�� �� présente l’effet de l’inoculation 
�X�I�P���U�Y�^�M�P���I�W�X���S�F�W�I�V�Z�¬���P�S�V�W���H�I�� �P�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R���H�^�Y�R�I��
éprouvette de trempe comme méthode de 
mesure de l’effet de l’inoculation sur la soli-
�H�M�™�G�E�X�M�S�R���K�V�E�T�L�M�X�M�U�Y�I��

L’utilisation de l’éprouvette de trempe est une 
méthode facile et rapide pour évaluer l’effet 
de l’inoculation dans la fonte grise. Le coin 
peut être cassé facilement et l’effet peut être 
vu sans aucune autre préparation de l’échan-
tillon.
Pour la fonte ductile, il est plus courant de 
�W�^�E�T�T�Y�]�I�V�� �W�Y�V�� �P�^�E�R�E�P�]�W�I�� �X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�� �G�S�Q�F�M�R�¬�I��
�£���P�^�E�R�E�P�]�W�I���H�I���P�E���Q�M�G�V�S�W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���T�S�Y�V���¬�Z�E�P�Y�I�V��
l’effet de l’inoculation, comme le montre la 
�™�K�Y�V�I����.

Il n’est pas simple de choisir l’inoculant le 
mieux adapté au processus d’une fonderie 
donnée. Il faut donc tenir compte des élé-
ments suivants :

• La chimie de l’inoculant
• Le moment de l’inoculation
• La température d’inoculation
• L’épaisseur de la pièce coulée
• �P�I���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���E�Y���Q�E�K�R�¬�W�M�Y�Q�����T�S�Y�V���P�E��

�J�S�R�X�I���H�Y�G�X�M�P�I���

>>> LES INOCULANTS ET 
        LEURS UTILISATIONS

�(�I�T�Y�M�W�� �P�I�� �H�¬�F�Y�X�� �H�I�� �P�^�M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �£�� �P�^�¬�G�L�I�P�P�I��
industrielle dans les années 1930, de nom-
�F�V�I�Y�\�� �Q�E�X�¬�V�M�E�Y�\�� �H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W�� �S�R�X�� �¬�X�¬�� �X�I�W�X�¬�W�� �I�X��
�Y�X�M�P�M�W�¬�W���G�S�Q�Q�I���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W�����%�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M�����P�^�M�R�S-
�G�Y�P�E�R�X���X�]�T�M�U�Y�I���I�W�X���£���F�E�W�I���H�I���*�I�7�M���E�Z�I�G���Y�R���S�Y��
plusieurs éléments actifs.
�%�Y���H�¬�F�Y�X�����S�R���T�I�R�W�E�M�X���U�Y�I���P�^�I�J�J�I�X���M�R�S�G�Y�P�E�R�X���¬�X�E�M�X��
�P�M�¬���E�Y���7�M�P�M�G�M�Y�Q�����(�«�W���������������)�����.�¿�R�K�W�X���E���H�¬�G�S�Y�Z�I�V�X��
�U�Y�I���P�^�E�N�S�Y�X���H�I���*�I�7�M���£���H�I���P�E���J�S�R�X�I���£���J�E�M�F�P�I���X�I�R�I�Y�V��

�I�R�� �G�E�V�F�S�R�I�� �E�]�E�R�X�� �W�Y�F�M�� �Y�R�I�� �W�Y�V�G�L�E�Y�J�J�I�� �¬�X�E�M�X��
�R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I���T�S�Y�V���S�F�X�I�R�M�V���P�I�W���T�V�S�T�V�M�¬�X�¬�W���Q�¬�G�E-
�R�M�U�Y�I�W�� �Z�M�W�¬�I�W�?���A���� �4�P�Y�W�� �X�E�V�H���� �M�P�� �E�� �¬�X�¬�� �H�¬�Q�S�R�X�V�¬��
que l’effet d’inoculation n’était pas lié au 
Si, car des études utilisant du FeSi de haute 
pureté ont montré que ce matériau avait un 
effet limité. Au lieu de cela, l’effet d’inocula-
�X�M�S�R���H�Y���*�I�7�M���E���¬�X�¬���E�X�X�V�M�F�Y�¬���E�Y���'�E�P�G�M�Y�Q�����'�E����I�X���£��
�P� �̂%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�����%�P��� �T�V�¬�W�I�R�X�W���G�S�Q�Q�I�� �M�Q�T�Y�V�I�X�¬�W��
lors de la production de l’alliage. [2]

�0�E���Q�E�N�S�V�M�X�¬���H�I�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���H�M�W�T�S�R�M�F�P�I�W���W�Y�V���P�I��
marché contiennent du Ca et de l’Al, mais leur 
teneur peut varier.
L’importance particulière du Ca sur l’inoculation a 
été étudiée en détail dans les années 1950 par 
McClure et al [2]�����T�Y�M�W���G�S�R�™�V�Q�¬�I���T�E�V���Y�R�I���¬�X�Y�H�I��
approfondie de Bilek et al [3].
La présence de Ca et d’Al dans le FeSi et les 
inoculants est liée au choix des matières pre-
mières et au contrôle du processus de pro-
duction du FeSi et peut naturellement varier 
�I�R�X�V�I�����������I�X���������	��
Le tableau 1 présente un aperçu des éléments 
communs dans les inoculants ainsi que les 
�X�E�Y�\�� �G�S�Y�V�E�Q�Q�I�R�X�� �G�S�R�X�I�R�Y�W���� �0�I�� �X�E�F�P�I�E�Y�� �I�W�X��
�F�E�W�¬�� �W�Y�V�� �H�I�W�� �M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W�� �W�Y�V�� �P�I�W�� �T�V�S�H�Y�M�X�W��
provenant de divers fournisseurs d’inoculants 
dans le monde. Il convient de noter que l’aug-
mentation de la quantité de l’élément actif 
réduit le niveau de fer et/ou de silicium.

Le tableau 1 montre que tous ces éléments 
�S�R�X�� �I�R�� �G�S�Q�Q�Y�R�� �Y�R�I�� �K�V�E�R�H�I�� �E�J�™�R�M�X�¬�� �E�Z�I�G��
�0�^�S�\�]�K�«�R�I���I�X���S�Y���P�I���W�S�Y�J�J�V�I�����'�I�V�X�E�M�R�W���¬�P�¬�Q�I�R�X�W��
sont plus couramment utilisés pour la fonte 
grise et d’autres pour la fonte ductile. Par 
exemple, les inoculants contenant du Sr qui 
ont été développés pour la fonte grise par 
Dawson [4] dans les années 1960 et qui sont 
depuis lors les inoculants les plus populaires 
pour la fonte grise avec des teneurs en S 
�Q�S�]�I�R�R�I�W���S�Y���¬�P�I�Z�¬�I�W���I�R���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�I�V����

�-�P�� �I�\�M�W�X�I�� �H�I�� �R�S�Q�F�V�I�Y�\�� �J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W�� �H�^�M�R�S-
culants contenant du Sr, mais leurs perfor-
mances ne sont pas forcément les mêmes, 
comme on peut le voir dans la �™�K�Y�V�I����.

Figure 2. Effet de l’inoculation sur la courbe 
de refroidissement

Non-inoculée

Figure 3. Exemple de l’effet de l’inoculation sur 
l’éprouvette de trempe en fonte grise

Fonte avec 
inoculation tardive à 
un taux de 0.05% 
d’un inoculant type 

Superseed

Figure 4. Exemple d’effet de l’inoculation sur 
l’analyse thermique et la microstructure de la fonte 
ductile.

Courbe d’analyse thermique Microstructure
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Les inoculants contenant du Ti sont égale-
ment utilisés principalement pour la fonte 
�K�V�M�W�I�����Q�E�M�W���H�E�R�W���P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I�����P�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I���G�I�X��
inoculant a diminué car d’autres inoculants 
�W�I���W�S�R�X���E�Z�¬�V�¬�W���T�P�Y�W���I�J�™�G�E�G�I�W�����G�S�Q�Q�I���P�I�W���M�R�S-
culants au Sr. Bien que les inoculants conte-
nant de l’aluminium soient principalement 
utilisés dans la fonte ductile, des recherches 
ultérieures ont montré que l’aluminium était 
également important pour la nucléation du 
�K�V�E�T�L�M�X�I���H�E�R�W���P�E���J�S�R�X�I���K�V�M�W�I���?�����������A����

Les inoculants contenant du Ca et du Ba sont 
�G�S�R�W�M�H�¬�V�¬�W���G�S�Q�Q�I�� �H�I�� �F�S�R�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���T�S�P�]-
valents qui peuvent être utilisés à la fois dans 
la fonte grise et la fonte ductile. Il en va de 
même pour les inoculants contenant du Zr 
et du Mn.
Les inoculants contenant des terres rares et 
�H�Y�� �F�M�W�Q�Y�X�L�� �S�R�X�� �X�V�S�Y�Z�¬�� �P�I�Y�V�� �T�P�Y�W�� �K�V�E�R�H�I�� �Y�X�M-
lisation dans la fonte GS. Certains inoculants 
ont été mis au point pour apporter des solu-
�X�M�S�R�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W�����Q�E�M�W���S�R�X���™�R�M���T�E�V���X�V�S�Y�Z�I�V���Y�R��
�Y�W�E�K�I�� �K�¬�R�¬�V�M�U�Y�I���� �'�S�Q�Q�I�� �H�I�� �R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W��
�J�S�R�H�I�V�M�I�W���J�E�F�V�M�U�Y�I�R�X���Y�R�I���Z�E�V�M�¬�X�¬���H�I���R�Y�E�R�G�I�W��
de fonte, de modules de coulée et d’épais-
seurs de pièces, il n’est souvent pas pratique 
�H�^�Y�X�M�P�M�W�I�V���Y�R���M�R�S�G�Y�P�E�R�X���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I���T�S�Y�V���G�L�E�U�Y�I��
�G�E�W�����F�M�I�R���U�Y�I���P�I���V�¬�W�Y�P�X�E�X���™�R�E�P���T�Y�M�W�W�I���W�S�Y�Z�I�R�X��
être optimisé par le choix correct de l’inocu-
�P�E�R�X���� �G�S�Q�Q�I�� �P�I�� �Q�S�R�X�V�I�� �P�E�� �™�K�Y�V�I�� ������ �'�I�P�P�I���G�M��
montre l’effet de différentes chimies d’ino-
culant :

Tous les inoculants fonctionnent, mais la 
quantité requise peut varier, ainsi que la 
durée de l’effet de l’inoculant. Suite à la com-
paraison entre l’inoculant de référence et les 
alternatives commerciales A et B, d’autres 
tests ont été effectués pour étudier l’effet de 
différents taux d’addition. Les résultats de ce 
test sont présentés dans la �™�K�Y�V�I����.

D’après la �™�K�Y�V�I�� ��, il est clair que des taux 
�H�^�E�H�H�M�X�M�S�R���T�P�Y�W���J�E�M�F�P�I�W���H�I���P�^�M�R�S�G�Y�P�E�R�X���H�I���V�¬�J�¬-
rence peuvent être utilisés par rapport aux 

alternatives A et B. Pour la fonte grise, un 
�J�E�M�F�P�I���X�E�Y�\���H�^�E�H�H�M�X�M�S�R���I�W�X���G�V�M�X�M�U�Y�I���G�E�V���P�^�M�R�S�G�Y-
�P�E�X�M�S�R���E�N�S�Y�X�I���H�Y���7�M���£���P�E���J�S�R�X�I���I�X���T�P�Y�W���P�E���X�I�R�I�Y�V��
en Si augmente, plus la tendance à la retas-
sure de la fonte grise augmente.

>>> DIFFÉRENCE ENTRE LA FONTE 
GRISE ET LA FONTE DUCTILE

La fonte grise et la fonte ductile doivent 
toutes deux être inoculées, mais la fonte grise 
�R�¬�G�I�W�W�M�X�I�� �R�S�V�Q�E�P�I�Q�I�R�X�� �H�I�W�� �E�N�S�Y�X�W�� �H�^�M�R�S-
�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �T�P�Y�W�� �J�E�M�F�P�I�W���� �'�I�G�M�� �I�W�X�� �X�S�Y�X�I�J�S�M�W�� �P�M�¬�� �£��
la composition chimique, à la méthode de 
fusion et à la composition de la charge. Dans 
�P�E�� �™�K�Y�V�I�� ������ �S�R�� �T�I�Y�X�� �Z�S�M�V�� �U�Y�I�� �T�S�Y�V�� �P�E�� �J�S�R�X�I��
grise, le degré de surfusion avant inoculation 
�H�M�Q�M�R�Y�I���£���Q�I�W�Y�V�I���U�Y�I���P�I���G�E�V�F�S�R�I���¬�U�Y�M�Z�E�P�I�R�X��
augmente.

Pour la fonte GS, comme le montre la �™�K�Y�V�I����, 
le degré de surfusion est indépendant du car-
�F�S�R�I���¬�U�Y�M�Z�E�P�I�R�X����
La production de fonte GS nécessite des 
conditions qui favorisent la croissance du 
graphite sous forme de nodules. Ceci est 
�V�¬�E�P�M�W�¬�� �T�E�V�� �P�^�E�N�S�Y�X�� �H�^�¬�P�¬�Q�I�R�X�W�� �U�Y�M�� �T�I�Y�Z�I�R�X��
�W�I�� �P�M�I�V�� �E�Y�� �W�S�Y�J�J�V�I�� �I�X�� �£�� �P�^�S�\�]�K�«�R�I���� �G�S�Q�Q�I�� �P�I��
magnésium. Le traitement au magnésium 
produit également un large éventail d’inclu-
sions complexes riches en magnésium. Ces 
inclusions présentent un décalage important 
du réseau avec le graphite, ce qui les rend 
�M�Q�T�V�S�T�V�I�W�� �£�� �W�I�V�Z�M�V�� �H�I�� �W�Y�F�W�X�V�E�X�W�� �T�S�Y�V�� �P�E�� �K�I�V-
mination du graphite. En conséquence, une 
�E�R�E�P�]�W�I�� �X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�� �Q�S�R�X�V�I�V�E�� �Y�R�I�� �J�E�M�F�P�I�� �8�)��
���8�I�Q�T�¬�V�E�X�Y�V�I�� �)�Y�X�I�G�X�M�U�Y�I����� �U�Y�M�� �I�W�X�� �P�M�¬�I�� �£�� �Y�R�I��
�W�Y�V�J�Y�W�M�S�R���¬�P�I�Z�¬�����‹�8������V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���H�^�Y�R�I���J�E�M�F�P�I��
nucléation donnant lieu principalement à une 
�W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���G�E�V�F�Y�V�M�K�«�R�I���E�Z�I�G���U�Y�I�P�U�Y�I�W���R�S�H�Y�P�I�W��
de graphite. 

Pour la fonte ductile, l’inoculation est indis-
�T�I�R�W�E�F�P�I�� �U�Y�I�P�P�I�� �U�Y�I�� �W�S�M�X�� �P�E�� �G�S�Q�T�S�W�M�X�M�S�R��
�G�L�M�Q�M�U�Y�I�����I�X���P�^�E�N�S�Y�X���H�^�M�R�S�G�Y�P�E�R�X���I�W�X���K�¬�R�¬�V�E�P�I-
ment plus important que pour la fonte grise. 
�%�Z�I�G���Q�S�M�R�W���H�^�3���I�X���H�I���7�����P�I���W�Y�F�W�X�V�E�X���I�W�X���Q�S�M�R�W��
adapté à la nucléation potentielle du graphite. 
Par conséquent, la fonte ductile dépend de 

 Elément Taux courant
�� �7�M�� �������S�V������
 Ca 1 – 2
 Al 1 or 3
 Sr 0.6 – 1.2
�� �&�E�� �����S�V�����������S�V����
�� �>�V�� ���������S�V����
�� �1�R�� ��������������
�� �6�)���S�V���'�I�����������S�V������
 Ti 10
�� �&�M�� � ������
�� �0�E�� � ��

Tableau 1. Composition des 
inoculants courant dans le monde 

Figure 5.���'�S�Q�T�E�V�E�M�W�S�R���H�I���P�^�M�R�š�Y�I�R�G�I���H�I���P�^�M�R�S�G�Y�P�E�R�X����
au Sr de référence sur le niveau de l’effet de 
refroidissement par rapport à deux alternatives 
disponibles dans le commerce, testées 
avec la même fonte avec le même taux d’ajout.

Figure 6. Comparaison de l’effet sur le nombre de nodules de différentes chimies d’inoculants 
testées sur la fonte avec le même taux d’ajout.

L’inoculant A est à base de 
Cérium
L’inoculant B est à base 
d’aluminium
L’inoculant C est à base de 
Ca, Ba. Il s’agit d’un inoculant 
polyvalent couramment 
utilisé pour la fonte grise et 
la fonte ductile.
L’inoculant D est à base de 
Ce, Bi
Les inoculants A, B et D sont 
des inoculants développés 
pour la fonte ductile et 
principalement utilisés dans 
ce domaine.

Figure 7. Comparaison de l’effet de réduction du refroidissement de l’inoculant de référence par rapport à 
deux alternatives disponibles dans le commerce, testées sur la même fonte avec des taux d’addition variables.
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�P�^�M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �T�S�Y�V�� �J�S�Y�V�R�M�V�� �W�Y�J�™�W�E�Q�Q�I�R�X�� �H�I��
nucléides nécessaires et pour éviter la for-
mation de cémentite.

�0�^�E�N�S�Y�X�� �H�^�¬�P�¬�Q�I�R�X�W�� �H�^�M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R�� �G�S�Q�Q�I�� �P�I��
Calcium, le Strontium, le Barium, l’Alumi-
nium, le Cérium, le Lanthane, le Bismuth et 
�P�I���>�M�V�G�S�R�M�Y�Q���Q�S�H�M�™�I���P�I�W���M�R�G�P�Y�W�M�S�R�W���M�R�L�¬�V�I�R�X�I�W��
au traitement au Mg et réduit l’inadéquation 
du réseau au graphite [9]. Les inclusions sont 
�E�M�R�W�M�� �X�V�E�R�W�J�S�V�Q�¬�I�W�� �I�R�� �W�Y�F�W�X�V�E�X�W�� �E�T�T�V�S�T�V�M�¬�W��
qui attirent et permettent la croissance du 
graphite. La structure résultante contient des 
nodules de graphite dans une structure sans 
�G�E�V�F�Y�V�I��

>>> COMMENT FONCTIONNE 
        UN INOCULANT ?

�9�R���M�R�S�G�Y�P�E�R�X���£���F�E�W�I���H�I���*�I�7�M���T�I�V�Q�I�X���H�I���H�¬�P�M�Z�V�I�V��
les éléments actifs à la fonte tout en créant 
un environnement propice à la nucléation 
hétérogène et à la précipitation du graphite.

�0�E���W�S�P�Y�F�M�P�M�X�¬���H�E�R�W���P�E���J�S�R�X�I���H�I�W���¬�P�¬�Q�I�R�X�W���¬�R�Y-
mérés dans le tableau 1 est limitée. Dans 
le FeSi, ils sont dissous ou liés à des phases 
riches en Si. En même temps, lorsque le FeSi 
se dissout localement, la fonte en fusion 
est alors enrichie en Si. Le Silicium réduit la 
�W�S�P�Y�F�M�P�M�X�¬�� �H�Y�� �G�E�V�F�S�R�I�� �H�E�R�W�� �P�E�� �J�S�R�X�I�� �P�M�U�Y�M�H�I��
�I�X�� �J�E�Z�S�V�M�W�I�� �P�E�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �H�Y�� �G�E�V�F�S�R�I�� �H�Y��
liquide sous forme de graphite pur. En outre, 
�P�E���^�S�R�I���E�Y�X�S�Y�V���H�Y���*�I�7�M���I�R���H�M�W�W�S�P�Y�X�M�S�R���G�S�R�X�M�I�R�X��
�H�I�W���¬�P�¬�Q�I�R�X�W���U�Y�M���S�R�X���Y�R�I�� �J�S�V�X�I�� �E�J�™�R�M�X�¬���T�S�Y�V��
�P�I�� �W�S�Y�J�J�V�I�� �I�X�� �P�^�S�\�]�K�«�R�I���� �'�I�W�� �G�S�Q�T�S�W�¬�W�� �J�S�V-
�Q�I�R�X�� �H�I�W�� �W�Y�F�W�X�V�E�X�W�� �E�T�T�V�S�T�V�M�¬�W�� �R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I�W��
à la nucléation et à la croissance du graphite. 
���,�E�V�H�M�R�K���I�X���E�P����[10]�

�0�^�L�]�T�S�X�L�«�W�I���G�M���H�I�W�W�Y�W���J�S�Y�V�R�M�X���Y�R�I���I�\�T�P�M�G�E�X�M�S�R��
�T�P�E�Y�W�M�F�P�I���H�I���P�E���V�E�M�W�S�R���T�S�Y�V���P�E�U�Y�I�P�P�I���P�I�W���M�R�S�G�Y-
�P�E�R�X�W���£���F�E�W�I�� �H�I�� �����	�� �*�I�7�M���W�S�R�X���T�P�Y�W���I�J�™�G�E�G�I�W��
�U�Y�I���P�I�W���T�V�S�H�Y�M�X�W���£���F�E�W�I���H�I�������	���*�I�7�M�����0�E���^�S�R�I��
enrichie en Si autour des particules de FeSi 
est plus petite pendant la dissolution du FeSi 
�£�������	���U�Y�^�E�Z�I�G���P�I���*�I�7�M���£�������	�����4�E�V���G�S�R�W�¬�U�Y�I�R�X����
le gradient entre la teneur en Si à proximité 
de la particule de FeSi et la fonte entourant 
�P�E���T�E�V�X�M�G�Y�P�I���I�W�X���T�P�Y�W���J�E�M�F�P�I���I�X���W�I�V�E���H�S�R�G���R�M�Z�I�P�¬��
�T�P�Y�W���V�E�T�M�H�I�Q�I�R�X���E�Z�I�G���H�Y���*�I�7�M���£�������	���U�Y�^�E�Z�I�G��
�H�Y�� �*�I�7�M�� �£�� �����	���� �(�E�R�W�� �P�I�W�� �I�W�W�E�M�W�� �T�V�¬�G�¬�H�I�R�X�W��
�E�Z�I�G�� �H�I�W�� �M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W�� �£�� �����	�� �H�I�� �7�M�� �S�Y�� �£�� �����	��
�H�I�� �7�M�� �Q�E�M�W���E�Z�I�G�� �Y�R�� �7�M�P�M�G�M�Y�Q�� �™�R�E�P�� �W�Y�V�� �T�M�«�G�I�� �£��
�Q��Q�I���Z�E�P�I�Y�V�����Y�R���E�N�S�Y�X���H�I���*�I�7�M���E���¬�X�¬���S�F�P�M�K�E�X�S�M-
�V�I�Q�I�R�X�� �J�E�M�X�� �T�S�Y�V�� �P�I�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X�W���£�� �����	���� �(�E�R�W��
�X�S�Y�W���P�I�W���G�E�W�����P�I�W���M�R�S�G�Y�P�E�R�X���£�������	���H�I���7�M���I�X���H�S�R�G��
�W�E�R�W�� �E�N�S�Y�X�� �H�I�� �7�M�P�M�G�M�Y�Q�� �H�E�R�W�� �P�E�� �J�S�R�X�I�� �W�I�� �W�S�R�X��
montrés plus performants.

Dans la prochaine partie, le moment de 
l’ajout de l’inoculant et l’atténuation de 
l’effet de l’inoculant seront abordés et 
d’autres exemples suivront.

Surveillez la prochaine publication...
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�W�E�G�X�M�S�R�W�����������������T�T�������������������� 

������ �1�G�'�P�Y�V�I�����2���'�������/�E�L�R�����%���9�������1�G�+�V�E�H�]�����(���(�������E�R�H���;�S�Q�S�G�L�I�P�����,���0�������`�-�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���S�J���K�V�E�]���G�E�W�X��
�M�V�S�R���[���V�I�P�E�X�M�Z�I���I�J�J�I�G�X�M�Z�I�R�I�W�W���S�J���W�S�Q�I���W�M�P�M�G�S�R���E�P�P�S�]�W���E�R�H���E�G�X�M�Z�I���Q�I�X�E�P�W���E�W���P�E�H�P�I���E�H�H�M�X�M�S�R�W�a����
�%�*�7�������W�X���%�R�R�Y�E�P���1�I�I�X�M�R�K�����'�M�R�G�M�R�R�E�X�M�����3�L�M�S�������1�E�]������������� 

6. �0�E�Q�T�M�G�����1�������`�-�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���S�J���G�E�W�X���M�V�S�R�W���X�S���W�X�M�Q�Y�P�E�X�I���G�V�]�W�X�E�P�P�M�^�E�X�M�S�R�a�����-�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P���*�S�Y�R�H�V�]��
�6�I�W�I�E�V�G�L�����������2�S��������������������� 

7. �.�M�]�E�R�K�����>�������`�'�S�P�S�Y�V���1�I�X�E�P�P�S�K�V�E�T�L�]���S�J���'�E�W�X���-�V�S�R�a���T�T�����������™�K�Y�V�I����������������������� 

8. �1�S�V�K�E�R�����,�����0�������a�-�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���S�J���G�E�W�X���M�V�S�R�a�����&�'�-�6�%���.�S�Y�V�R�E�P�����������T�T������������������������������� 

9. �&�I�\�����8�������a�+�V�E�]���M�V�S�R���M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���V�I�Z�M�W�M�X�I�H�a�����1�S�H�I�V�R���'�E�W�X�M�R�K�����T�T����������������������������� 

10. �4�I�E�V�G�I�����.�������a�-�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���S�J���G�E�W�X���M�V�S�R�W�����T�V�E�G�X�M�G�I�W���E�R�H���H�I�Z�I�P�S�T�Q�I�R�X�W�a�����*�S�Y�R�H�V�]���8�V�E�H�I��
�.�S�Y�V�R�E�P�����T�T������������������������������� 

11. �,�Y�Q�Q�I�V�����6�������a�7�S�Q�I���E�W�T�I�G�X�W���S�J���M�R�S�G�Y�P�E�X�M�S�R���S�J���š�E�O�I�����E�R�H���R�S�H�Y�P�E�V���K�V�E�T�L�M�X�I���G�E�W�X���M�V�S�R���a��
�8�L�I���1�I�X�E�P�P�Y�V�K�]���S�J���'�E�W�X���-�V�S�R�����&�����0�Y�\�����-�����1�M�R�O�S�J�J�����*�����1�S�P�P�E�V�W�����I�H�W��������7�X�����7�E�T�L�S�V�M�R�����7�[�M�X�^�I�V-
�P�E�R�H������+�I�S�V�K�M���4�Y�F�����'�S�������T�T�������������������������������

Figure 8. En raison d’une surfusion plus importante, l’inoculation est plus nécessaire  dans la fonte ductile que 
dans la fonte grise. [8]

Microstructure

https://www.elkem.com/
https://www.elkem.com/silicon-products/iron-foundries/inoculants/
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Daniel Waelès
Fondateur des établissements D. WAELES

�0�^�L�M�W�X�S�M�V�I���H�¬�F�Y�X�I���I�R�������������E�Z�I�G���P�E��
création par Daniel Charles César 
WAELÈS����������������������������H�^�Y�R�I���J�S�R�H�I�V�M�I��
�H�I���F�V�S�R�^�I���£���1�S�R�X�V�I�Y�M�P���W�S�Y�W���&�S�M�W���E�Y��
numéro 86 de la rue Voltaire. Cette 
�J�S�R�H�I�V�M�I���H�I�����������Q2���I�Q�T�P�S�]�E�M�X���E�P�S�V�W��
�������T�I�V�W�S�R�R�I�W���T�S�Y�V���Y�R�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R��
annuelle de 40 tonnes.

Daniel Waelès va faire évoluer en 
quarante ans cette fonderie en un 
�K�V�S�Y�T�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P���H�I�����������W�E�P�E�V�M�¬�W��
�T�S�Y�V���Y�R�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���H�I�������������X�S�R�R�I�W����
L’usine de Bléré en Indre-et-Loire a 
constitué, à partir de 1960, l’une des 
quatre grandes unités de production 
du groupe.

Daniel Charles César 
WAELES est né le 20 mars 
���������� �£�� �6�S�Y�F�E�M�\���� �*�M�P�W�� �H�I��
�%�P�F�I�V�X�� �0�S�Y�M�W�� �4�V�S�W�T�I�V�X��
�;�%�)�0�)�7�����&�E�M�P�P�I�Y�P����������������
�6�S�Y�F�E�M�\�� ����������� �)�Q�T�P�S�]�¬��
de commerce et de Alo-
�H�M�I�� �8�L�¬�V�«�W�I�� �1�%�6�)�'�%�9�<��
���%�V�Q�I�R�X�M�«�V�I�W�� ���������� ����
�&�E�M�P�P�I�Y�P�������������
Daniel Waelès est le deuxième enfant d’une 
fratrie de sept enfants - Un frère, deux sœurs 
et deux demi-frères, une demi-sœur du 
remariage de son père en 1898 avec Elvire 
�%�Q�¬�P�M�I�� �:�%�2�(�)�;�-�)�0�)�� ���6�S�Y�F�E�M�\�� ���������� ���� �6�S�Y-
�F�E�M�\���������������
�(�E�R�M�I�P���;�E�I�P�«�W���W�I���Q�E�V�M�I���P�I���������W�I�T�X�I�Q�F�V�I�������������£��
�2�E�R�G�]���E�Z�I�G���0�M�R�I���1�E�V�X�L�I���)�&�)�0��

Il participe à la première guerre mondiale 
�S�¼���W�I�W���U�Y�E�P�M�X�¬�W���H�I���F�V�E�Z�S�Y�V�I���P�Y�M���Z�E�P�Y�V�I�R�X���X�V�S�M�W�� 
�G�M�X�E�X�M�S�R�W���I�X���P�^�S�F�X�I�R�X�M�S�R���H�I���P�E���'�V�S�M�\���H�I���K�Y�I�V�V�I����

�-�R�K�¬�R�M�I�Y�V�� �H�I�W�� �%�V�X�W�� �I�X�� �1�¬�X�M�I�V�W�� ���0�M�P�P�I�� ����������� �M�P��
acquiert au cours de sa carrière des respon-
�W�E�F�M�P�M�X�¬�W�� �E�Y�� �W�I�M�R�� �H�I�� �K�V�S�Y�T�I�Q�I�R�X�W�� �I�X�� �W�]�R�H�M-
�G�E�X�W���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�W�����6�I�G�S�R�R�Y���T�E�V���W�I�W���T�E�M�V�W���I�X��
au-delà des industries de la métallurgie, vou-
lant préparer l’avenir de la fonderie, il s’investit 
dans la formation professionnelle et soutient 
le développement de l’enseignement tech-
�R�M�U�Y�I�� �T�Y�F�P�M�G���U�Y�M���Z�I�V�V�E�� �I�R�X�V�I�� ���������� �H�E�X�I�� �H�^�S�Y-
verture de la première Ecole Nationale Pro-
�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I�� �£�� �:�M�I�V�^�S�R�� �I�X�� �N�Y�W�U�Y�^�£�� �P�E�� �Z�I�M�P�P�I�� �H�I��
�P�E�� �V�¬�J�S�V�Q�I�� �W�G�S�P�E�M�V�I�� �I�R�� ������������ �P�E�� �G�V�¬�E�X�M�S�R�� �H�I��
vingt-neuf ENP dont vingt-et-une de garçons 
formant en autres aux métiers de la fonderie :

• �%�H�Q�M�R�M�W�X�V�E�X�I�Y�V���H�I���P�E���'�L�E�Q�F�V�I���7�]�R�H�M-
�G�E�P�I���H�I�W���*�S�R�H�I�Y�V�W���H�I���&�V�S�R�^�I���H�I���*�V�E�R�G�I��
��������������������������:�M�G�I���T�V�¬�W�M�H�I�R�X���������������������������
�4�V�¬�W�M�H�I�R�X����������������������������4�V�¬�W�M�H�I�R�X��
d’Honneur,

• �1�I�Q�F�V�I���H�I���'�S�Q�M�X�¬���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���H�I��
l’Association Technique de Fonderie 
��������������������������Z�M�G�I���T�V�¬�W�M�H�I�R�X���������������������������
�T�V�I�Q�M�I�V���:�M�G�I���T�V�¬�W�M�H�I�R�X���������������������������
�T�V�¬�W�M�H�I�R�X����������������������������Q�I�Q�F�V�I���H�Y��
Comité de rédaction de la revue  
�n���*�3�2�(�)�6�-�)���~

• Administrateur du Groupement 
Interprofessionnel des Industries de la 
�6�¬�K�M�S�R���)�W�X���H�I���4�E�V�M�W������������������4�V�¬�W�M�H�I�R�X��
��������������������������4�V�¬�W�M�H�I�R�X���H�^�,�S�R�R�I�Y�V��

• Président de la Commission Nationale 
de la Formation Professionnelle du 
�7�]�R�H�M�G�E�X���+�¬�R�¬�V�E�P���H�I�W���*�S�R�H�I�Y�V�W���H�I��
�*�V�E�R�G�I�������������������������

• Inspecteur Départemental, puis 
conseiller de l’Enseignement Technique 
�����������������������

• Président de la Commission Technique 
des Alliages Cuivreux du Centre  
�8�I�G�L�R�M�U�Y�I���H�I���P�E���*�S�R�H�I�V�M�I�������������������������

• �1�I�Q�F�V�I���H�Y���G�S�R�W�I�M�P���H� �̂%�H�Q�M�R�M�W�X�V�E�X�M�S�R��
de l’AFDET Association Française pour 
le Développement de l’Enseignement 
Technique,

• �1�I�Q�F�V�I���H�Y���G�S�R�W�I�M�P���H� �̂%�H�Q�M�R�M�W�X�V�E�X�M�S�R���H�Y��
Groupe des Industries Métallurgiques, 
�1�¬�G�E�R�M�U�Y�I�W���I�X���'�S�R�R�I�\�I�W���H�I���P�E���6�¬�K�M�S�R��
�4�E�V�M�W�M�I�R�R�I�������������������������

• Président de la Commission de la For-
mation Professionnelle de l’Union des 
Industries Métallurgiques et Minières 
�����������������������

• Vice-président de la Commission de 
Formation Professionnelle du Patronat 
�*�V�E�R�ª�E�M�W�������������������������

• Président du Comité National des 
Conseillers de l’Enseignement  
�8�I�G�L�R�M�U�Y�I�������������������������

• �4�V�¬�W�M�H�I�R�X���*�S�R�H�E�X�I�Y�V���H�Y���6�S�X�E�V�]���'�P�Y�F��
�4�E�V�M�W���)�W�X���H�I���:�M�R�G�I�R�R�I�W�����*�¬�Z�V�M�I�V�������������

• �1�I�Q�F�V�I���H�Y���'�S�Q�M�X�¬���2�E�X�M�S�R�E�P���H�I��
Conciliation fonctionnant auprès du 
Ministère de l’Education Nationale 
�����������������������

Il fut également décoré comme Chevalier de 
�P�E���0�¬�K�M�S�R���H�^�,�S�R�R�I�Y�V�����(�¬�G�V�I�X���H�Y���������E�S�¾�X�����������������
�3�J�™�G�M�I�V�� �H�I�� �P�E�� �0�¬�K�M�S�R�� �H�^�,�S�R�R�I�Y�V�� ���� �3�J�™�G�M�I�V�� �H�Y��
Mérite Social et Commandeur des Palmes 
Académiques.

Daniel WAELES réalisera le développement 
de sa société ainsi que sa renommée eu-
�V�S�T�¬�I�R�R�I�� �I�R�� �W�^�E�T�T�Y�]�E�R�X�� �W�Y�V�� �H�I�W�� �G�S�P�P�E�F�S�V�E-
teurs tels que Jacques BAUDINAULT�� ���I�R�X�V�¬��
�G�S�Q�Q�I���E�T�T�V�I�R�X�M���G�L�I�^���;�E�I�P�«�W���I�R���������������Jean 
BOUILLANT�� ���I�R�X�V�¬�� �G�S�Q�Q�I�� �Q�S�Y�P�I�Y�V�� �Q�E�M�R��

Couverture et ours
du n°1 de la Revue 
FONDERIE
Janvier 1946 - Daniel 
Waelès membre du 
Comité de rédaction

Téléchargez l’acte de naissance de Daniel WAELÈS

Daniel WAELÈS
���������������������

VOIR L’ARBRE DETAILLÉ (1780 À 1980)
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�G�L�I�^���;�E�I�P�«�W���I�R��������������I�X��Jean PROTEAU�����I�R�X�V�¬��
�G�S�Q�Q�I���H�M�V�I�G�X�I�Y�V���G�L�I�^���;�E�I�P�I�W���Y�W�M�R�I���H� �̂%�V�K�I�R�X�E�R��
�I�R�������������

  LE SITE DE 
MONTREUIL-SOUS-BOIS

En 1930 l’effectif, la surface d’ateliers et le 
tonnage annuel de la société des Fonderies D. 
�;�%�)�0�)�7���H�I���1�S�R�X�V�I�Y�M�P���W�S�Y�W���&�S�M�W���W�S�R�X���H�I������������
salariés, 900m2 et 140 tonnes.   

En 1935 est créé l’atelier d’usinage.

En 1945, le moulage des alliages cuivreux en 
moules non étuvés est mis au point.

En 1950�����P�I���G�E�T�M�X�E�P���H�I���P�E���7�%�6�0���I�W�X���H�I�������������������*����
l’effectif de 90 salariés, la surface d’ateliers 
2000 m2 et une production nette annuelle de 
���������8���H�I���T�M�«�G�I�W���F�V�Y�X�I�W�����Y�W�M�R�E�K�I���I�R���T�P�Y�W��

En 1953, modernisation de la fonderie de 
�1�S�R�X�V�I�Y�M�P�� �������� �V�Y�I�� �6�S�F�I�W�T�M�I�V�V�I��� �E�Z�I�G�� �P�^�M�R�W�X�E�P-
lation d’un chantier de moulage mécanisé.

En 1960, le capital de la SA est de 1 000 000 F, 
l’effectif de 120 salariés, la surface d’ateliers 
2800 m2 et une production annuelle de 400 T 
�H�I���T�M�«�G�I�W���F�V�Y�X�I�W�����Y�W�M�R�E�K�I���I�R���T�P�Y�W��

A Montreuil-sous-Bois, le moulage en cara-
�T�E�G�I�W�� ���4�V�S�G�¬�H�¬�� �'�V�S�R�M�R�K��� �I�W�X�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬�� �E�Y��
�R�M�Z�I�E�Y���H�Y���R�S�]�E�Y�X�E�K�I���I�X���H�Y���Q�S�Y�P�E�K�I�����7�S�Y�L�E�M-
tant donner un essor à ce nouveau procédé, 
l’agrandissement de la société s’imposait. Ce 
sera chose faite avec l’acquisition de l’usine 
de Bléré.

  LE SITE DE BLÉRÉ

En 1960, D. Waelès fait l’acquisition de l’usine 
de Bléré�� �I�R�� �-�R�H�V�I���I�X���0�S�M�V�I�� ������������ �Q2��� �T�S�Y�V��
la création de la section de moulage Croning 
pour les alliages cuivreux. Ancienne fonderie 
�.�E�R�W�I�R�� ���7�X�V�Y�F�I�� �
�� �'�L�E�X�I�P����� �P�I�� �W�M�X�I�� �T�V�¬�W�I�R�X�E�M�X��
comme avantages d’être spacieux, équipé de 
�Q�S�]�I�R�W���H�I���Q�E�R�Y�X�I�R�X�M�S�R���I�X���T�I�V�Q�I�X�X�E�M�X���Y�R���H�¬-
marrage rapide de l’activité.

C’est à cette période que Jean BOUILLANT 
fait ses premières armes dans l’entreprise 
comme directeur de l’usine de Bléré. Il res-
�X�I�V�E���£���G�I���Q��Q�I���T�S�W�X�I���N�Y�W�U�Y�^�£���W�S�R���H�¬�T�E�V�X���I�R��
retraite en 1993.

�0�E�� �*�S�R�H�I�V�M�I�� �H�I�� �&�P�¬�V�¬�� �R�I�� �J�E�F�V�M�U�Y�I�� �U�Y�I�� �H�I�W��
�T�I�X�M�X�I�W�� �T�M�«�G�I�W�� �I�R�� �Q�S�]�I�R�R�I�� �I�X�� �K�V�E�R�H�I�� �W�¬�V�M�I�W��
�T�S�Y�V���P�^�E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I�����:���0�����I�X���T�S�M�H�W���P�S�Y�V�H�W������H�I���P�E��
�V�S�F�M�R�I�X�X�I�V�M�I���W�E�R�M�X�E�M�V�I���I�X���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�����H�Y���Q�E�X�¬-
�V�M�I�P���L�]�H�V�E�Y�P�M�U�Y�I���I�X���T�R�I�Y�Q�E�X�M�U�Y�I�����H�Y���Q�E�X�¬�V�M�I�P��
agricole, des pièces pour les industries élec-
triques et diverses.

�)�R�� ������������Jacques Baudinault entre 
comme apprenti aux Fonderies  
D. Waelès. Il, en sortira Président Di-
recteur Général en 1994, année de son  
départ en retraite. Durant cette pé-
riode, il a introduit plusieurs techno-
logies et alliages faisant passer l’en-
�X�V�I�T�V�M�W�I�� �H�I�� ������ �T�I�V�W�S�R�R�I�W�� �W�Y�V�� ���� �W�M�X�I�� �£��
2420 salariés sur 16 sites européens de 
production.

• Président de l’ATF de 1976 à 1978,
• Plaquette d’or de l’ATF en 1979,
• �1�¬�H�E�M�P�P�I���H�I���F�V�S�R�^�I���H�I�� 
 l’Enseignement Technologique,
• Chevalier de l’Ordre National du  
  Mérite.

�6�I�Q�E�V�U�Y�¬���H�¬�N�£���£���P�^�¬�G�S�P�I���H�I���1�S�R�X�V�I�Y�M�P���S�¼���M�P���T�E�W�W�I���W�I�W���H�M�T�P�·�Q�I�W���H�I��
�G�I�V�X�M�™�G�E�X�� �H�^�E�T�X�M�X�Y�H�I�� �I�X�� �H�I�� �F�V�I�Z�I�X�� �T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P���� �G�^�I�W�X�� �G�I�X�� �¬�P�¬�Q�I�R�X��
motivé, en tête de la promotion des élèves de l’Ecole Supérieure 
�H�I�� �*�S�R�H�I�V�M�I�� ���)�7�*��������� �U�Y�I�� �(�E�R�M�I�P�� �;�E�I�P�«�W�� �G�L�S�M�W�M�X���� �I�R�� ������������ �G�S�Q�Q�I��
�H�M�V�I�G�X�I�Y�V���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���T�S�Y�V���W�S�R���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���H�I���1�S�R�X�V�I�Y�M�P����

Il en deviendra directeur technique puis passera à la Direction  
générale avant d’être nommé PDG, en 1988, lors de la vente de  
l’entreprise par les héritières de Daniel Waelès.

Promoteur de solutions innovantes, il va moderniser la petite fon-
derie de Montreuil et instituer une prime de productivité indexée 
�E�Y���X�S�R�R�E�K�I�����J�E�M�W�E�R�X���T�E�W�W�I�V���E�M�R�W�M���I�R�������E�R�W�����P�E���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���H�I���������X�S�R�R�I�W��
�H�I���F�V�S�R�^�I���T�E�V���Q�S�M�W���£���������X�S�R�R�I�W�����7�E�R�W���G�I�W�W�I���£���P�E���V�I�G�L�I�V�G�L�I���H�I���R�S�Y-
veautés techniques, c’est lui qui s’intéresse au tout nouveau procédé 
�'�V�S�R�M�R�K���T�S�Y�V���P�E���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���H�I�W���Q�S�Y�P�I�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I�����T�I�V�Q�I�X�X�E�R�X���P�E��
�V�¬�H�Y�G�X�M�S�R���H�I�W���G�S�¾�X�W���H�^�Y�W�M�R�E�K�I��

Il est ainsi à l’origine de la création, en 1960, de l’usine Waelès à 
Bléré dont le site est choisi pour pouvoir développer ce procédé. Il 
soutient ensuite l’évolution de l’usine vers les métaux ferreux ou-
�Z�V�E�R�X���E�M�R�W�M���P�^�E�G�X�M�Z�M�X�¬���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���Z�I�V�W���P�I���Q�E�V�G�L�¬���H�I���P�^�E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I��

WAELES devient fournisseur privilégié de sièges de soupape pour 
�P�^�)�Y�V�S�T�I���T�Y�M�W���W�I���X�S�Y�V�R�I���Z�I�V�W���P�E���J�S�Y�V�R�M�X�Y�V�I���H�I���J�S�Y�V�G�L�I�X�X�I�W���H�I���F�S�M�X�I�W��
�H�I���Z�M�X�I�W�W�I���I�X���H�I���G�L�E�Q�F�V�I�W���H�I���G�S�Q�F�Y�W�X�M�S�R���T�S�Y�V���P�I�W���Q�S�X�I�Y�V�W���H�M�I�W�I�P�W��

Hommage des enfants à leur père au décès 
de Jacques BAUDINAULT le 15 mars 2021

Cette réussite exceptionnelle s’appuie sur des principes qu’il a tou-
�N�S�Y�V�W���E�T�T�P�M�U�Y�¬�W����

On ne fait rien sans équipe : Ses « lieutenants », qu’il avait tous 
choisis, le surnommaient « la locomotive ». Ils étaient tous animés 
du même feu : la Fonderie, rien que la fonderie.
Quand on veut, on peut : La recherche constante d’un produit tou-
�N�S�Y�V�W���T�P�Y�W���T�I�V�J�S�V�Q�E�R�X���T�E�W�W�E�M�X���T�E�V���H�I�W���¬�G�L�E�R�K�I�W���T�I�V�Q�E�R�I�R�X�W���U�Y�^�M�P��
entretenait avec les fournisseurs et les clients. La performance du 
�T�V�S�H�Y�M�X���¬�X�E�M�X���P�I���W�I�Y�P���S�F�N�I�G�X�M�J��
La réalité est sur le terrain :�� �0�I�W���T�V�S�F�P�«�Q�I�W���R�I���W�I���V�¬�W�S�P�Z�I�R�X���T�E�W��
�H�I�T�Y�M�W���Y�R���F�Y�V�I�E�Y�����7�E���F�P�S�Y�W�I���X�S�Y�N�S�Y�V�W���£���T�S�V�X�¬�I�����M�P���H�I�W�G�I�R�H�E�M�X���£���P�^�E�X�I-
lier pour voir, toucher, sentir la matière 
et écouter «ceux qui font» pour com-
prendre avant de décider.
Respect pour tous : Les mains d’un 
�X�V�E�Z�E�M�P�P�I�Y�V�� �R�I�� �W�S�R�X�� �N�E�Q�E�M�W�� �W�E�P�I�W���� �0�^�I�R-
�X�V�I�T�V�M�W�I���E���F�I�W�S�M�R���H�I���X�S�Y�W���W�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W����
ingénieurs, opérateurs, administratifs. 
Tous méritent le même respect.

Jacques BAUDINAULT 
���������������������
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Formé à l’Ecole Nationale Professionnelle de 
�'�V�I�M�P�����M�P���S�F�X�M�I�R�X���Y�R���F�V�I�Z�I�X���H�I���X�I�G�L�R�M�G�M�I�R���Q�S�H�I�P�I�Y�V����
Il poursuit en spécialité fonderie, à l’ENP de Vie-
�V�^�S�R�� �I�X�� �H�¬�G�V�S�G�L�I�� �P�I�� �&�V�I�Z�I�X�� �H�I�� �8�I�G�L�R�M�G�M�I�R�� �7�Y�T�¬-
rieur. 

A sa sortie de l’Ecole, il entre comme « mouleur 
�Q�E�M�R���~���G�L�I�^���;�E�I�P�I�W���£���1�S�R�X�V�I�Y�M�P�����-�P���T�E�V�X���I�J�J�I�G�X�Y�I�V��
son service militaire en Algérie et à son retour 
�I�R�������������� �V�I�X�S�Y�V�R�I�� �X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V���G�L�I�^�� �;�E�I�P�I�W���G�S�Q�Q�I��
agent de planning et contremaître.

�-�P���Z�E���M�R�X�¬�K�V�I�V���P�^�)�G�S�P�I�� �7�Y�T�¬�V�M�I�Y�V�I�� �H�I�� �*�S�R�H�I�V�M�I�� �I�X���G�^�I�W�X���£���G�I�� �N�I�Y�R�I�� �H�M�T�P�·�Q�¬ 
de l’ESF, en 1960, que la société Waelès propose la direction du tout nou-
veau site qu’elle vient d’acquérir à Bléré. Pour lancer la production, avec 
�U�Y�I�P�U�Y�I�W���I�Q�T�P�S�]�¬�W�����M�P���J�E�M�X���M�R�W�X�E�P�P�I�V���P�I�W���T�V�I�Q�M�«�V�I�W���Q�E�G�L�M�R�I�W���£���Q�S�Y�P�I�V���H�I��
précision du procédé Croning ainsi que les fours de fusion pour alliages 
cuivreux. 
�0�E���T�V�I�Q�M�«�V�I���G�S�Y�P�¬�I���H�I���F�V�S�R�^�I���E���P�M�I�Y���P�I�������W�I�T�X�I�Q�F�V�I��������������

Parallèlement, soutenu par Jacques Baudinault, il suit le développement 
du site, notamment la création du secteur ferreux qui a permis une crois-
sance constante de l’effectif.
�'�^�I�W�X�� �I�R�� �L�S�Q�Q�I�� �H�]�R�E�Q�M�U�Y�I�� �I�X�� �H�I�� �H�M�E�P�S�K�Y�I�� �U�Y�I�� �.�I�E�R�� �&�3�9�-�0�0�%�2�8�� �E�� �T�Y��
���Y�Z�V�I�V���W�M���P�S�R�K�X�I�Q�T�W�����������E�R�W����E�Y�\���H�I�W�X�M�R�¬�I�W���H�I���P�^�Y�W�M�R�I���H�I���&�P�¬�V�¬��

L’usine de Bléré en 1960 au moment 
de l’achat par D. Waelès 

Le premier site industriel de Bléré : 
1 -���0�E���J�S�R�H�I�V�M�I���;�E�I�P�I�W�����E�G�X�M�Z�M�X�¬���H�I��
�����������£�������������
2 - Les Ets Lescuyer et Villeneuve 
���E�G�X�M�Z�M�X�¬���H�I�������������£���������������
3 -  L’usine à gaz et d’électricité 
���E�G�X�M�Z�M�X�¬���H�I�������������£���������������
4 -���0�^�E�F�E�X�X�S�M�V���Q�Y�R�M�G�M�T�E�P�����E�G�X�M�Z�M�X�¬���H�I��
�����������£�����������

1

2 3 4

En 1964, extension du moulage Croning aux 
alliages ferreux.

Waeles, pour les métaux ferreux n’utilise que 
�G�I�� �T�V�S�G�¬�H�¬�� �T�S�Y�V�� �J�E�F�V�M�U�Y�I�V�� �H�I�W�� �J�S�Y�V�G�L�I�X�X�I�W��
�H�^�I�Q�F�V�E�]�E�K�I�� �T�S�Y�V�� �6�I�R�E�Y�P�X���� �H�I�W�� �G�S�P�P�I�G�X�I�Y�V�W��
�T�S�Y�V���*�M�E�X���I�X���:�S�P�Z�S�����H�I�W���G�E�V�X�I�V�W���H�I���X�Y�V�F�S�G�S�Q-
�T�V�I�W�W�I�Y�V�W���T�S�Y�V���%�P�P�M�I�H���7�M�K�R�E�P���8�Y�V�F�S���S�Y���I�R�G�S�V�I��
des pompes à haute pression pour PSA. Soit 
�����������Q�S�Y�P�I�W���I�X���������X�S�R�R�I�W���H�I���T�M�«�G�I�W���T�E�V���N�S�Y�V����
�H�I�W�X�M�R�¬�I�W���T�S�Y�V���T�P�Y�W���H�I���������	���£���P�^�E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I��
�-�R�R�S�Z�E�R�X�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I�Q�I�R�X�� �T�S�Y�V�� �J�E�F�V�M�U�Y�I�V�� �P�I�W��
�J�S�Y�V�G�L�I�X�X�I�W�� �H�I�� �F�S�±�X�I�W�� �H�I�� �Z�M�X�I�W�W�I���� �P�E�� �K�V�E�R�H�I��
spécialité de la maison, à Bléré, qui passe des 
alliages cuivreux aux alliages ferreux fonte et 
�E�G�M�I�V�W���T�S�Y�V���P�I�W���X�Y�V�F�S�G�S�Q�T�V�I�W�W�I�Y�V�W�����0�I�W���T�V�M�R-
cipaux clients se nomment Panhard, Peugeot, 
�6�I�R�E�Y�P�X�����:�S�P�O�W�[�E�K�I�R������

Jean BOUILLANT

Batterie de fours à creuset 
au fuel pour la fusion des 
cuivreux-Usine de Bléré

Plaquette de la première 
coulée sur le site de Bléré 
Source : association ampf 
bléré

1 2

3 4 5

1 - Machine Croning 
«MAXEI» à retourne-
ment-Usine de Bléré 
2 -  Carapace et 
noyaux Croning-Usine 
de Bléré
3, 4 et 5 - Coulée des 
carapaces-Usine de 
Bléré

Fourchettes de boîtes de vitesse-Usine de Bléré
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La technique a été inventée au cours de la seconde guerre mondiale par 
�.�S�L�E�R�R�I�W���'�V�S�R�M�R�K���T�S�Y�V���J�E�F�V�M�U�Y�I�V���H�I�W���S�F�Y�W���H�I���Q�S�V�X�M�I�V�����0�I���&�V�I�Z�I�X���H�^�-�R-
�Z�I�R�X�M�S�R���R�s�����������������������n�4�V�S�G�¬�H�¬���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���H�I���G�S�U�Y�M�P�P�I�W���H�I���Q�S�Y�P�E�K�I���I�X��
�H�I���R�S�]�E�Y�\���T�S�Y�V���J�S�R�H�I�V�M�I�W�~���������T�E�K�I�W����I�W�X���H�¬�T�S�W�¬���P�I���������W�I�T�X�I�Q�F�V�I���������������-�P��
�W�I�V�E���H�¬�P�M�Z�V�¬���P�I�������N�E�R�Z�M�I�V������������

�0�I���&�V�I�Z�I�X���H�^�-�R�Z�I�R�X�M�S�R���R�s�����������������������n�4�V�S�G�¬�H�¬���I�X���E�T�T�E�V�I�M�P���T�S�Y�V���P�E���J�E�F�V�M�G�E-
�X�M�S�R���H�I���G�E�V�E�T�E�G�I�W���H�I���Q�S�Y�P�E�K�I���I�R���H�I�Y�\���Q�S�M�X�M�¬�W�~�����������T�E�K�I�W����I�W�X���H�¬�T�S�W�¬���P�I��
�������J�¬�Z�V�M�I�V���������������-�P���W�I�V�E���H�¬�P�M�Z�V�¬���P�I���������Q�E�V�W������������

Le procédé Croning ou shell moulding est un procédé à prise thermique. 
�0�I���T�V�M�R�G�M�T�I���H�I���G�I���T�V�S�G�¬�H�¬���H�I���Q�S�Y�P�E�K�I���I�X���H�I���R�S�]�E�Y�X�E�K�I���I�W�X���P�I���W�Y�M�Z�E�R�X����

• �3�R���Q�I�X���I�R���G�S�R�X�E�G�X�����T�E�V���W�M�Q�T�P�I���K�V�E�Z�M�X�¬���S�Y���T�E�V���W�S�Y�J�š�E�K�I�����Y�R���W�E�F�P�I��
�T�V�¬���I�R�V�S�F�¬���H�^�Y�R�I���V�¬�W�M�R�I���T�L�¬�R�S�P�M�U�Y�I���W�S�P�M�H�I���X�L�I�V�Q�S�T�P�E�W�X�M�U�Y�I�����R�S-
�Z�S�P�E�U�Y�I������E�H�H�M�X�M�S�R�R�¬�I���H�^�Y�R���E�K�I�R�X���H�I���V�¬�X�M�G�Y�P�E�X�M�S�R�����E�Z�I�G���Y�R���S�Y�X�M�P�P�E�K�I��
�Q�¬�X�E�P�P�M�U�Y�I���G�L�E�Y�J�J�¬���I�R�X�V�I�����������£���������s�'��

• �0�I���Q�¬�P�E�R�K�I���I�W�X���H�Y�V�G�M�X���T�E�V���T�S�P�]�Q�¬�V�M�W�E�X�M�S�R���I�X���T�I�V�Q�I�X���P�E���J�S�V�Q�E�X�M�S�R��
�H�^�Y�R�I���G�E�V�E�T�E�G�I�����Q�E�W�U�Y�I����S�Y���H�I���R�S�]�E�Y�\���G�V�I�Y�\��

• Le temps de cuisson, qui peut varier de quelques secondes à deux 
minutes, est fonction de l’épaisseur de carapace nécessaire.

• �0�I���W�E�F�P�I���I�\�G�¬�H�I�R�X�E�M�V�I���U�Y�M���R�^�E���T�E�W���¬�X�¬���W�S�P�P�M�G�M�X�¬���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�Q�I�R�X���I�W�X��
�V�¬�G�Y�T�¬�V�¬���T�S�Y�V����X�V�I���V�¬�I�Q�T�P�S�]�¬�����P�I���T�P�Y�W���W�S�Y�Z�I�R�X���T�E�V���V�I�X�S�Y�V�R�I�Q�I�R�X��
de l’outillage. 

�'�I���T�V�S�G�¬�H�¬���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���R�^�E���T�E�W���W�S�R���T�E�V�I�M�P���T�S�Y�V���H�I�W���T�I�X�M�X�I�W���T�M�«�G�I�W���E�Y�\��
�J�S�V�Q�I�W���X�V�«�W���G�S�Q�T�P�I�\�I�W���I�X���E�Y�\���F�S�R�W���¬�X�E�X�W���H�I���W�Y�V�J�E�G�I��

L E  M O U L A G E  C R O N I N G

VOIR LE DOCUMENT 1

VOIR LE DOCUMENT 2

En 1968, installation des fours électriques à 
induction.
Nota : Avec la reprise par Auto-Cast en 2004, 
�P�E���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���Z�E���M�R�R�S�Z�I�V���E�Z�I�G���P�E���'�%�3���I�X���P�E���W�M-
mulation numérique.
�)�R�� ������������ �P�I�� �G�E�T�M�X�E�P�� �H�I�� �;�%�)�0�)�7�� �7�%�� �I�W�X�� �H�I�� ����
�����������������*�����P�^�I�J�J�I�G�X�M�J���H�I�����������W�E�P�E�V�M�¬�W�����P�E���W�Y�V�J�E�G�I��
d’ateliers 4800 m2���E�Z�I�G���Y�R�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���F�V�Y�X�I��
annuelle de 800 T de pièces, usinage en plus.

Usine de Bléré 
1 - Four électrique à induction
2 - Poste de fusion - Contrôle de température au 
four à induction
3 - Traitements thermiques
4 - Contrôle de l’analyse des alliages par 
spectrométrie

1 3 4

2



  LE SITE D’ARGENTAN

En 1966, acquisition de l’usine d’Argentan 
�H�E�R�W���P�^�3�V�R�I���������������Q������I�X���G�V�¬�E�X�M�S�R���H�I���P�E���W�I�G-
tion alliages légers.

En 1967, WAELES SA prend le contrôle de la 
�7�S�G�M�¬�X�¬���*�%�7�����*�3�2�(�)�6�-�)���%�0�9�1�-�2�-�9�1���7�4�)�'�-�%-
�0�-�7�)��� �I�X�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�� �E�M�R�W�M�� �H�I�W�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�W�� �I�R��
alliages légers.

En 1968, mise au point des fontes à Graphite 
�7�T�L�¬�V�S�²�H�E�P�� �F�V�Y�X�I�W�� �H�I�� �G�S�Y�P�¬�I�� �Q�S�Y�P�¬�I�W�� �T�E�V�� �P�I��
procédé Croning. Création avec les Fonderies 
GAILLY du Groupement d’Intérêt Economique 
POLYFUSION.
�-�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R���H�^�Y�R���F�Y�V�I�E�Y���G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P���I�R���%�P�P�I-
magne.

En 1969�����8�V�E�R�W�J�I�V�X���H�I�W���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�W���H�I���P�E���W�S-
ciété FAS à l’usine d’Argentan et agrandisse-
ment de 3000 m2 de celle-ci.
Agrandissement de plus de 3000 m2 de 
l’usine du Bléré.

En 1970, pour le cinquantenaire  de la créa-
tion des Fonderies D. Waelès, après l’acquisi-
tion des fonderies aluminium d’Argentan et 
de la Ferté-sous-Jouarre, le capital de la SA 
�I�W�X���H�I�����������������������*�����P�^�I�J�J�I�G�X�M�J���H�I�����������W�E�P�E�V�M�¬�W�����P�E��
�W�Y�V�J�E�G�I���H�^�E�X�I�P�M�I�V�W���������������Q2 et une production 
�E�R�R�Y�I�P�P�I���H�I�������������8���H�I���T�M�«�G�I�W���F�V�Y�X�I�W���T�P�Y�W���Y�W�M-
�R�E�K�I���������������8���T�S�Y�V���P�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W���G�Y�M�Z�V�I�Y�\���������������8 
pour les alliages légers et 600 T pour les al-
�P�M�E�K�I�W���J�I�V�V�I�Y�\���

En 1973, le 20 mars, Daniel WAELÈS décède 
à Montreuil le jour de ses 82 ans.

En 1986, le 29 mai, les fonderies Waeles sont 
�V�I�T�V�M�W�I�W�� �T�E�V�� �P�I�W�� �G�E�H�V�I�W�� ���� �1�E�P�K�V�¬�� �Y�R�I�� �F�S�R�R�I��
�V�I�R�X�E�F�M�P�M�X�¬�� �H�I�� �P�^�I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �U�Y�M�� �H�¬�K�E�K�I�� ������ �Q�M�P-
�P�M�S�R�W�� �H�I�� �J�V�E�R�G�W�� �H�I�� �F�¬�R�¬�™�G�I�� �R�I�X�� �I�R�� ������������ �I�X��
qui dispose de cinq unités de production ca-
�T�E�F�P�I�W�� �H�I�� �W�S�V�X�M�V�� �G�L�E�U�Y�I�� �E�R�R�¬�I�� ���������� �X�S�R�R�I�W��
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de pièces de fonderie, 1400 tonnes d’alliages 
cuivreux et autant d’alliages légers plus 600 
tonnes d’alliages ferreux, les actionnaires 
�T�V�M�R�G�M�T�E�P�I�W�� ���P�I�W�� �H�I�Y�\�� �L�¬�V�M�X�M�«�V�I�W�� �H�I�� �(�E�R�M�I�P��
�;�E�I�P�I�W������U�Y�M���G�L�I�V�G�L�E�M�I�R�X���£���W�I���H�¬�K�E�K�I�V���H�I�T�Y�M�W��
deux ans de cette affaire, trouvent en leurs 
cadres les repreneurs des fonderies Waeles. 
M. Jacques Baudinault, directeur général de-
vient le nouveau PDG de ce groupe de mille 
salariés Waeles SA.

En 1993, départ en retraite de Jean Bouil-
lant (Directeur de l’Usine de Bléré).
En 1994, départ en retraite de Jacques Bau-
dinault (PDG).�� �%�P�E�M�R���+�¬�V�E�V�H�� �'�L�S�P�P�I�X�� ���%�V�X�W�� �I�X��
�1�¬�X�M�I�V�W����P�Y�M���W�Y�G�G�«�H�I��

  DÉMANTÈLEMENT DU 
GROUPE WAELES

En 1994, création de WAELES 
�-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W�� ���7�M�«�K�I�� �W�S�G�M�E�P�� ���� ���� �V�Y�I��
du progrès 93100 Montreuil, 
Siège administratif : 86 rue 
�:�S�P�X�E�M�V�I�� ������������ �1�S�R�X�V�I�Y�M�P�����
L’effectif est de 2420 salariés répartis sur 
������ �W�M�X�I�W�� �H�S�R�X�� �Y�R�� �I�R�� �,�S�P�P�E�R�H�I���� �)�R�� �R�S�Z�I�Q�F�V�I��
1994, Waeles Industries prend le contrôle de 
�P�^�Y�W�M�R�M�I�V���0�]�S�R�R�E�M�W���8�I�V�Q�S� �̂��)�Y�V�S�Q�¬�G�E�����G�V�¬�¬���I�R��
1968 par deux frères, Ferdinand et Victor Ter-
�Q�S�^��� �I�X���P�^���M�R�X�«�K�V�I�� �£���W�E���F�V�E�R�G�L�I�� �Y�W�M�R�E�K�I���� �'�I�G�M��
�J�E�M�X���H�I���;�E�I�P�I�W���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W���P�^�Y�R���H�I�W���T�P�Y�W���F�I�E�Y�\��
complexes industriels de la sous-traitance 
française. 

Le conseil d’administration du groupe spé-
cialisé dans la fonderie et l’usinage pour l’au-
�X�S�Q�S�F�M�P�I�� �I�W�X���H�S�Q�M�R�¬���T�E�V���P�I�W���G�E�H�V�I�W�������������	�����
aux côtés de Saint Dominique Participations 
�����������	������H�Y���K�V�S�Y�T�I���J�E�Q�M�P�M�E�P���8�I�V�Q�S�^�������������	����I�X��
�H�Y���T�Y�F�P�M�G�������������	���

En 1995, contesté dans sa stratégie et dans 
ses méthodes, Alain-Gérard Chollet, doit 
�P�E�M�W�W�I�V�� �W�E�� �T�P�E�G�I�� �H�I�� �4�(�+�� �£�� �*�I�V�H�M�R�E�R�H�� �8�I�V�Q�S�^��
���Q�I�Q�F�V�I���H�Y���H�M�V�I�G�X�S�M�V�I���H�I���;�E�I�P�I�W���H�I�T�Y�M�W���W�I�T�X��
mois seulement et ancien PDG d’Euroméca 

�H�S�R�X�� �M�P�� �I�W�X�� �P�^�Y�R�� �H�I�W�� �J�S�R�H�E�X�I�Y�V�W�����
porté à la présidence de Waeles 
�-�R�H�Y�W�X�V�M�I���T�E�V���P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���H�Y���G�S�R�W�I�M�P��
d’administration,.

https://www.usinenouvelle.com/
article/fonderie-le-rachete-
�T�V�I�R�H���P�I���T�S�Y�Z�S�M�V���G�L�I� �̂��[�E�I�P�I�W��
N76072

En 1996, Waeles Industries fait l’ac-
quisition des Fonderies de Meung 
���%�R�G�M�I�R�R�I�Q�I�R�X�� �*�S�R�H�I�V�M�I�W�� �+�%�-�0�0�=��
�����+�V�S�Y�T�I���'�6�3�1�)�8�%�0���H�I�T�Y�M�W�������������

�%�Y�� �™�P�� �H�I�W�� �E�R�W�� �I�X�� �H�I�W�� �V�E�G�L�E�X�W���� �P�I��
groupe va prendre différents noms : 

• En 1997, VALFOND�����:�E�P�S�M�W���J�S�R�H�I�V�M�I�������
Michel Coencas, PDG du Groupe Valfond 
négocie la reprise de la société Waeles 
�I�R���U�Y��X�I���H�^�Y�R���V�I�T�V�I�R�I�Y�V���I�X���F�S�Y�G�P�I��
l’opération en mai, reprenant l’intégra-
lité de la participation détenue par la 
�*�M�R�E�R�G�M�«�V�I���7�E�M�R�X���(�S�Q�M�R�M�U�Y�I�����P�^�E�G�X�M�S�R-
�R�E�M�V�I���H�I���V�¬�J�¬�V�I�R�G�I���H�I���;�E�I�P�I�W����I�X���T�E�V���P�I��
�K�V�S�Y�T�I���J�E�Q�M�P�M�E�P���8�I�V�Q�S�^�����W�S�M�X�������������	���H�Y��
�G�E�T�M�X�E�P���H�I���;�E�I�P�I�W�����7�^�I�R�W�Y�M�X���I�R���N�Y�M�R���Y�R�I��
OPA, valorisant la société Waeles à un 
total de 200 millions de francs. Cette 
acquisition, faisant du groupe Valfond 
un leader mondial dans ses métiers 
de la fonderie et de l’usinage avec un 
chiffre d’affaires dans ce secteur de  
2,1 milliards de francs.

• En 1999, UBS�����9�R�M�S�R���H�I�W���&�E�R�U�Y�I�W��
�7�Y�M�W�W�I�W������P�I���R�S�Q���H�I���:�%�0�*�3�2�(���I�W�X��
conservé.

• En 2003, APM�����%�Y�X�S�Q�S�X�M�Z���4�E�V�X�W���1�E�R�Y-
�J�E�G�X�Y�V�M�R�K���

• En 2004, Auto-Cast�����%�Y�X�S�Q�S�X�M�Z���'�E�W�X�M�R�K���

En 2003, fermeture de l’usine d’Argentan. 
Elle comptait alors 320 salariés. 

Jean PROTEAU
���������������������

Né en 1934 à Paris, Jean Proteau est 
remarqué par Daniel Waelès, qui l’incite 
à passer le diplôme d’ingénieur de l’École 
Supérieure de Fonderie.
Ancien chef d’atelier à la fonderie d’alu-
�Q�M�R�M�Y�Q���H�I���&�E�K�R�I�Y�\�����,�E�Y�X�W���H�I���7�I�M�R�I�����
il arrive à Argentan en mai 1970 pour 
prendre la direction de l’usine Waeles. 
« C’était quelqu’un de très droit et d’hu-
�Q�E�M�R�����U�Y�M���X�I�R�E�M�X���F�M�I�R���P�^�Y�W�M�R�I���~, se rappelle 
�=�Z�I�W���&�S�Y�W�W�I�P�I�X�����E�R�G�M�I�R���V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���H�Y��
traitement thermique. « Il était d’autant 
plus respecté que c’était un excellent 
technicien de fonderie »�����G�S�R�™�V�Q�I��
�P�^�E�R�G�M�I�R�R�I���V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���E�H�Q�M�R�M�W�X�V�E�X�M�Z�I��
Mireille Ducret. « Une personnalité très 
humaine avec le personnel, à l’écoute des 
�K�I�R�W�����X�S�Y�N�S�Y�V�W���T�V��X�W���£���P�I�W���E�M�H�I�V���I�R���G�E�W���H�I��
�F�I�W�S�M�R���~.
�%�Z�I�G���P�Y�M�����P�E���J�S�R�H�I�V�M�I�����J�S�R�H�¬�I���£���P�E���™�R���H�I�W��
�E�R�R�¬�I�W����������¬�X�E�M�X���T�E�W�W�¬�I���H�Y���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���H�Y��
�T�P�S�Q�F�����H�Y���F�V�S�R�^�I���I�X���H�Y���P�E�M�X�S�R���£���P�^�¥�K�I���H�I��
l’aluminium. 
�5�Y�E�R�H���.�I�E�R���4�V�S�X�I�E�Y���I�W�X���T�E�V�X�M���£���P�E���V�I�X�V�E�M�X�I��
�I�R���������������P�^�Y�W�M�R�I���I�Q�T�P�S�]�E�M�X���U�Y�I�P�U�Y�I�����������'�(�-��
�I�X�����������M�R�X�¬�V�M�Q�E�M�V�I�W�����8�S�Q�F�¬���I�R�W�Y�M�X�I���H�E�R�W���P�I��
giron de VALFOND/APM, le site a connu 
�H�I���K�V�E�Z�I�W���W�S�Y�G�M�W���™�R�E�R�G�M�I�V�W���U�Y�M���S�R�X���G�S�R�H�Y�M�X��
à sa fermeture en 2003. 

642 entreprises de fonderie en 1985
Source : INSEE - Images économiques des 
entreprises au 1-1-1986  (VOIR LA SOURCE)
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En 2009,���P�I���W�M�X�I���H�I���&�P�¬�V�¬�������������W�E�P�E�V�M�¬�W����I�W�X���J�I�V�Q�¬��
�E�Y�� �T�V�S�™�X�� �H�Y�� �W�M�X�I�� �H�I�� �'�L�E�R�K�¬���0�E�Z�E�P�� ���������� �W�E�P�E-
�V�M�¬�W����� �W�Y�M�X�I�� �£�� �Y�R�I�� �W�Y�G�G�I�W�W�M�S�R�� �H�^�¬�Z�«�R�I�Q�I�R�X�W��
entraînant des décisions parfois hasardeuses :

• �)�R���������������E�Z�I�G���P�E���G�S�R�G�Y�V�V�I�R�G�I���H�I�W���T�E�]�W��
de l’Est, de l’Angleterre, de l’Italie, les  
�H�M�J�™�G�Y�P�X�¬�W���H�¬�F�Y�X�I�R�X��

• L’acquisition en 2004 du site AUTO-CAST 
Laval qui assure une production simi-
laire à celle du site de Bléré,

• Le manque d’investissement contraire-
�Q�I�R�X���E�Y���W�M�X�I���H�I���0�E�Z�E�P���S�¼���P�I�W���S�Y�X�M�P�W���W�S�R�X��
plus adaptés et plus récents

• Le changement de direction avec  
« depuis 1993, date du départ en 
�V�I�X�V�E�M�X�I���H�Y���H�M�V�I�G�X�I�Y�V���I�Q�F�P�¬�Q�E�X�M�U�Y�I����
M. Bouillant, 16 dirigeants qui se sont 
succédés par la suite ! »�����4�E�X�V�M�G�O��
Perrault-Association Mémoire & patri-
�Q�S�M�R�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I������P�E���H�¬�K�V�E�H�E�X�M�S�R���H�I��
�P�^�E�Q�F�M�E�R�G�I���H�I�T�Y�M�W����������������« M. Bouillant 
était comme un père de famille avec 
�W�I�W���I�Q�T�P�S�]�¬�W���~�����.�I�E�R���0�S�Y�M�W���0�E�P�E�R�R�I��
�W�E�P�E�V�M�¬���£���&�P�¬�V�¬���T�I�R�H�E�R�X���������E�R�W���

�)�R�� ������������ �P�I�� ������ �N�Y�M�R���� �� �W�I�� �H�¬�V�S�Y�P�I�� �P�E�� �H�I�V�R�M�«�V�I��
coulée à l’usine de Bléré.

« Elle fut l’employeur principal du canton, 
l’usine où les ouvriers étaient mieux payés 
qu’ailleurs, l’entreprise qui faisait vivre 
des centaines de familles. Elle était aussi 
le théâtre du bruit et de la chaleur, de la 
fureur des machines et du rougeoiement 
du métal en fusion. Aujourd’hui, les 28000 
m2 du site de la fonderie, en bord de Cher, 
à deux pas du centre-ville de Bléré, ne sont 
que poussière et silence »

���0�E���2�S�Y�Z�I�P�P�I���6�¬�T�Y�F�P�M�U�Y�I�������������������������

En 2015, le 6 mars,
décès de Jean PROTEAU à l’âge de 81 ans.

En 2021, le 15 mars, décès de Jacques 
BAUDINAULT à l’âge de 91 ans.

�%�9�.�3�9�6�(�^�,�9�-����

Le site de la fonderie de Bléré�����Y�R�I���W�Y�T�I�V-
�™�G�M�I�� �H�^�I�R�Z�M�V�S�R�� ������������ �Q�u�� �T�S�Y�V�� �Y�R�I�� �W�Y�V�J�E�G�I��
�G�S�Y�Z�I�V�X�I�� �H�I�� �T�V�¬�W�� �H�I�� ������������ �Q�u��� �I�W�X�� �P�E�� �T�V�S-
priété de la municipalité depuis 2012. La re-
�U�Y�E�P�M�™�G�E�X�M�S�R���H�I���P�E���J�V�M�G�L�I���I�W�X���I�R���G�S�Y�V�W���E�Z�I�G���Y�R��
�T�V�S�N�I�X�� �T�E�V�X�M�G�M�T�E�X�M�J�� �P�E�R�G�¬�� �£�� �P�^�E�Y�X�S�Q�R�I�� ���������� �I�X��
�Y�R�I�� �V�¬�E�P�M�W�E�X�M�S�R�� �H�Y�� �T�V�S�N�I�X�� �T�V�S�K�V�E�Q�Q�¬�I�� �I�R�X�V�I��
2020 et 2026.

Waeles Nederland BV est une fonde-
�V�M�I�� �H�I�� �J�I�V�V�I�Y�\�� �G�I�V�X�M�™�¬�I�� �-�7�3�� ���� �8�7������������
spécialisée dans les produits en fonte 
�R�S�H�Y�P�E�M�V�I���� �)�P�P�I�� �J�E�F�V�M�U�Y�I�� �Y�R�I�� �P�E�V�K�I��
gamme de produits pour diverses 
�F�V�E�R�G�L�I�W���H�I���P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�����X�I�P�P�I�W���U�Y�I���P�^�M�R-
�H�Y�W�X�V�M�I�� �E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I���� �P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �E�K�V�M�G�S�P�I�� �I�X�� �P�E��
construction mécanique. Les poids nets des 
�T�V�S�H�Y�M�X�W���Z�E�V�M�I�R�X���H�I�����������£���������O�K��

�L�X�X�T�������[�E�I�P�I�W���R�P���;�E�I�P�I�W�C�,�S�Q�I�C�+�I�V���L�X�Q

Yves LICCIA - ATF  //////////
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17 juin 2009 - La dernière coulée de bronze à Bléré
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emplois .

Découvrez les autres offres d’emploi
sur le site ATF • �'�P�M�U�Y�I�^���M�G�M

LE POSTE 
Sous l’autorité de la Direction, le chef d’Atelier Usinage a la respon-
�W�E�F�M�P�M�X�¬���H�I���Q�E�R�E�K�I�V���I�X���H�I���T�M�P�S�X�I�V���Y�R���E�X�I�P�M�I�V���H�S�X�¬���H�^�Y�R���T�E�V�G���Q�E�G�L�M�R�I�W��
�G�S�R�W�¬�U�Y�I�R�X�����1�E�^�E�O�����*�E�R�Y�G�����&�V�S�X�L�I�V��������7�S�R���V�·�P�I���I�W�X���H�^��X�V�I���P�I���K�E�V�E�R�X���H�I��
la performance technique et économique de l’atelier et de veiller au 
développement des compétences de ses équipes.

MISSIONS PRINCIPALES
• �%�W�W�Y�V�I�V���P�I���G�S�R�X�V�·�P�I���I�X���P�^�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���H�Y���F�S�R���J�S�R�G�X�M�S�R�R�I�Q�I�R�X���H�I�W��

�Q�S�]�I�R�W���H�I���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���H�I���P�^�E�X�I�P�M�I�V���Y�W�M�R�E�K�I���E�M�R�W�M���U�Y�I���P�^�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R��
�H�Y���T�P�E�R�R�M�R�K���H�I�W���¬�U�Y�M�T�I�W�������<���

• �)�R�G�E�H�V�I�V���I�X���H�^�E�R�M�Q�I�V���P�I�W���������G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�I�Y�V�W���H�I���P�^�E�X�I�P�M�I�V���Y�W�M�R�E�K�I���I�R��
�Z�I�M�P�P�E�R�X���E�Y���V�I�W�T�I�G�X���H�I�W���V�«�K�P�I�W���5�,�7�)���I�X���I�R���¬�X�E�R�X���E�X�X�I�R�X�M�J���E�Y���H�¬�Z�I-
loppement des compétences de chacun

• Optimiser l’organisation en fonction du planning, des contraintes 
�H�]�S�V�H�S�R�R�E�R�G�I�Q�I�R�X���I�X���H�I�W���G�S�Q�T�¬�X�I�R�G�I�W���H�M�W�T�S�R�M�F�P�I�W���E�Z�I�G���P�I���W�S�Y�G�M��
de la performance économique

• �6�¬�E�P�M�W�I�V���P�I�W���T�V�S�K�V�E�Q�Q�E�X�M�S�R�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W���W�Y�V���P�I���T�E�V�G���Q�E�G�L�M�R�I�W
• Apporter un appui technique aux services qualité, méthodes et 

maintenance
• ...

VOTRE INTERLOCUTEUR
�1�M�G�L�I�P���'�V�S�Y�^�I�X���[���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���%�W�W�S�G�M�¬��
�Q�M�G�L�I�P���G�V�S�Y�^�I�X�$�E�\�I�P�]�S���G�S�Q • 06 73 40 43 46

>>> Lire la suite

Chef d’Atelier Usinage
Fonderie Moulaire – Meyzieu (69)

�6�E�X�X�E�G�L�¬���E�Y���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���+�¬�R�¬�V�E�P���H�Y���W�M�X�I�����I�X���Q�I�Q�F�V�I���H�Y���'�S�Q�M�X�¬���H�I��
�(�M�V�I�G�X�M�S�R�����P�I���6�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���H�I�W���3�T�¬�V�E�X�M�S�R�W���I�W�X���P�I���F�V�E�W���H�V�S�M�X���H�Y���(�M�V�I�G-
teur du site. En manageant les services de production, maintenance, 
�F�Y�V�I�E�Y���H�^�¬�X�Y�H�I�W�����E�G�L�E�X�W���I�X���W�Y�T�T�P�]���G�L�E�M�R�����M�P���W�^�E�W�W�Y�V�I���H�I���V�¬�T�S�R�H�V�I���E�Y�\��
attentes des clients.

MISSIONS 
• Animer et piloter la performance industrielle des ateliers de pro-

duction dans une démarche de progrès permanent, en particulier 
�W�Y�V���P�I�W���E�W�T�I�G�X�W���7�¬�G�Y�V�M�X�¬�������5�Y�E�P�M�X�¬�������'�S�¾�X�������(�¬�P�E�M�W��

• �4�V�S�T�S�W�I�V���I�X���H�¬�T�P�S�]�I�V���P�E���W�X�V�E�X�¬�K�M�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�����Q�S�]�I�R�W���L�Y�Q�E�M�R�W��
�I�X���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W����Q�S�]�I�R���I�X���P�S�R�K���X�I�V�Q�I���I�R���P�M�K�R�I���E�Z�I�G���P�E���W�X�V�E�X�¬�K�M�I��
d’entreprise,

• �+�¬�V�I�V���P�I�W���F�Y�H�K�I�X�W���H�I���J�S�R�G�X�M�S�R�R�I�Q�I�R�X���I�X���H�^�M�R�Z�I�W�X�M�W�W�I�Q�I�R�X���H�I���W�S�R��
périmètre.

• ...
>>> Lire la suite

Dans le cadre d’un départ en retraite,  
POCLAIN Technicast recrute son futur 

Responsable des opérations
�-�R�X�¬�K�V�¬���I�R���X�E�R�X���U�Y�^�E�H�N�S�M�R�X�����Z�S�Y�W���F�¬�R�¬�™�G�M�I�V�I�^���H�I���P�^�E�G�G�S�Q�T�E�K�R�I�Q�I�R�X��
et de l’expertise de la personne en poste avant de la remplacer à 
l’été 2022.

Au sein de notre division POCLAIN Technicast, sur notre site de 
Sablé-sur-Sarthe (72), vous êtes intégré(e) au sein de l’équipe

Bureau d’études
Vous apportez votre expertise technique pour modéliser en CAO 
�P�E���H�¬�™�R�M�X�M�S�R���G�S�Q�T�P�«�X�I���H�I�W���S�Y�X�M�P�P�E�K�I�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I���T�S�Y�V���J�S�Y�V�R�M�X�Y�V�I��
numérisation aux modeleurs.

MISSIONS 
• Développement de nouveaux produits,
• Modélisation,
• �6�¬�E�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I�W���W�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R�W���H�I���V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I���I�X���H�I���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R��

���1�E�K�Q�E�W�S�J�X���
• Conception des outillages de fonderie en CAO, Créo ou Solidworks,
• �4�E�V�X�M�G�M�T�E�X�M�S�R���E�Y���H�I�W�M�K�R���I�R���V�I�P�E�X�M�S�R���E�Z�I�G���P�I�W���F�Y�V�I�E�Y�\���H�^�¬�X�Y�H�I���G�P�M�I�R�X��
• Mise au point et suivi des produits,
• Gestion de l’information et la diffusion de documentation aux 

�Q�S�H�I�P�I�Y�V�W�����1�S�H�I���3�T�¬�V�E�X�S�M�V�I�����7�T�¬�G�M�™�G�E�X�M�S�R���
• �'�V�¬�E�X�M�S�R���F�E�W�I���H�I���H�S�R�R�¬�I�W���E�V�X�M�G�P�I�����R�S�Q�I�R�G�P�E�X�Y�V�I�����K�E�Q�Q�I�����M�R�W�X�V�Y�G-

�X�M�S�R�W���H�E�R�W���)�6�4��

Localisation POUR LES DEUX POSTES : �7�E�F�P�¬���W�Y�V���7�E�V�X�L�I

Si vous êtes intéressé pour l’un des deux postes, n’hésitez pas à 
contacter pour plus d’informations :
�)�Q�M�P�M�I���1�%�6�'�5���[���6�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���6�,
emilie.marcq@poclain.com���[������������������������������

>>> Lire la suite

DESCRIPTION ET MISSIONS DU POSTE 
• �4�V�S�K�V�E�Q�Q�I�V���I�X���V�¬�K�P�I�V���I�R���X�S�Y�X�I���E�Y�X�S�R�S�Q�M�I�������V�S�F�S�X�W���H�I�� 

�T�E�V�E�G�L�«�Z�I�Q�I�R�X���%�&�&�����0�E�R�K�E�K�I���6�%�4�-�(�
• �%�W�W�Y�V�I�V���H�I�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W���J�V�¬�U�Y�I�R�X�W���T�S�Y�V���Z�¬�V�M�™�I�V���P�E���G�S�R�J�S�V�Q�M�X�¬���H�I�W��

�T�M�«�G�I�W���T�E�V���V�E�T�T�S�V�X���E�Y���T�P�E�R���H�Y���G�P�M�I�R�X�����%�Y�X�S���G�S�R�X�V�·�P�I�
• �3�T�X�M�Q�M�W�I�V���P�^�Y�X�M�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I�W���G�I�P�P�Y�P�I�W���V�S�F�S�X�M�W�¬�I�W���T�S�Y�V���P�M�Q�M�X�I�V���P�I 

parachèvement manuel
• �*�S�V�Q�I�V���H�I�W���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�I�Y�V�W
• �'�S�R�X�V�·�P�I�V���V�¬�K�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���P�^�¬�X�E�X���H�I���J�S�R�G�X�M�S�R�R�I�Q�I�R�X�����L�]�K�M�«�R�I����

propreté des équipements.
• Effectuer des opérations d’entretien et de maintenance  

���T�V�¬�Z�I�R�X�M�Z�I���I�X���G�Y�V�E�X�M�Z�I����W�Y�V���P�I�W���G�I�P�P�Y�P�I�W���V�S�F�S�X�M�W�¬�I�W
• �%�P�M�Q�I�R�X�I�V���P�I�W���V�S�F�S�X�W�������G�L�E�V�K�I�Q�I�R�X���I�X���H�¬�G�L�E�V�K�I�Q�I�R�X���H�I�W���T�M�«�G�I�W
• �6�I�W�T�I�G�X�I�V�����E�K�M�V���W�I�P�S�R���P�I�W���V�«�K�P�I�W���H�I���W�¬�G�Y�V�M�X�¬�����H�I���W�¾�V�I�X�¬�����P�I�W���R�S�V�Q�I�W��

environnementales et les impératifs de production. 

• PRÉ-REQUIS
• �%�Y�X�S�R�S�Q�M�I�����E�H�E�T�X�E�F�M�P�M�X�¬�����š�I�\�M�F�M�P�M�X�¬�����P�S�K�M�U�Y�I�����T�V�¬�G�M�W�M�S�R�����Q�M�R�Y�X�M�I
• �7�I�R�W���H�I���P�^�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R�����I�W�T�V�M�X���H�^�E�R�E�P�]�W�I�����T�¬�H�E�K�S�K�M�I
• �1�E�±�X�V�M�W�I���H�I���P�^�E�R�K�P�E�M�W���X�I�G�L�R�M�U�Y�I���W�S�Y�L�E�M�X�¬�����0�^�-�X�E�P�M�I�R���W�I�V�E�M�X���Y�R���T�P�Y�W�

�1�E�±�X�V�M�W�I���H�Y���P�E�R�K�E�K�I���H�I���T�V�S�K�V�E�Q�Q�E�X�M�S�R���M�R�J�S�V�Q�E�X�M�U�Y�I���6�%�4�-�(
• Port d’Equipements de Protection Individuelle

VOTRE INTERLOCUTEUR
�)�R�Z�S�]�I�^���Z�S�X�V�I���G�E�R�H�M�H�E�X�Y�V�I�����'�:�������0�I�X�X�V�I���H�I���Q�S�X�M�Z�E�X�M�S�R����£���7�E�R�H�V�M�R�I������
�W�Q�M�$�J�S�R�X�V�I�]���J�V

>>> Lire la suite

Technicien robotique



42 •     N°25 •  JUIN 2021

adhésion.

annonceurs .

L’ATF, l’Association Technique de Fonderie, c’est l’institution qui 
représente la fonderie française au sein du WFO :�� �;�S�V�P�H�� �*�S�Y�R�H�V�]�� 
�3�V�K�E�R�M�^�E�X�M�S�R���S�Y���T�P�Y�W���W�M�Q�T�P�I�Q�I�R�X���P�^�3�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���1�S�R�H�M�E�P�I���H�I���P�E���*�S�R�H�I�V�M�I��

L’ATF c’est l’association qui regroupe des fondeurs, des fournisseurs, 
des institutions, des chercheurs, des enseignants, des étudiants, des 
clients de la Fonderie. Via ses diverses activités l’ATF offre l’opportunité 
�£���X�S�Y�W���W�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���H�I���R�S�Y�I�V���I�R�X�V�I���I�Y�\���H�I�W���G�S�R�X�E�G�X�W���E�Q�M�G�E�Y�\�����0� �̂%�8�*���I�W�X��
�H�S�R�G���Y�R���V�¬�W�I�E�Y���H�]�R�E�Q�M�U�Y�I���I�X���V�¬�E�G�X�M�J���T�E�V���W�I�W���R�I�[�W���I�X���W�I�W���E�Y�X�V�I�W���M�R�J�S�V-
mations.

L’ATF, c’est l’association qui, en binôme avec son partenaire CPE pro-
pose des formations entièrement dédiées à la fonderie. Ses formateurs 
sont des fondeurs, des chercheurs, des enseignants de la fonderie ou 
�T�P�Y�W���W�M�Q�T�P�I�Q�I�R�X���H�I�W���,�S�Q�Q�I�W���H�I���X�I�V�V�E�M�R�����0� �̂%�8�*�����T�I�Y�X���¬�K�E�P�I�Q�I�R�X���¬�P�E�F�S�V�I�V 
�I�X�� �Q�I�X�X�V�I�� �I�R�� ���Y�Z�V�I�� �W�I�P�S�R�� �Z�S�X�V�I�� �H�I�Q�E�R�H�I�� �H�I�W�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W�� �W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W��
pour votre entreprise.

L’ATF, c’est l’association qui organise avec l’AAESFF (Amicale des 
Anciens de l’ESFF), dans les régions françaises, des réunions tech-
niques et/ou ludiques qui permettent aux fondeurs, à leurs fournis-
seurs mais aussi à leurs clients de se retrouver pour échanger en 
toute convivialité sur tous les sujets techniques ou plus tout simple-
ment historiques.

L’ATF, c’est l’association française qui a créé la première revue 
numérique française dédiée à la fonderie et distribuée à plus de 6000 
personnes dans le monde. Cette revue c’estTECH News FONDERIE, qui 
�V�I�T�V�I�R�H���F�M�I�R���H�I�W���E�V�X�M�G�P�I�W���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W���M�W�W�Y�W���H�I���R�S�W���¬�G�S�P�I�W���I�X���V�¬�H�M�K�¬�W���T�E�V��
nos chercheurs mais aussi des articles techniques qui ont été présentés 
lors des congrès internationaux dédiés à la fonderie et à la métallurgie. 
La revue présente aussi les comptes-rendus des réunions de notre 

Association, les comptes-rendus des sessions de ses formations, 
des retours sur l’histoire d’éminents métallurgistes et précurseurs de la 
fonderie. La revue présente aussi en relais avec son site internet www.
atf.asso.com des offres d’emploi dédiées plus spécialement à la fon-
�H�I�V�M�I���I�X���H�I�W���T�E�K�I�W���T�Y�F�P�M�G�M�X�E�M�V�I�W���U�Y�M���Q�S�R�X�V�I�R�X���F�M�I�R���U�Y�I���P�I�W���J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W��
français de la fonderie sont des sociétés actives et réactives même dans 
ces périodes de pandémie et de doute économique.

EN RESUME :
�)�R���E�H�L�¬�V�E�R�X���£���P� �̂%�8�*�����P� �̂%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R���8�I�G�L�R�M�U�Y�I���H�I���*�S�R�H�I�V�M�I���Z�S�Y�W���T�S�Y�V�V�I�^����
• Avoir accès sur demande à des informations du WFO comme les 

rapports annuels sur l’industrie de la fonderie mondiale ou pour 
�H�I�W���E�V�X�M�G�P�I�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W���T�V�¬�W�I�R�X�¬�W���P�S�V�W���H�I�W���G�S�R�K�V�«�W��

• �3�F�X�I�R�M�V���H�I�W���V�I�Q�M�W�I�W���H�I���T�V�M�\���T�S�Y�V���P�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W���'�]�G�P�E�X�I�J�� 
organisées par l’ATF et CPE

• �&�¬�R�¬�™�G�M�I�V���H�I���X�E�V�M�J���T�V�¬�J�¬�V�I�R�X�M�I�P���I�X����X�V�I���T�V�M�S�V�M�X�E�M�V�I 
pour les réunions en région

• �6�I�G�I�Z�S�M�V�������J�S�M�W���T�E�V���E�R���P�E���V�I�Z�Y�ITECH News FONDERIE sur votre 
adresse mail et ce gratuitement.

• �%�G�G�¬�H�I�V���W�Y�V���P�I���W�M�X�I���E�X�J���E�W�W�S���G�S�Q���£���P�E���F�M�F�P�M�S�X�L�«�U�Y�I���H�I�W���V�I�Z�Y�I�W���I�X��
donc à tous les articles techniques.

• Partager vos succès et vos plus récents développements  
�X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W���I�R���P�I�W���T�Y�F�P�M�E�R�X���W�Y�V��TECH News FONDERIE, le 
faire-savoir nécessitait, nécessite et nécessitera de plus en plus 
de démultiplier les réseaux de communication.

�4�S�Y�V���������|���T�E�V���E�R���G�S�Q�Q�I���T�I�V�W�S�R�R�I���T�L�]�W�M�U�Y�I���S�Y�����������|���G�S�Q�Q�I���T�I�V�W�S�R�R�I 
�Q�S�V�E�P�I���L�S�V�W���V�¬�H�Y�G�X�M�S�R���H�^�M�Q�T�·�X�W�����Z�S�Y�W���E�Y�V�I�^���E�G�G�«�W���£���X�S�Y�X���G�I���U�Y�M���E���¬�X�¬��
présenté ci-dessus !

L’ATF, l’Association Technique de Fonderie, 
vous attend.

Adhérer à l’ATF : pourquoi !
5 bonnes raisons incontournables

PERSONNES PHYSIQUES

ASK Chemicals  ...........................���4�Y�F�P�M���V�I�T�S�V�X�E�K�I���4������
ASK Chemicals  ............................................................. P 26
Clariant  .............................................................................. P 07
FAT .......................................................................................... P 23
Foseco  ...................................................... 3e de couverture
GNR Industries ............................................................... P 23
Huttenes Albertus ...................................................... P 04

HW Sinto ............................................................................. P 19
JML ....................................................................................... P 26
Magma........................................................ 2e de couverture
Midest .................................................................................. P 07
Scoval ......................................................... 4e de couverture
SiiF ................................................................ 2e de couverture
Transvalor  .....................................���4�Y�F�P�M���V�I�T�S�V�X�E�K�I���4������

Pour devenir membre
CLIQUEZ ICI

Pour devenir membre
CLIQUEZ ICI

PERSONNES MORALES
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