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www.imerys.com
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edito .

Invité par un ancien fournisseur et véhiculé par mon ancien employeur, tous deux ici remerciés, le retraité que

je suis n'a pas hésité une seconde a visiter une fois encore la GIFA.

En effet, la GIFA pour celui qui a passé toute sa vie professionnelle dans le milieu de la fonderie, c’est le SALON

£ RI TEW QERUYIV "" WX YR TIY GSQQI WM PASR TVSTSWEMX £ YR EJ™({
GSYTI HY 1SRHI HI JSSXFEPP S% TSYV YR WTSVXMJ H"EWWMWXIV EY\ .I
EZIG PE Q-QI T-VMSHMGMX=- UYIl PE +-*% IX PIW .3 SYZVIRX PIYVW TSVXI
Et en ce qui me concerne la comparaison ne s'arréte pas la.

%ZSMV TSYV EQFMXMSR HI ZMWMXIV PE +-*% IR YRI WIYPI NSYVR=-I GAN WX
dont on ne connait pas la distance a parcourir !

(I TPYW WM PASR VIXVERGLI PI XIQTW TEWW- EZIG UYIPUYIW ERGMIRW
sélectionner ses points d’intéréts ; et c’est je que jai fait.

3YXVI PI JEMX UYIl GIXX]I =-HMXMSR QM"E WIQFP- -XVI QSMRW n PY\YIYWI
SFPMKIRX GIXXI +-*% QMNIWX ETTEVYIlI GSQTP«XIQIRX HERW PAEMV HY >
'environnement, machines connectées...

:SMGM UYIPUYIW GSQQIRXEMVIW WYV PI TIY HI WXERHW ZMWMX-W

e HERW Pl HSQEMRI HY TEVYEGL ZIDIF

EYXSQEXMW-W UYI GI WSMX TSYV /ISWWIW HMQIRW
GSQQI HIW GEVXIVW G]JPMRHVIW HI Y HIW TM«GIW T
TIXMXIW IX HI KVERHI W=-VMI GSQQ JEFVMUYI
-KEPIQIRX HIW GIRXVIW HI RS]JEYXE wW

e UYERXBYXGWIEXMSRW IRZMVSRRIQ 7/ SR
RSYW E TPYW TEVP- HY XVEMXIQIR EAIYV UYL HI

Pr*~ZSPYXMSR XIGLRSPSKMUYI HIW
« mon domaine dempétence m'a amené a visiter quelques
exposants ceuvrant dans les contrbles non destructifs, dor

SY% Pl H-ZIPSTTIQIRX HY XVEMXIQIF v MQEKIW E TVM
HI TPYW IR TPYW H"MQTSVXERGI -1 WIQFPEFPI UYI P
PMKIRGI EVXM™MGMIPPI MRZIWXMVE SQEMRI HMEGXM

e QE ANMPIGXMSR ZIVW Pl QSYPEKI £ 1| Q"E REXYVIPPIQI
entrainé sur le stand NORICAN/DISA qui présentait trois Fabrice MORASSI » ATE

MRRSZEXMSRW MRX-VIWWERXIW TS R
> MAC (Mould Accuracy Controler) qui entre autres, permet
la détection automatique de la variation et I'alerte & I'opérateur

> 8%+ 8VEGI ERH +YMHERGI XVE2EFMPMX- £ GLEUYI QSYPI E™R HI
HlI VIFYXW

>1SRMXMAIV GSPPIGXI IX ZMWYEPMWEXMSR HMKMXEPI HIW HSRR=IV

e IW@&I GIX EWTIGX WSFVM=X= =ZSUY- TPYW EZERX HERW GIX -HMXS QEI
d'exposée sur le stand NORICAN/DISA !

"IXXI] +-*% QSRXVI UYIlI PE JSRHIVMI £ XVEZIVW WIW JSYVRMWWIYVW IV
MRRSZERXI 7MP ] E IY HITYMW P*-HMXMSR TV-G-HIRXI UYIPUYIW VIWX
KVERHW PIEHIVW WSRX XSYNSYVW P£ IX PIW RSYZIPPIW XIGLRSPSKMIW
de I'édition 2015 ont permis a leurs promoteurs de poursuivre leur développement.

. RI WEMW WM NI ZMWMXIVEM PE +-*% QEMW NI VIWXI TIVWYEH- UYI
H-GPEV-l QSVMFSRHI SJJVMVE £ GIXXI JYXYV]I =-HMXMSR HI RSYZIPPIW |
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agenda .

20 au 23 a Bangkok (Thailande) :
SEPTEMBRE 2019 MERLEX 2019 - 2S 1EGLMRI 8SSPW 1IXEP[S
0, dmﬁ
25 au 27 a Varna (Bulgarie) : TIVZMRK % dh |

2\°INTERNATIONAL CONFERENCE OF METALS, CERAMICS LXXTW QIXEPI.GS XL IR LSQI
AND COMPOSITES

28 au 29 a Hagen (Allemagne) :
LXXTMEGC JSYRHV] GSRJIIVIRGI GSQ 7=1437-91 796460BIBEY ()7 439(6)7
30 au"loctobre a Bilbao (Espagne) : L TYPZIVQIXEPPYVKMI GSQ

2'°CARL LOPER CAST IRON SYMPOSIUM
LXXO[ EAXIVPER IW IR GEVP PSTIV W] IbVVIVIYQBL)(éP
RE 2019

ECEM
12 au 14 a Bangkok (Thailande) :
OCTOBRE 2019 MERLAP 2019- % WME 4EGM™G 1IXEP -RHYWX
8 au 10 & Karlsruhe (Allemagne) - LXX[M[ QIXEPET GSQ IR LSQI MRHI\

RPDEBURRINGEXPO
LXXHWEYVVMRK I\TS GSQ

JANVIER 2020
8 au 9 a Queretaro (Mexique) :

DIE CASTING EXPO 2019 14 au 15 a Nuremberg (Allemagne) :
LXXTMMXIGLINTS GSQ EUROGUSS

LXXTMW IYVSKYWW HI IR

17 au 18 a Agueda (Portugal) :
'32+6)736*-223:%8-32 -2 8,) *392(6= %2(
AUTOMOTIVE INDUSTRY

LXXM[ GMXRQ TX MRHI\ TLT FEVRIER 2020

28 au 31 a Wuhan (Chine) : 28 ad'inars a Chennai (Inde) :

',-2%'%78 -RXIVREXMSREP *SVYQ SR 1SYWHMBKO 2RI R%EPW<E@r8-32 32 *392(6= 8
"EWXNMRIR SPSKMIW EQUIPMENT, SUPPLIES ANS SERVICES — IFEX 2020
LXXM[ GLMREGEWXI\TS GSQ IR LXXO[ MJI\MRHME GSQ

30 av"hovembre & Shangai (Chine) :

' -2% '"%78-2+ )<43
LXXM[ GEWXMRK I\TS GSQ IR MRHI\ E\/\MARS 2020

18 au 28ars a Saint-Pétersbourg (Russie) :
7T9%8® -28)62%8-32%0 () 0% 8)',2303+-)

NOVEMBRE 2019 LXXMR TXJEMV VY
7 au 10 a Taichung (Taiwan) : 31 mars audtil a Paris Nord Villepinte (France) :
-188 -28)82%0 1)8%0 8)',2303+= 8%-;% 2 GIOBAL INDUSTRIE )
LXXTR MQXXEM[ER GSQ TECH NevBONDERIE est MEDIA PARTNER

LXXTW KPSFEP MRHYWXVMI GSQ JV
8 & Cracovie (Pologne) :

INTERNAONAL CONFERENCE OF CASTING AND MATERIALS
ENGINEERING ICCME 2019

LXXWEGQI JSYRHV] GSRIJIVIRGI GSQ

12 au 15 & Moscou (Russie) :
MERL-EXPO 2019 £ 2HTERNATIONAL INDUSTRIAL

)<,-&-8-32
LXXTW QIXEP I\TS VY IR
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GIFA

@

Le monde merveilleux des métaux
QUELQUES INNOVATIONS VUES SUR LE SALON

%ZIG TPYW HI IZMWMXIYVW HY QSRHI IRXMIV TEVGSYVERX PIW EPP-IW HIW L
année encore démontré leur prédominance mondiale en ce qui concerne l'industrie des métaux et de la fonderie en particulier.

>>>THE BRIGHT WORLD JIQIRX GPMQEXMUYI PIW +GERSQOMIWERNW RIVEKWK HAMRJ
OF MEALS l'industrie connectée ou 4.0 ne laissent paBECH NenSONDERIE.
PIW JSRHIYVW MRHMJJ=-VIRXW IX MRWIRWMFPIW
-R,IW VX TVSFEFPI _UYIl GLEGYR HIW
N =
)X oriwx weww pE FERRMAL LIRSS LI wdh Gidser>>CE QUE NOUEGNS
8 R

i
1 mmerﬁes exposants présents avaient, en RETENU POUR VOUS :
exposants présents dans ces 4 salons o ! . N
. 19, pris en compte ces items a travers leurs
ouvert leurs portes durant 5 jours.

0" PPIQEKRI IX PE 'LMRI EEY&T\;I\O(/Mf(&MRQ/YQ)ﬁ‘?%J—RSPSIMWSIMIG TMPMIVW UYM J:

mines, les usines de traitement (France,
IX NTSWERXW XVYWXRXpdfiby bl cdi@ MeRetdsite qus PPIQEKRI -XEPMI 8YVUYMI
TVIQM«VIW TPEGIW P"-XBRYT By WIWRXERXW HI FRmBY | CESRMW\GQ | (875 =T SWM X M S
sants est sur le podium et démontre, s'il e

IVRERH )' %44) IX +-VEVHaep&sie. SRX EV
SXEMX FIWSMR YRI TSWMXMAR.EYabmi@MRER%2 bfsleg YV PI WEPSR -1)6=7 QIXXEM

UYMWI HITYMW HI PSRKYI REGERIFRWMW ! EPPRFN Rl Y wievatkns cane@dnt 18coxovle irtulaire,

des métaux. TPEMWMYV HI VIRGSRXVIV PPEVAMME RIGEPRW BSR B RKIXI \FAM
0E *VERGI IX PA)WTEKRI JSRX NIY -KEP EZIG

exposants chacune.

On pouvait penser que les incertitudes ac

tuelles développées depuis I'affrontement

commercial entre la Chine et les USA allaient

impacter la fréquentation du salon, il n'en a

rien été.

Il est vrai aussi que la GIFA ne se joue que tous

PIW ERW IX HERW GIX IWTEGI HI XIQTW PSRK
HERW GI QSRHI IR TVSJSRH FSYPIZIVWIQIRX
PIW MRRSZEXMSRW XIGLRSPSKMUYIW ETTEVEMWWIRX
£ KVERHI ZMXIWW I

(Il TPYW PIW KVERHW XL«QIW EGXYIPPIQIRX H-=-
veloppés autour de la lutte contre le réchauf

Le stand Imerys

8 TECH News -« N°12 « JUILLET - AOUT - SEPTEMBRE 2019
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De Gauche a droite - Patrice DUFEY (ATF),

=ERR 0977-%2% -1)6=7 *VERGI/
(IMERYS France), Danilo FRULLI (IMERYS Sales
(MVIGXSV 1IXEPGEWXMRK )YVSTI/

VOIR LA VIDEO

MRXIVZMI[ HI 1
TEPIW (MVIGXSV 1IXE]

CLARIANT a résolument mis en avant son
IRKEKIQIRX IRZMVSRRIQIRXEP
TEVWIQ- HI nZEUYIW~

+IVEVH 0)&32

LE+ était mise en vedette avec ses produilalaxeur sous vide

+)/3 0) 1X )'37-0 0)

3PMZMIV /9&0)6

%8*

7YV YR WXERH
ZIVXIW WE XIGLRSPSKMI

OIW TIVISVQERGIW XERX EY RMZIEY HI PE FEMWW I

HIW &8)<
gu'au niveau de la précision des moules ou la

KIWXMSR HYVEFPI HIW QMRIW
WYV GLEGYRI HIW JEGIW HI

GIW nZEKYIW~

IX HIW GSRWSQQEXMSRW HAEVKMPI

HIW V-WYPXEXW SFXIRYW GLI® WIW GPMIRXW

%MRWM TSYV PIW &8)< PE FEMWWI

IX PE FEMWWI HIW GSRWSQQEXMSRW

QMWI IR YZzZVI
des surfaces de ses mines par la plantation

OE

HAYR TPER HI V-EQ-REKIQIRX

TIYX EXXIMRHVI

HAYR EVFVI RSQMREXMJ TEWeERTAPRKSHES FFEy 1\1QTPI

TIVQMW Pl VIXSYV H~AYRI
&EZM«VI
1-PI

EFIMPPI WYV PE QMRI
EIRICH TV-WIRXEMX
RSYZIEY GSRXV:-PIYV WEFPI

HI
RSYZIEYX-W

Outre la délivrance d'un couple élevé méme

£ FEWWI ZMXIWWI WYTTVIWW N
V-HYGXIYV GIXXIl XIGLRSPSKN
-GSRSQMI HA=RIVKMI HA"IRZMVSR
£ YR QSXIYV GPEWWMUYI IX YR
MQTSVXERXI HY FVYMX

% RSXIV PE TV-WIRGI WYV Pl WX
compacte dont l'installation sur site est extré-
mement rapide.

> LXXTW [[[ ]JSYXYFI GSQ [EXGL#
_4:79PQW
JML  SYXVI YR VIJVSMHMWWIYV

GETEGMX- HI X LIYVI .10 EZE!I
son stand de 150mme machine a noyau-

ter tout électrique de 40 litres dénommée
E-Shooter.

"IXX] RSIEYXIYWI IWX GETEFPI
EZIG HIW FSXIW IR NSMRX ZIVX
de dimensions maximum 880x880x750mm.

La quasi-disparition de I'hydraulique réduit
XV«W GSRWMH-VEFPIQIRX Pl X
tenance par rapport a une machine clas

- XEMIRX MPPYWXV-I\ique. Cela entraine aussi une réduction de
TEV

PE GSRWSQQEXMSR HA=RIVKMI |
FMIR W%V YR RMZIEY HI FVYMX

n SYEPMQEWXIV

"NMWX IR PALSRRIYV HI GIPBABYAYRI ESWAMPPN S\RWPMQ IWY VI HI P"%7 QIWYVI HY
W=l E =-X= VIXIRYI GSQQI PcBlRmER Auxqudlies Bditent la mesure

pour son stand GIFA 2019.
ressort.

HI PE TIVQ-EFMPMX- £ P"EMV IX PE QIWYVI HI PAJJIX

2- ses nouveaux malaxeurs sous Videy, wxerH .10

Evactherth

H-ZIPSTT-I
MQTPERXAI
TV-WIRXI
ZSPERX HI
refroidisseur, de supprimer les rejets.
OIW QEPE\NIYVW HI

Pl

GIXXI
IR
IR
PM"EZERXEKI

WEFPI

*VERGI
%PPIQEKRI

XIGLRSPSKMI
QEMW IPPI

HI
HI

PE KEQQI 6:

IWX TI1Y

IWX XV«W FMIR
IX IR 8YVUYMI )PPI
PMQMXIV XV«W JSVXIQIRX
RI'' TEW W2A-UYMTIV HI

TEWWIRX

en quelques secondes de la pression atmos
TL-VMUYI
XIQTW PE XIQT-VEXYVI
"IX PE XIRIYV IR IEY HIWGIRH

IRXVI
Le stand Clariant

IX s

QFEV £

suite étre ajusté précisément.

QFEV
HY WEFPI

(ERW PI Q-QI
Wl WXEFMPMW I

aux alentours de 0,5%. Le % d'eau peut en-

- OMEY IX PIW ™RIW WSRX EWTMV-IW IX ETV«W
VOIR LA VIDEO
MRXIVZMI[ HI 1 rlclix\(ls,\:.l\iEKl HERW YR GSRHIRWIYV WSRX IRWYMXI

4VSHYGX 1EREKIV *S
IMHHPI )EWX

)YVSTI

3 PPIRXVELRIQIRX HMVIGX o | Yo RS W iy MAP RVE E168 %22 5 k-

YR SY TPYWMIYVW QSXIYV#érmigus SVUYI

HMWTEV

I'entrainement par courroies source souvent
d’ennuis et nécessitant une surveillance serrée.
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H*YR FEMR H*"EPPMEKI H*EPY
des oxydes contenus dans le métal.

0l RSQFVI HI n QEVGLIW ~ HY
ETV«W TEWWEKI HY Q-XEP £ ¢
HAYR ™MPXVI G-VEQMUYI HSRF
TVIX- UYM ZE HI QEVGLI Q-
QEVGLIW Q-XEP XV«W TVST)

Le stand SiiF ((7 HMWXVMFYXMSR HAYR JIVVS EPPMEKI

SiiF GIXXI HIREQMUYI IRXVITVMWI JEQMPMEPI

UYM WAITWX XV«W JSVXIQIRX H=-ZIPSTT-I EY GSYVW

HI GIW HIVRM«VIW ERR-IW TEV WIW V-KYPM«VIW

innovations présentait cette année sur son

WXERH IR TPYW HAYR KVSW VSFSX H”"-FEVFEKI

outils portés équipé d'une compliance as

XYGMIYWI YRI HI WIW HIVRM«VIW RSYZIEYX-W PE
HIWWEFPIYWI HSYFPI VSXEXMZI n (7% (6 ~ TSY-

ZERX XVEMXIV HIY\ TM«GIW EZIG VIXSYVRIQIRX

EZIG YRI TLEWI HI QEVXIP ImKdialioh MDY er Buks Fid-cbné¥rliction

HI ZMFVEXMSR % XVEZIVW GIW QEGLMRIW £ HIWXM-
REXMSR HI KVSWWIW [IRXVOT WWW/DXW BIY THY HIX) PEV EYXS ETTVIRXMWWEKI
7--* E TSYV EQFMXMSR HIddméliored ¥l ceninulla BudlifeMie Md 3onte

HIW WIGXIYVW TEVEGL«ZI| GBERtlvitdHen rdbiganGar gtti&exridihimum

tout en assainissant I'environnement. PE GSRWSQQEXMSR H"EPPMEKIW

VOIR LA VIDEO ol PSKMGMIP Hl TMPSXI,EKI VOIR LA VIDEO ZE-
MRXIVZMI[ HI leurs issues des mesures spectro, de I'anal MRXIVZMI[ HI 1 3

1 6SKIV ',):%0-) thermique et d'autres données, les para 6IWTSRWEFPI GSQQ/
Président fondateur de I'entreprise Q«XVIW HY TVSGIWWYW HI

pour chaque poche.

OIW =UYMTIQIRXW IX PSKMGHMVPEVFISCHER W I \G'\RW XE HNEYTY P |
Elkem Pl WXERH QIXXEMX IRX-—ZAWHMREBMPERHE ZGIFPFRR+R X H¥ampd VWBIMriRMWSiktd uk ENdus| avons
HA)0/)1 HMEQ-PMSVIV XSYXGPNEI BX EWRBIRKYPTWSFMIRZIRM/NG SBXV-P.IWRISRWUEGYVMIW) 6 |
GIWWYW Q-XEPPYVKMUYI UHilisamllgVpracedd tididlh, daR lePDYS/le@ette société présentait sur invitation sa
proposant ses innovations les plus récentespermettra de mieux maitriser et documenterXSY X1 RSYZIPPI MQTVMQERX
L'une des solutions innovantes sur laquelle IW XVEMXIQIRXW Q-XEPPYWKMU YOIRM (HT I P EVISRMXM R-X 1V
YPOIQ XVEZEMPPI IWX Pl (]éhE&iisant (SsWidqureK d2iaurs € d'acci-
((7 "IXX] XIGLRSPSKMI EWXBXRW X MBY XP | RX\GESMR W |V Z ERuUe B'UNV d&VElBdRetteht | iNtedder cette
tement en poche (tundish) en calculant, doXYRHMWL TEV VETTSVX £ PBMEMIMRGEBKMIIWR JIEIWWXMR — |
WERX IX TSWMXMSRRERX pas-dakdiéas QoskeXleRrbéntem AdiedeHW RS]EY\ £ FEWI HI PMERX)
dans la poche de traitement sans interventiochute de température lors du traitementLAEMPE annonce une vitesse d’impression
humaine. QIMPPIYV VIRHIQIRX IR 1K FIKIR WYT-VMIYVI £ GIPPI HI

posées sur le marché actuellement pour ce

YPOIQ VIGSQQERHI UYI P Hnébw tyie dévhdyaud. X PE

température du métal & traiter soient mai-0E TVIQM«VI ETTPMGEXMSR MR

trisées et documentées par des méthode§ SYV ™R TVSFEFPIQIRX GL

TV-GMWIW IX VSFYWXIW XIYV EYXSQSFMPI EPPIQERH

ALUMINIUM MARTIGNY TSYV VRI SRIVARINDING GIXXlI WSGM-
£ YR FIWSMR ST-VEXMSRRIBGBWWIIJSWNKIVPYWHMWXVMF
d’aluminium la dynamique équipe ALUMIQEGLMRIW HY JEFVMGERX N
NIUM MARTIGNY présentait sur son standle le stand GIFA était présenté un panel de
QualiFlagh VIGXM™IYWIW MWWYIW HI PE
"IX ETTEVIMP H=ZIPSTT- |Rrdp&ecPabx-fenddi¥sMERyde d¢é @achine
le CTIF permet de mesurer in situ la propretd IVQIX HASFXIRMV HIW XIQTW
0l WXERH )POIQ
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TSYV HIW GS%XW H"MRWXEPPEXMSR V-HYMXW 47 %09-
TOGRINDING annonce plus de 4000 réfe-

rences dans le monde dont 500 en Europe.

L'ouverture en juillet 2016 d'un nouveae

GIRXVI HI HMWXVMFYXMSR MRX-KVEXMSR IRZ M-
VSRRIQIRX IR %PPIQEKRI ZME PE WSGM-X- 47
*39(6=8)', E TIVQMW HI TSYVWYMZVI Pl H~-
ZIPSTTIQIRX HIW QEGLMRIW /3=%1% WYV PI

marché européen.

ERVIN  GIXX]I WSGM=-X- TV-WIRXEMX WYV WSR WXERH
YR NIY HI V-EPMX- ZMVXYIPPI E™R HI TIVQIXXVI
aux visiteurs d’éprouver la différence entre

les différents produits d’Ervin et ceux de leurs

GSRGYVVIRXW PSVW HY WSYJSEKI HI TM«GIW

01 ZMWMXIYV ~UYMT= HAYRESEREYP -6 ETVeW EZSMV
GLSMWM TEVQM YR -GLERXMPPSRREKI WSR X]TI HI
TVSHYMX EFVEWMJ WAMQTVSZWVYWE M KV MMIGREN/IE N B8 ) | RILRY ftdtection de I'environnement et des
KVSWWI TM«GIl 0l V-WYPXEX HKEXMRRWEYWMEKMQGWY \ RerifploFE lcdhiXd &S| ¥nGisions est I'un des

WYV PE UYEPMX- SFXIRYI IX ¢&ulaiX] QF M/sterd Etsitl jrésdntée KVERHW H-™W H|I P*"MRHYWXVM!

PEKI PE QEGLMRI -'9 -RXIP P MKhEX |4 S&lXchoR Hes COV, du BTX, du

Unit) complément recommandé pour phénol et du formaldéhyde. Ont été présentés
KEVERXMV YRI ETTPMGEXMS®R) BIQB K-ZBBHIIX Pl WIWX«Q|
I'enduit. taux de formaldéhyde (LFS). ECOCURE BLUE,
* O9RI RSYZIPPI K-R-VEXMSRHITVIDMNkYIRXVELRSPSKMI HI FS
MWSPERXW HERW PE KE @Qrioriéé @Btge d’'uMa\h&rieELR3N étiquetée.
n 1IYPXMPMJI ~ TSYV H-QIKXYEKG ERIS/SWMMI V-HYMX GSR!
EMRWM UY~YRI RSY ZIP PBTK HeQ QO lesFéemisSighsvatmosphériques
sans ciment pour des applications fonteHI TL-RSP IX Pl WEFPI YWEK-
IX EGMIV 86-%( > allemandes doivent réduire les émissions de
JSVQEPH-L]HI HERW Pl S§Y\ HI KI
ment de leurs installations existantes de 20
ASK Chemical OE WSGM-X- FEQK-DQ 5 SMBHRXKMVEXMSR QEWWMU"

TV-WIRX- HIY\ RSYZIEY\ WijaNfEwi€r 1I2020HL Blid EaRIXWre solution

(£ +-*% 23:%7)8 ( YR PMERFEME®S HISW -1 H*YR PMER X

sine phénolique pour le durcissement a froidFS, d'un revétement MIRATEC LFS et d'un
UYM V-HYMX PIW XVEZEY \adtitif VERM X FESperndde AuX MtiHsslteirs

Le stand Ervin IX EQ-PMSVI GSRWMH -V E HP Ir€spRcier Resl hicdhvelless Midéurs Hirdites
processus par rapport aux liants furane-réd’émission de formaldéhyde avec une préci-

Laurent URBANI notre interlocuteur sur &®WMRI WXERHEVH IX Pl W]Wskr &tréM& SVKERMUY | -23-

stand GIFA a mis I'accent sur la nécessité pd)' ( UYM GSRZMIRX EY\ TVSGIWWYW HI JEFVM-

Pl JSRHIYV HI GLSMWMV FRhtigh-dR&IRK & dBrtissélentahald.

KVIREMPPI PI QMIY\ EHETX- £ WSR FIWSMR 4SYV

cela il propose de mettre & disposition de 7]WX«QIl HI VIQTPMWWEKI

celui-ci la machine test développée par pour les aciers

)6:-2 TSYV XVSYZIV PEFVEWMJ STXMQYQ

"IXXI QEGLMRI QIWYVI PE HYVBEKMRMN X~/ X )R A4V KM I

XVERWQMWI WYV YR -GLERXMPPSRREKI HIW KVI-

nailles a comparer. Cette machine test est la

WIYPI EKV-1 TEV PE RSVQI 7%) .

FOSECO WYV Pl WXERH HI *37)'3 - XEMIRX
exposeées rien moins que 14 innovations (pro-
duits et équipements).

2SYW EZSRW VIXIRY IRXVI EYXVIW

. 9R1 RSYZIPPI KEQQI HI QERGLSRW HSRX

les FEEDEX NF1, premiers manchons exo-

XLIVQMUYIW TSYV PIW TM«GIW IR EPYQMRMYQ
e Les derniers développements d’enduits,
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Voxeljet et ExOne sont les créateurs des

MQTVMQERXIW ( WEFPI 4PYW HI QEGLMRIW
fonctionnent dans le monde dont 50 % en

Chine. Ces deux fournisseurs allemands pro-

HYMWIRX GLEGYR IRZMVSR QEGLMRIW TEV ER

QEMW GSTMIW GLMRSMWIW -XEMIRX ZMWMFPIW WYV
cette GIFA

OMEGA HIZIRY 31)+% 7-283 *392(6=
*MPXVI V-EPMW- TEV MOTVIWWHSR2Y6= INTSWEMX HIW QEPE\IYVW GSRXM-

RYW HSRX Pl GSRXV:PI H"-QMWWMSR HI ™RIW HI
<TYVMW "I ' TVSG-H- HI silicéedmaiBiseXuw Sikle dhromite \dptimisé
FVIZIX- TEV %7/ 'LIQMGEPW WRT YWEYWYYVEXRMSR XLIVXERBA IBEIKWEFPI IRXVI
GSQFMREMWSR HAS\|HEXMa#BtRS.GEXEP]XMUY!I IX HI (-GSGLIYWI HI QSYPI IR WEFPIW
TLSXSS\]JHEXMSR 0l WIWX«QIl QSHYPEMVI TIYX
-XVI GSQTP-X- TEV YRI MPXVEXMSR HIW TEVXMGYPIW
SY HIW SHIYVW IX TVSX«KlI EMRWM PIW ST-VEXIYVW
contre les effets d'un resserrement juridique
supplémentaire. Les visiteurs pouvaient voir
PIW TIVISVQERGIW HIW V-WMRIW MRSVKERMUYIW
sur une Voxeljet VX1000-S I0B en fonction-
RIQIRX V=-IP IX Pl GSRGITX -'4 -RSVKERMG
Cores Production) de production de noyaux
EZIG YR PMERX MRSVKERMUYI FEW- WYV PI TEVXI-
nariat avec Loramendi et Voxeljet.

Malaxeur a vis

FM Engineering Suisse : |l
WAEKMX HI P"ERGMIRRI =UYMTI HI
LORAMENDI TV-WIRXEMX Pl I@FSdqG didpary’ 4t qui com-
H-ZIPSTT- GM HIWWYW EZIGIWEGMEPRIMWRI S QI-RXXGEXEPSKYI
HI TVSHYGXMSR ZIRHYI £ e&peutTaSsurér B BX\M-des
UYIV EZIG Pl TVSG-H- -238&)lliets d% machines IMF dans
RS]JEY\ TEV ER PMKRIW l&¢mhbhBeXMUYIW WYMZVSRX
EZIG PE RSYZIPPI :S\IPNIX :.)8< JSMW TPYW Le stand FM
rapide.
MAGMA : sur un stand ultra moderne nous
EZSRW TY n NSYIV ~ £ STXMQMWIV Pl WIWX«QIl HI
VIQTPMWWEKI HAYRI TM«GIl YRI TV-WIRXEXMSR
IR ( EXXMVEMX XSYNSYVW HIW KVEHMRW GSQFPIW
IX PI RSYZIEY PSKMGMIP 1%+1% ZIVWMSR

STXMQMW- - XEMX EGGIWWMFPI TSYV XSYXIW PIW
applications. A4M« Gl WIVZERX HMIIQTPI
pour la simulation

OSKMGMIP TIVQIXXERX HI
tester plusieurs solutions
en simulation. Patrice
DUFEY, et Michaél
7%-00%6( VIWTSRWEFPI
France MAGMASOFT).

Le stand Loramendi

12 TECH News -« N°12 « JUILLET - AOUT - SEPTEMBRE 2019

FONDERIE



HA 8VSMW RSYZIPPIW MHHIWYWWHEXXXRXI"-KEPMI SRX TVS™MX- HAYRI ZMWMXI

FVIZIX SRX = X= TV-WIRX-IWR FEW PBEYNERWGIVBRVI HI GSQT-XIRGIW ,% £

centre de compétences en coopération ave€ EHHIGOIRWXIHX EMRWM UYIl HI PE TVSHYGXMSR IX

Pl JEFVMGERX HASYXMPW BWEPE[MGLIVMAYN YRR BZVI

HI XMV £ RS]JEY MRRSZERXIW UYM TVSX«KIRX PE 6SESXMUYI IX VoEPMX= ZMVXYIPPI I

FSMXI £ RS]EY\ HI PAYWYVI SY IQT-GLIRX PI stand Scoval

HYVGMWWIQIRX HY WEFP| ECRBYMRXOVNMNESYXASBEREVFFWRANWX TPYW £ TV--

ainsi gu’'un nouveau concept pour I'applicaenter, mais fait toujours son petit effet.

XMSR HM"EKIRXW HI W-TEYV EepbhS8aRt, HE R'¥8t YR | leF Sl Xatoit de

RSIEY JIVQ-l ,% E QSRXV-7GR GERQUMNRMZ TWAE TRREW | HIW WSPYXMSRW HI VSFSXM-

RYQ-VMWEXMSR EZIG PI nsalibvdepeskes' @&VdndetisSsvecMdr Ktudes

4VSGIWW ~ YR TVSNIX HI gers@iatisé&sXpbuSseed: @vkG inMiheWion en

TEVXIREMVIW 1EKQE [X O EreQitRlvirtubllE pQUE\Alidit R Iprojet.

de prise de vues virtuelle peut ajuster auto-

£ TVMWEO EXKMAMYBIRX PIW TEVEQ«XVIW HI TVSGIWWYW

TSYV EWWYVIV YRI UY EP MEXFR(FétderkrtE WhlagBriseRMIKK ER X HGMEP MW = |

IX MEFPI HERW Pl QEX-VMIP TSYV WEFPIW GLMQMUYIW GIXXI
société a présenté le malaxeur COMBIMIX et
YRI MRWXEPPEXMSR HI V-K-R-VEXMSR XLIVQMUYI
compacte.

>>> POUR
CONCLURE

S'il était nécessaire
cette GIFA 2019 dé-
montre que la fon-
derie a travers ses
fournisseurs est tou-
jours dynamique et
TEVXMGYPM«VIQIRX
novante. Et il est fort
a parier que pour sa
prochaine édition le
WEPSR +-*% SJ

0l WXERH % frira a ses visiteurs

0 Le stand ABP encore plus de nouvelles innovations. L'évo-

ABP  %ZI1G YR WXERH TV-WTRXMBR THYRAMyY ORKEVMXLQMU
PIYVW QEX-VMIPW HIWXMRYWMXERM!BPH P & ¥WW Iy TIEWIV L
la fonderie. Cette année l'accent a été mflustrielle de certaines de ces nouvelles tech-
WYV PE QEMRXIRERGI HIw R3RYHRMIYE QLERKIYE EVRISRHC
mentée a permis a ABP de mettre en ceuvfgavailler de nos fonderies.

une maintenance de premier et de second® P"SGGEWMSR HI GI WEPSR +-
RMZIEY\ £ HMWXERGI IX HERAIMYWNIRRMEME My XEMIRX

KV¥GI £ HIW PYRIXXIW GSHE#9G/RLFfemercie chaleureusement toutes
celles et ceux qui, sur le stand de leur société,

SRX EGGYIMPPM EZIG Pl WSYVN

AFS % QIVMGER *SYRHV] w S0SFfRfs le tgnepg desrependre a toutes
P«<KYIW EQ-VMGEMRW EZ I®SAERIOBy -WMHIRX (SYK
IYVOYP -XEMIRX TV-WIRXW_ £ PE +MJE IX TV-WIR-
9R TSMRX MQTSVXERX TSYNEMIRXPMMRWKEPPQ IIRIX P | YNATE SMaRfe 2 fouigsylps speiqtes parte-
PE TEVXMGMTEXMSR £ PE ngi&QRppeRhs |@E8AS XERitustel d'diaires qui n‘'ont pu étre visitées d'excuser ses
Messe Diisseldorf, qui s'est consacrée alkERMW IV PE JSMVI 'EWX ) EPESeNanty GHEGRRRE lewgdepoiQufs ge
XL«QIW HI PE HYVEFMP M Xavechlus RE40B BXRAYENIZEE S0DDS/RiteuRESENCe sur le salon ont essayé de faire le

HIW VIWWSYVGIW IX HI PEIRYWEIMX-TEJRIVK-- QE\MQYQ QEMW VIRHI® ZSYW IW
XMUY! (ERW Pl GEHVI HI ZMWMXIW KYMH-IW Hiy\ WEPSR

KVSYTIW ZMWMXIRX GLEUYI NSYV Pl WXERH ,% TSYV Patrice DUFFérmand £ % 4 4 E
découvrir des produits et des innovations et Gérard LEBOAT-HI

respectueux de I'environnement.

, % E V-WIVZ- YR QSQIRX JSVX £ WIW MRZMX-W
ZIRYW HI TEJ]W PSMRXEMRW IRZMVSR ZMWMXIYVW
ZIRYW HIW EXEXW 9RMW HI 'LMRI HY .ETSR
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association

m
ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

Journée d’action régionale

ATF, AAESFF et Fédération Forge Fonderie
Haut-de-France - ile-de-France, le 12 juin 2019

%TV«W UYIPUYIW H-XSY . ... _ . _ .. .. . _.
GSYVW GMNWX ™MREPIQI X IR 4MGEVHMI UY!
Pl XWTI %8* %%)7** 2S5\ 1 IX -Pl HI

France a proposé une rencontre entre

fondeurs et passionnés de la fonderie ;

VIRGSRXVI F¥XMI| WYV F 'novation.

>>>LA PREMIERE INNOVATIO}
HSRX RSYW RI WSQQIW TE TIY ™MIVW E X-= HI
TVSTSWIV YRI NSYVR-I S\
QIRX EZIG PE *-H-VEXMSR *SVKI *SRHIVN 8VSMW
SVKERMWEXMSRW V=YRMIWudliSsydfeeMey &ni 5YW WIVZMV
GLIVW EQMW JSRHIYVW I¥s déa¥ kddsSdama "I X XI
ouverture nous a permis d’accueillir quelquesi |~ ZSYW # 0! / TSMRXIW
TVSIIWWMSRRIPW FEW-W kdnlVi¥ dddtibhS st T-VMQ«X VI
K-SKVETLMUYIl IX EMRWMdrtles$ 2199 QueXt PE PMWXI
HIW TEVXMGMTERXW VIP EgoMZddat! eXsediid * - XSJJ-|
compte tenu de la proximité de la Gifa qui eghrrées !
UYIPUYI TIY TIVXYVFEXVMGI HAYR TSMI ¢ HI ZYI
XIQTW IX SVKERMWEXMSR f QEMW K¥YW {(MTWW MQTSV
tante a nos yeux de fondeurs. sionnée et passior

RERXI E =-KEFiIw....
>>> LA SECONDE INNOVATIONEéger le site internet de la
a été de proposer la visite d’'une clouterie ; P SYXIVMI YR WMXI| £ ZMWMXIV T<evy =~ o
Clouterie RIVIERRE a Creil. Cette entreprisg I'histoire et le futur de cette entrep
HMWTSWI HY PEFIP )RXVIatypW ImdisYplub X MBS Rile:  e-
*MZERX )PPl IWX PE HIVRMRrSA XEKS WX ZWMHI-IS WVER® HSRRIVSRW YRI FSRRI
et la seule en Europe a encore produire d@ée de ce que nous avons vécu en ce | tin

clous, alors que les autres ne produiseny Y NYXKMRW [[[ GPSYW MZMIVVI GSQ
désormais que des pointes. VITSVXEKIW XZ

Photos issues Puis c'est au Lycée Marie Currie de

du site 2SKIRX WYV 3MWI FEW- £ UYIP

LXXT [[[ HI Q«XVIW HI PE GPSYXIVMI U

Z’Z’L”V’e”e- HMVMK- RSW TEW 2SYW ] EZMS
QEXMR EZIG YR FSR GEJ- IX RS
VIXSYVR-W TSYV YR H-=NIYRIV
convivial.

Avant de commencer les traditionn#
GSRJ-VIRGIW XIGLRMUYIFwW HI P*
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0O"MRX-V-X HIW WYNIXW R
QIRX H=FSVHIV WYV Pl XMQN

L UYl RSXVI KVSYTI HI
WATWX W-TEV- XV«W WEXMW
JEGXMSR £ P*ETTYM HI GIXX
WERXI IX IRVMGLMWWERXI G¢
HY FYVIEY UYlI RSYW WSQQIW
KERMWEXMSRW UYIl RSYW VIT
PIW SVKERMWIV TSYV ZSYW

2SYW VIQIVGMSRW
chaleureusement le lycée Ma-
VMI 'YVMI HI 2SKIRX \
IX TEVXMGYPM«VIQIR}
FEWWEHIYV IR PE TIV
Nelson Alves Dos Santos, Chef
des Travaux, pour la qualité de
I'accueil qui nous a été pro-

posé.
Et nous vous atten-
EYXVI ZMWMXI|I = XEMX VSKVEQQ-I GIpPD! ! HSRW ™R RSZIQFVI
Li;LPNth::\YonS (I’etépirlrfprisssi\énfulé R cewmn HY une nouvelle journée technique voir tou-
. > pal ristique avec la méme idée de concilier
PE PEVKI ZEVM=-X- HA-UYMTIQIRXW XV«W VITV=- q

. - . nTV-WIRXEXMSRW XIGLRMUY
sentatifs de ceux en place dans nos industrigs point sur le projet de I'évolution de la

YRI ZMWMXI| H"NRXVITVMWI P
IX HSRG TEVIEMXIQIRX EHETX W fREBEERGRIR XBW oMUYk ZTEVIL WESIPEN RS OMU Y I W
QEXMSR HI RSW JYXYV-W GSP'R/EFS%VEBXWW%W)EWYQ:7ﬁSHVWEéM@FRK/W IRXVI JSRHIY
cesseurs. *SVKI *SRHIVMI

. 2. 0 WEFPI £ ZIVX MRRSZEXMSR Q&HANRARS AFF
>>>LA TROISIEME INNOVATION, IX IJ™MGEGMX~- TEV 4EXVMGO :IVHSX

V-WMHEMX HERW PI GLSM\ HMVI-XnhcolQIW XIGLRMUYIW
TVSTSW-W EYXSYVW HAYR WRREZEXMYMEVWM FEMIREXVMWI HIW WEFPIW £
VEFEXXY UYM IWX GIPYM HIWVWBFPOBALMBPMBWIMTPVWMLERYIP :EVKEW ,%
WYNIXW WYMZERXW SRX JEMRRSSHENVS RHW HAERWI RPEEV-K-R-VEXMSR HY
tions par des spécialistes du domaine etpour WEFPI TEV 7X-TLERI 7EYZEKI .10 IX
PE TPYW KVERHI GYVMSWMX-0BEYVFIMNEX BEXSRVFSWIGS
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LA PERFECTION SOUS TOUTES SES FORMES

Des technologies de moulage et de coulée innovantes

-41,729 mm
, Machines et installations , Machines de coulée basse
de moulage SEIATSU/ACE pression
, Machines et installations , Machines de coulée a
de moulage sans chassis basculement
, Machines et installations » Régénération de sable
de moulage V Process , Software pour les fonderies
, Machines de coulée , Modernisation des instal-
semi-automatiques et lations existantes
automatiques . SAV

>
@©
()
=
-
@)
Z

LA PERFECTION SOUS TOUTES
SES FORMES.

—/

]
SI nto FOUNDRY sinto FOUNDRY INTEGRATION

INTEGRATION ™
L2

HEINRICH WAGNER SINTO Maschinenfabrik GmbH
SINTOKOGIO GROUP

Bahnhofstr. 101 - 57334 Bad Laasphe, Germany

Tel +49 2752/907 O - Fax +49 2752/907 280 - www.wagner-sinto.de

A New Harmony >> New Solutions™
S

Wwww.sinto.com

Représentation en France :

Laempe + Fischer Sarl

1 rue Bartholdi — 68180 ENSISHEIM
Tel. 0033 (0)3 89 81 18 38

(PDLO LQIR#ODHPSH¢ \
ZZZ ODHPSH¢ VFEKHU 11U
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Obtenir une certification de qualité

grace a une GMAO nouvelle génération

Ou comment organiser et simplifier ses donnees
pour réussir ses audits

OIW IRXVITVMWIW IX YWMRIW WSYQMWIW Pour s'assurer une certaine pérennité au
£ HIW EYHMXW WSRX GSRIJVSRX-IW £ FSR sein d’'un marché international hautement

N concurrentiel, les entreprises doivent donc
RSQFVI HAMQT-VEXMJW IX HSMZIRX WI opter pour une solution de GMAO moderne,

TVATEVIV £ GIW GSRXVVBFAKGEWXERORX UY"MPWIRMERXIRRIREWWMFMPMX- KV¥

UYAIPPIW PI TIYZIRX amplea jnggngidgrée) amnsi que doptimiset | WI GSRRIGXIV £ PIYV )64 QE
leyy r aux capteurs installés sur leurs équipements.

YR PSKMGMIP HI GMAO “RAVXTER HI 9R XIP PSKMGMIP HSMX TEV I\IC

QEMRXIRERGI EWWMV\Mnglea—a@eVd’unauditde|af0ncti0npr0HAEREP]W|V PA|RW|QFP| HIW HS

SVHMREXIYV RSYZIPPHYIGXRSK EXYMS BRSRWMWXEYIRTMRE | W- Vim MEGEXWMEYRSY EY)\

OE ZIRYI|l HAYR SVKERWWQ}“PF\XXIVWF TVSGIWW TEWWARW JXERYy SBEW HERW P

S WiMR K1 25 xv1 1RXGIEL P o Eres ety T e

WAEWWYVIV HY VIWTIGXIW | X516 WWP HWw Y v ZRivspipgoragat ensorey ung GAMAQ nouvelle

TVSG-HYVIW HI ZSXVIHNRAXEKSRRE KX H'WdQEf%“@?'waﬁyp?Rﬂgg&ﬁ%@?’ﬁ@gvﬁzﬁ
etoperatjo JeEiety r ts des for '

HI PE GSRJSVQMX= HIQ%@WS?%@%QqQQEW}V IX EYORR W UYRElP N PMEGHE X RVSRIWH - pPKITW

HI V=J=VIRGI IWX IR T EHRZ A iR%X M VYWMV1Q F P 1V Baintepansg, giaampisd/lofeik e GUAO

WSYVGI HI XIRWMSRWHAXEGHPQB\P KSMWWMFPIW ESNAMP IFInTR VEBXN ERTIKVKI XSY

ZSW 1JISVXW UYSXM H¥a fepactfsgyayx activités des employéd SGMEP HI PE QEMRXIRERGI )F

Gy | GXY~IW JsVQRXRFS R WY ETBRH RSRRINMSR E.
V-TSRHVI EY) I\MKIRGtA?&jse ex é-lr-iegce,c_bntroledesr 1SFMPMX] ;SVO ,YF H-HM=-I EY\

apports).
TEV GIW GSRXV:-PIW 1EMW UYIPW WSR)J)p )QEGLMFUW IX HIl GSRWSQQEFPIW

o S GXIYVW
PIW GPIJW R-GIWWEMVERW £ ® B SWKMEWIW MIX41%3 '%%&Hﬁ\igaié}%ﬁﬁ@%wvw

_ IX PASVKERMWEXMSR HIW i |
HI GIW GSRXV-PIW # TEVXMGYPM«VIQIRX GSQTPRA'I:UFYVJY'\}?E&XJVI‘éV\'/MA]ﬁMlVﬂMWW'YVV

0 De plus, la plupart des solutions de GMA _PW H1 X,IVVEMR _XIGLRMEBMIR\‘
Ol PSKMGMIP HI +1%3 1WX W%V\N%Hmwm’nﬁéﬁhuppﬁr\ﬂ}”teﬂa G PP LUIRSVPEOBYSHPN G Uit |
Z-VMXEFPI FEWI HI HSRRﬂG’\é\?‘G‘lfLM'R'lEV\FSERQENﬂQﬁVEW@t?ﬁt%'TEW EWWI|A

tenance de votre entreprise, il permet de
WXSGOIV XSYW ZSW LMWX e\zpségérimt\:/\efﬁié%gg'\éi%k\i/hge%ée\;gufvgé(gll l.‘_-‘,R)I(D\’q\/ITF\\’/)%AI\\//Vj EHGII HI PASYX
etdocumentstechniquesenunseuletmém& | sparation. d’ i YF PIW JEFVMGERXW TIYZIRX (
PSKMGMIP 'IPYM GM TIVvQIKAPEPHFIBMBORES vy HI NSYV PIYV TVS™P IRXVITVMWI T
GSRWYPXIV XSYXIW PIW HSRR=-IW HSRX MP_E F|WSM PRroduits et la documentation liée (détails
et donc de s’'assurer que des opération§>>QU’ES:CE QU'PN,E GMAO R‘JXIGLRMUYIW TLSXSW (HSGYQIR
HI QEMRXIRERGI|I SRX FMIR NOUMELEE GBNERATEON ? maintenance, etc.).
moment opportun.

En reponse a cela, le recours a une solutionSFMPMX] ;SVO E TIVOMW £ HI
>>> 'AUDIT, UN MAL NECESSAIREE! KIWXMSR HI QEMRXIRE Refisell M dds bhRepiiEeB MeKrkBs¥it leurs

ou issue de lindustrie 4.0 reste la meilere YHMXW UYEPMX- GSQQI IR X
Un audit permet de récupérer des informa-S TXMSR ~ 'IW WSPYXMSRW MRXQ¥FMRIRY -ERFP MIWHK GLIN PAYR
XMSRW XV«W H-XEMPP-IW XSIBEWI zZPWVE HEVIRMyY Q%X Y9V ERYEMBRW HWMKBXERBRRMIV
I'entreprise, au comportement des employésadaptent aisement a différents types denQ ENIYV WYV Pl QEVGL- QSRH
IX EY\ WIWX«QIW HAMRJSV ENXMIMRW LW RIXv B/BIRM RKE V X MEBWN IR V IQIMRKS KR ROEFM K M WV w I
XV«W WXVMGXIW IX I\MKIE Rne|solatiqy modecire| dpitRnrIE senesRWance moules, machines et infrastructures
IR QEXM«VI HAEYHMX TIYZIRX! VRRERMR VI X KEPR-PEFSVEXWV IG IEK R SMQIE K$ VEKI W | YWMI
QIRX XV«W WXVIWWER X|W outgsyque paus/ utlisgusy garsynatre pie\pedans 20 pays a travers le monde, déclarait a
IX PIW mUYMTIW HY JEM)XonmeNg, mas auss @pppsel les\Wnémes I X X1 SGGEWMSR
serrées a respecter en vue de ces contrdledSRGXMSRREPMX-W HI FEWI UY*YR PSKMGMIP GSRZIR-
Dissimuler des informations importantedionnel, pour faciliter le travail quotidien de;m 2SYW EZSRW V-YWWM P"*"EYHA\
HERW Pl FYX HASFXIRMV Yqipss ¥ xanenagre« Mis aoitéafmoins EY GSYVW HYUYIP PE +1%3
lité était, il y a encore quelques années, ufePPI1V IRGSVI TPYW PSMR TIBY/WXJITN MXMGEZFEWRNE RIAX H-Q |
pratigue courante. Fort heureusement, lesSTSWWMFMPMX-W EY\ YXMPMWEXIYVW UYM Pl HIQERSIRX
entreprises ont depuis réalisé que les auditsX RSXEQQIRX TIVQIXXVI HIMAHAVIL BBWOBHYXNRWI H- RMX (
PIYV TIVQIXXEMIRX £ PE demaWiendrckl pidriike ™Waike pketidtive SYXMP EHETXEXMJ HSRX Pl F'
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RSR WIYPIQIRX HI JEGMPMXKR/S QHMSIYKNER MWEY (MRE QM UN) | Les\d¥rdéeEssnt Padlement
HI WMQTPM™I|V XSYXIW PIW WSEGWNEPMMNA\QEMRP| KEVERXMNMMbER ~GLERKI HI

XIRERGI QEMW EYWWM HI JBdMnéésense€mpsrré&eM UY IV Toutes ces quantités de données peuvent
XYW PIW WIVZMGIW HAYRI IRXVITVMWI IRXVI étre découpées, compressées et-analy
1Yl TSYV SFXIRMV HI QIMP P@ Vs Mdutiéy d& frailittianeé sées en fonction de l'audit.

IRGSYVEKIV PIW =UYMTIW £ QIXXVVWHIRIRPELGI! TPERM™a|W
HIW WXVEX=-KMIW H"EQ-PMSGEXMURIGERXW RV QX H I (@ EQorAfpxmity enimatiére de sécurité
trace de toutes les opérations de main- Une GMAO offre aux entreprises-la pos

>>>POURQUOI ADOPTER UNE tenance préventive effectuées, den WMFMPMX- HI WI QIXXVI IR
GMAO EN VUE DERB RSXM™|V PIW YXMPMWEXIYMW M«HRIWIWITWER MW~
PROCHAIN AUDIT ? KV¥GIl £ YR GEPIRHVMIV TIVQIX HI TVSKVEQQIV HIV
HI W=GYVMX- V=aKYPMIVW
'SYW ZSYW HMXIW TIvX -xv Gy Yagmeilgure yjsipiifgypiung v | procedures de Eecu“te q(;“ d‘;“’e;‘t e”_f
d’un effet de mode dans le monde de la meilleure tracabilité sulvies pour chaque ordre de fravail

T IX EYWWM HI
QEMRXIRERGI PE +1%3 YRIBRSKM®MIFMIBTHRPPSI-! @OEE‘/E*'QI%"?‘X 'YVFQt différent

HI JEMVI HIW QMVEGPIW IX U@SRyi@cerptinals gysgip du service COEITIELS, POL Y TEEOUEEr ChEe s

de connecter des machines pour ensuite ras  Maintenance et de l'usine. On retrouvera t-elz—clh\;igixsw IX GIVXM™MGEXMSF
WIQFPIV HIW QMPPMIVW HI Breeifet lejnem dudaghpicier quja réa-

RI WEYVMI* TVSFEFPIQIRX URMWeMAR! X¥G2E§WERR-1 PIW JSVQEXMSRW

-XIW XSYNSYVW HI GIX EzMW®IVXWMR1G EXM B RN Wi | W '% q_éSWCbM\)IVPH%Vhﬁtl%\ﬁITT/fA\\(NZ
de vous intéresser aux routines de mainte- H"EGLEXW P*"MRZIRXEM ? fRls Ry ROE
nance prédictive et préventive, et a ce qu'elles chées et autres informations. MRXIRERGI HERW PE TV-T
pourrai?entvous appporter Les'GMAO r?ouvelle XMSR HI PIYV GIVXM™GEXMSH
K-R-VEXMSR MRWTMV-IW H( PDeg Ristovioyes damachinesy v -- T\'t& f?éegrl\?\frﬁnsttfg'ﬁ&e“;'ifg}drﬁ SOy E
WIRXIRX WM\ EZERXEKIW QENIanOEWiblﬂ'SSYV ZSXVI QIRX HA-RIVKMI IX HI W=GYV
IRXVITVMWI IX TIYZIRX ZSY Wung Nas Ifonciongatités fem plus utiles
GIXXI GIVXM™MGEXMSR UYEPMR-GEER XX ESRIINKM XUYM K-R«VI RSVQEPIQIRX
des centaines de dossiers papier, est Célia 7% +2-)6 13&-@-8= ;36/

@ Une application mobile le fait de pouvoir retrouver, en un clic,

OA"MRXIVIJEGI QSFMPI HSR R¢higHe t&WwhaniveE fammit Xumdéiyue,

techniciens de mettre a jour leurs histo- X HI TSYZSMV NYWXM™I|V VETMHIQIRX GLEUYI

riques de maintenance, leurs relevés de action de maintenance.

3RXU WRXV YRV EH VRISEY
PDWpPULHOV GH IRQG H BrlMpr wevowo

U

ODOD[HXUV &KDQWLHUV GH PRXODJH ODQLSXODWH:

S5pIpQpUDWLRQV PpFDQLTXHV HW \Wec-d-Rt=—Fo¢ 1R\D)
NOUVEAU :

Usinage de moule
robotisé !!!

ZZ2Z RIPO QHW
JRXUV j LQGXFWLRQ

Z22Z LQGHPDN FRP

5pJpQPUDWLRQ GH VDEOH j YHUW SRXU UpXWLOLVDWL
SHWRXUQHXU j FKDVQHV &KDUJHXVHV GH IRXUV | *UF
ORGHUQLVDWLRQ @GV WP\OODWLRWYLR@ HQ PDLQ
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BETONS REFRACTAIRES A HAUTE PERFORMA
POUR LES APPLICATIONS DE FONDERIE

™)
O

La derniere gamme FOSECO en matiere de revétements réfractaires

monolithiques pour les fonderies.
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LCC Bond 1} Bond 2] Sol Bond
Aggregate typeA A B A
P SIC+C 27% 219% 21% 19%
E - Bond CAC CS CS CS
e “fft
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La composition du béton a liant silisé de facon conique en I'élargissant37&s moins d’érosion avec le TRIAD Z). La

colloidale a été évaluée dans une fondelgeltrut pour faciliter l'installation. Une faidité d’installation et I'absence d’écaillage

fonte a grand volume aux Etats-Unis utilisgttdyé, un outillage récupérable est ajquiépeut survenir lorsque le béton standard

un cubilot longue campagne (jusqu’a 100807 créer la forme des canaux de festeapidement séché ont été des avantages

jour de fonte liquide). et de laitier formés dans le séparateusupplémentaires. Le béton a liant séparé
béton a été vibré dans cette cavité. Unedbiplus adapté aux exigences de cette

Habituellement la corrosion dans cdalé et pris, le matériau a ensuite été smlieation et peut prolonger la campagne

séparateur laitier se traduit par une érasikaide d’'un brdleur pendant les 30 heduesubilot.

du réfractaire de 100 a 120 mm dansuigantes.

zone de laitier. L'usure est faible sous le l

laitier avec uniquement le contact fontd.eLeéparateur de laitier a été utilisé pour
séparateur de laitier utilisé a été répardapaampagne sans incident. L'usure @ été
re-chemisage avec le béton a liant sépaséirée a environ 75 mm, ce qui est mosgdre
TRIAD Z.189 (béton SOL Bond 2). par rapport au niveau d'usure du béton
basse teneur ciment coulé habituellement

Cette réparation consiste a 6ter le réfra¢tapiguement 100-120 mm, donc 25% a
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CYCLE DE SECHAGE

Comparaison d’'un béton TRIAD Z et d’'un béton basse teneur ciment (25 cm épais.)

Le principal avantage de la gamme TRIAD Z, en

plus de 'augmentation des propriétés, est I'abse
d’eau chimiquement combinée par rapport aux bé
conventionnels et & faible teneur en ciment. ¢
signifie que toute I'eau qui est retenue physiquen
dans le matériau peut étre enlevée beaucoup |
rapidement, ce qui rend le séchage plus rapide
moins potentiellement dommageable. Le séch
rapide est critique en fonderie et peut étre complét
24 a 48 heures. TRIAD Z peut étre installé par cou =
pompage ou projection sans coffrage, idéal pour 0

"
15
8
S

Temperature€j

600

réparations de rechemisage.

Toute la gamme TRIAD Z doit étre mélangée avec le
liant séparé VESBOND 4000. Le taux d'addition se
trouve dans notre fiche technique.

TRIAD Z 189 est un béton
sans ciment a base d’agrégats
d’alumine de haute pureté enrichis
en SiC & Graphite. TRIAD Z 189 ne
contient pas d’additifs métalliques
dangereux pouvant entrainer une
production d’hydrogéne et un
risque potentiel dexplosion. Le
béton TRIAD Z 189 est congu
pour étre utilisé dans des cubilots
longue campagne dans la partie
inférieure, y compris le creuset,
le siphon et le de trou de coulée
ou I'érosion se produit le plus
en raison du contact constant
avec la fonte et le laitier a haute
température.

TRIAD Z 16@st un béton
sanscimentabase d’agrégats
d'alumine de haute pureté
(66%) avec une résistance
a I'érosion et une capacité
de cyclage thermique
supérieures. Lapplication
est principalement pour les
poches de transfert de fonte
et les petites poches pour
acier.

—— TRIAD Z

30 40 50 60 70

Time (Hours)

B — Standard LCC

TRIAD Z 230 est un
bétont sans ciment a base
d’alumine atrés haute teneur
(94%) avec une résistance
supérieure aux laitiers et
a l'abrasion. L'application
est principalement pour les
grandes poches de coulée
d’aciers (T° de service maxi
jusqu’a 1750 °C).

TRIAD Z 118&st un béton sans
ciment a base de haute pureté d’
alumine (82%) avec un ajout
de graphite pour une résistance
supérieure aux laitiers avec les
nuances de fontes. L'application
est principalement destinée
aux poches de traitement de la
fonte nodulaire et aux poches de
transfert.

FOSECO




Advantages & Drawbacks
New Alumino-Silicate Sand
New Alternative for Sand Casting

IMERYS ALUMINATES
ALMPMTTI (ME~ [ *SYRHV] 8IGLRMGEP 1EREKIV
*PSVMER %LSYERXS [ %RHEPYWMXI 4VSHYGX 1ER
"IX EVXMGPI GSVVIWTSRHERX TSYV; T BEVXNEIGES PN+ X KR H/II TXHFUWNRIX
LMW TETIV MW ER I\XVEGXYS3 XLVHOSWIRISEKRIS RMRY YMKXKQFI

+PSFEP GSQTIXMXMZI*FREZMMBIR Q\FRRA P! GSQTEWK[EXSEXMREOTIRIXVEXMSR
and severe economic conditions GSVIW TVSHYGXMSR QEWWSMWSSR YWENRRIKMRGPYWMSFK

silicasan(fbhartanERH E WIGSRH V$@MWHH[[®IXVI*"W WXVIRKXLW

LEZI TYWLIH EPP JSY R Yobe M Filimé ¥ h¥ndite gatratt

XS TE] WTIGMEP EXXIRXMGRFXE BLEVXW GSE)('MW‘”E/IQ(I-‘{;S@S?’E-IVMg?\\](W WLSS
iti i i KMZIR PEFSVEXSV] WIXXM

HMVIGX GSWXW VIP E xcppitigpsarxigentgaly GEWXMngicturel)[LMGL GSRGPYHI [MXL

UYEPMX] EW [IPP EW XLIMV TVSHYGXMSR SYXGSQI

IJ™MGMIRG] TVSGIWW QEREKIQIRX

7MQYPXERISYWP] XLIMV MRHMVIGX GSWXW " WMPMG pioire B)H

MRGVIEWI FIGEYWI SJ LMKLIV VIUY M- +  &PIRH SQMXIVE X MR

VIQIRXW MR XIVQW SJ 7,) 7EJIX] ZSPYQI WMPMGE WERH ,

JEPXL )JRZMVSRQIRX [IEVMRK SJ TMGXYVI

XLI' TUYMTQIRX ERH WS JSVXL «+ -61 E RI[EPYQMRSWMPM(
Chart 3 EPPS[MRK LMKL 3SEEFMPM>

tness(picture 4 EW [IPP EW E KS¢

8LI JSPPS[MRK EVXMGPI JSGYWIW SR 7TMPMGE 7ERH VIJVEGXSVMRIWW EPYQ

7TIGMEP 7TERHW WGERRMRRWQKVYDIXYXQLENWMRKWKETEVXQIRX XLI SZIVEPP

practices and technical requirements. ButSWX SJ WERH MRGVIEWIW F] XS JSV

[L] XS FI JSGYW SR 7% 2 (7#only 10% of chromite. In terms of direct cost,

XLMW VITVIWIRXW E VEXLIV FMK HIEP
'SWX ZEVMEXMSRW EVI TEVXMGYPEVP] MRXIVIWXMRK XS
FI PSSOIH EX MR XLI WERHSMW WM R MBWR MRSHEIRH QMR EKIV  XLI TMGXYVIW
addition to technical improvement (defectVIQEMRIH YRGLERKIH SJ WERH WMPMGE
VIHYGXMSR 7,) MWWYIVGELYSWMXIHMBRISWEPFYX XLI MQTEGX SR SS[EFM-
VIKYPEXMSR SR 6IWTMVEPMX]VPOIEBKXWRIR 7 MPISRKWX QER] SXLIVW
6'7 TVMGI XVIRHW XIRH XBENERIWWW PBWRRRKVIHVEWXMGEPP]

HMGXEFPI JSV ER] TYVGLEWMRK HITEVXQIRX | K
chromite(chart 1). (IWTMXI MXW VSYRHMWL WLETI XLI LMKL FYPO HIRWMX]

SJ GLVSQMXI XSRW Qv TVSZMHIW E ZIV] PS]
%RSXLIV HVE[FEGO JSV GESEEFMPIMMW IWSWG MEPP] JSV WLSSXMRK TVSGIWW EW
density at 2,7 tons/m? compared to silica SPH &S\ [LMGL KIRIVEXIW MRGSRWMWXIRX GSQ-
WERH [LMGL WXE]W EX NERWMIR %RH GSYPH KIR | Mkl Equdies MMd Eoxd box

Chart 1 Chart 2
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Picture 2: Picture 3: Picture 4:

Flowability results : %RSXLIV HVE[FEGO VIPEXAMR KCKat )it Khe shhh& Wolivine J-pur
WTIGMEP WERH MW XLI TVE&GHEVGNSRK BV NMEWSF) FRSSHD M RK F
TMPMGE WERH TIVISVQW VEXI[IMHKLXPZ IYRPYVE V6@ RR
YR VEQQIH EVIE MR FSXXSQ VMKLX SJ XIWX FEV
&PIRH SJ WMPMGE WERH [MWITMRI EHNERMIRNSILMKL VIJVEGXSVMRIWW WTMRIP
GLVSQMXI TVSZMHI XLI [SYSMQEXWMBRXEXEUMKL XIQTIVEXYVI SXLIV X]TIW
WLS[W XLI FIWX VIWYPXW SJ WTIGMEP WERHW FEWIH SR EPYQMRE GSRXIRX
TYVI SV EPYQMRSWMPMGEX|I WERH PMOI 'LEQSXXI
1 EPWS MRZIWXMKEXIH X Lsangy CeransiccBeads Andalrsitey Wullite, etc
0SSOMRK EX E GSPH FS\ Gfs\HVIY@MRKXEMRKIAYKL GLVSQMXI %W EPVIEH]
3STXMGEP 1MGVSWGSTI [I QIBWMSRHKEFSETp MMKLX OK MW MQTSVXERX
XYHI SR HMWXMRGX GYVERAM XAl VREPS P YWWXMSR MWL o 8d sk ia@%ydlg £ob% Hiumina) is
FPYI [LMGL HIXIVOMRI XLI PR QELNTk MWSH Y GIH [Mg{ E EMAIREN MIREBH 6 1WMR RITE

TSMRXW SJ XLI GSYahatM)XLSYX GSEXMRK FYX JSV E KMZIR Z23¢hary) RSX M

*SV LMKL WERH VIUYMVIQIRX ERH KSSH 3S[EFM-

PMX] ERH LMKL GSQTEGXMSR -61 ETTIEVW XS

FI XLl FIWX GSQTVSQMWI *YVXLIVQSVI [l

YRHIVXSSO XIWXW SR TIVQIEFMPMX] 8LI VIWYPXW

EVI EZEMPEFPI SR HIQERH ;I RSXMGIH XLEX

HMJJIVIRGIW EVI RSX WMKRM™GERX 'SEXMRK XIGL-

RSPSK] ETTPMGEXMSR XL KGa@B)FEFW X1 | G\SEY@IH[ BLEIRK I JSYRHVMIW QE]
HVEWXMGEPP] XLI TIVQIE FnoEudexdnbst YaQrote wolds and cores!

Silica Sand H32 100% / 136um Chromite 100% / 179um IRM069 / 71um

Chart 4

<
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iMXL LMKL VIJVEGXSVMRIWW-OORECLMEMWMNP S[ HIRWMX] + 7ERHWSFBS$XJI:EVMIW WMKR N
ZIVWYW GLVSQMXI JSYRHVMIWA TYVGLEWMRK SRI VIKMSR SJ XLI [SVPH X
departments may even save cost on resin(lGEHIW EKS SRP] JI[ WTIGMEP WERHW WYGL
[LMGL GSYPH LIPT XIGLRMGHERG HITBWKQ IRP MW RI "R M RNMNVEE K HAWREY WER Y F
EQSYRX SJ VIWMR GSYPH BIPH®YEBMW[| VP IS [ME W WIX MR MREP GSWX GEPGYPE
HIJIGX 8Ll EFSZI HIQSRWXVEXMSR GPIEVP]
impacts indirect costs and density variationg Sv| VIGIRXP] JSYRHV] JEGIHERH XNBRRM/II.-EZEMPEFMP
FYX EPWS [SVO VIPEXIH Q YOV R X®SMOH PWERH HM#HBW Q EWaRtpiirtip] EVVMZIH SR
HIVW EW @har8§)R MR QEVOIX WMRXIVIH FIEHW ° GEVipanaiteh(@ralityigvantity p p
TVSHYGIH F] HMJJIVIRX TVSGIEWXIWWERHRYWMRK
HMJJIVIRX TIVGIRXEKIW SJ ERPYR#RWEXVEMRXW HMVIGXP
VIKYPEXMSRW SJ GSYRXVN
,S[1ZIV EW [I EVI WXMPP JEGMRK WIZIVI IGS-
nomic situations, cost related to sands and
WTIGMEP WERHW WLSYPH FI GSRXVSPPIH EW E HMVIGX
GSWX VIKEVHMRK

. VMGl GSRWMWXIRG] " WLMJXMRK JEWX
. *MREP UIWNENPWIRQIRX " HITIRHMRK
SJ XLI JSYRHV] WIKQIRX

1YWGYPSWOIPIXEP HMWSVHIVW EVI E VMWMRK MWWY I
JSV XLI MRHYWXV] ERH VIPEXIW XS FVIEXLEFPI
crystalline silica (RCS).

5YEVX" ERH GVMWXSFEPMXI EVI X[S QEMR GV]WXEP-
PMRI TLEWIW [LMGL EVI LEVQPIWW [LIR YWMRK
ER EZIVEKI KVEMR WM”*|l EFSZI QQ

*MRIW HYWX ERH EMV FSVR KIRIVEXIH MR XLI
JSYRHV] TVSHYGXMSR G]GPIW [LMGL EVI FIPS]|

xQ KS HMVIGXP] XS XLI EPZISPM7 EVIE SJ XLI

PYRKW ERH TSXIRXMEPP] FIGSQlI E GEVGMRSKIR
EKIRX

'SQTEVMWSRW EX PEFSVEXSV] WGEPI LEZI FIIR
GSRHYGX B8EVKIX [EW XS WLS[R XLI I1ZSPYXMSR

SJ GVJWXEPPMRI TLEWIW UYEVX" ERH GVMWXSFEPMXI
XVERWJIJSVQEXMSR HYVMRK XLI PMJI SJ WERH EJXIV
QER] VIG]GPMRK

-R SVHIV XS WLS[ XLMW XVIRH LMKL XIQTIVEXYVI
at the 2 different duration simulation have
FIITR YWIH

As you can see(tBhart 9)European silica

WERH ERH /IVWERH} EVI VIGSVHIH 3R HIQERH
'LEQSXXI VIWYPXW GSYPH FI WLEVI %W WLSI[R
XLI LMKLIV XLI XIQTIVEXYVI SJ WMPMGE WERH XLI
QSVI MX XYVRW MRXS GVMWXSFEPMXI VIH GMVGPI

IWMRK /IVWERH} XLI WMXYEXMSR MW ZIV] GPIER
FPYlI GMVGPI LMW WTIGMEP VIJVEGXSV] WERH SRP]
GSRXEMRW SJ JVII UYEVX”A ERH EJXIV LMKL
temperature exposure, turned into mullite

and amorphous.
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TOUJOURS
MIEUX!

Une production efficace.

Améliorer continuellement et éviter les arréts
imprévus par l'ingénierie autonome avec MAGMA.
La meilleure solution. Dés le départ.

MAGMA

autonomous engineering

Committed to casting excellence. www.magmasoft.de/en

made by mMA mMA c-husser@sfr.fr ou m.saillard@magmasoft.de — Téléphone +33 3 90 57 38 75 ou +49 241 88901-23



CSPECTRO AMETEK

MATERIALS ANALYSIS DIVISION

Analyseurs de métaux stationnaires
Une gamme compléete pour vos besoins d’analyse des métaux

SPECTRAB SPECTRMAXX SPECTRIHECK

Le meilleur de la technologie pour L'analyseur de métaux le plus La performance et la fiabilité au
des analyses de métaux sans vendu au monde meilleur prix

compromis

AMETEK SAS ¢ Rond Point de I'Epine des Champs * Buroplus, Bat. D « 78990 Elancourt « www.spectro.com ¢ spectro-france.sales@ametek.com

Modernisez votre
outil de production
et gagnez en
Malaxer productivité

Mouler
Automatiser
Controler
Intégrer
Robotiser
Refroidir

Tel 33 (0)2 38 22 08 12

[imwu
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Reduced Silicon Alloys for
Enhanced Casting Performance

(EZMH ;IMWW
)GO - RHYWXVMIW -RG l1ERMXS[SG ;MWGSRWMR
'ST]JVMKLX WQIVMGER *SYRHV] 7SGMIX]

XMSR SJ/IMLWEIRMHM™IW EW FVN
ERH MRXIVQIXEPPMG TLEWIW |
the ductility of the alloy. The eutectic silicon
TLEWI JSVQW E RIEVP] GSRXMF
XLEX EPPS[W IEW] GVEGO TVSTI
PS[ HY GAMBPFMKX ]

;LIR XLI HYGXMPMX] MRGVIEWIW
FI GSQTVSQMWIH % UYEPMX] M|
PMAITH XS UYERXMJ] XLI WXVIRK}
one value. The quality ihflexAl-Si alloys is
KIRIVEPP] KMZIR EW

8LI ) MW XLI XSXEP IPSRKEXMSF

8LI XEVKIX UYEPMX] MRHI\ JSV )
YWMRK E XEVKIX YPXMQEXI XIR\
SJ OWM 14E ERH ER IPSRK
5%.

Figure 1 - Binary image of the brittle eutectic silicon phase in E357 alloy. TMPMGSR [EW SVMKMREPP] EHHI
XLlI EQSYRX RIIHIH JSV TVIGMTM

RMRK XS MRGVIEWI! XLI GEWXEFN
>>ABSTRACT SYMHMX] MW MQTVSZIH F] HIGVIE

VERKI SJ XLI EPPS] 8LMW MW \
%PYQMRYQ EPPS]W ERHecally im¥WAM PP YYWIHESYMHMX] MRG
[SVOLSVWI EPPSIW JSV QMRMYEWYVEWRSWREGRIERHKLI 1YXI
commercial applications. These alloys comdVvVII"MRK VERKI MW PS[IWX *PY
FMRI INGIPPIRX GEWXMRK FG LHES/EIGK] \OEWMXMEKRW XMIXEPPS]
QSHIVEXI WXVIRKXL 7MPMEFSELERPRIPWREWH[BEPGYPEXMRI
XLI QEKRIWMYQ MR XLSWI EPFPH W DPEX IFWR FIKR ™ PPIH
[LMGL WXVIRKXLIRW XLI EPPS]W 8LI 7M PIZIPW
NGIIH [LEX MW VIUYMVIH B3Y XdX WEW RKYWMWXERGI EPWS
RMRK QIGLERMWQW ERH NGIWW W MWk EMrRIGW IESIH WSPN
MQTVSZI SYMHMX] LSX XIEMPY[IWMWEERAQMBRSHEXNMSR VIHYG
HMRK GLEVEGXIVMWXMGW ERHM WOMQVRAW WMRIVRIRGERLMGL
GPIERPMRIWW ERH GEWXMRIKEVWRKRMBYUIWGIZW XLI
JIEVW WYKKIWX XLEX XLI EQSYRX SJ 7M GER FI
VIHYGIH [MXLSYX WMKRM ™MEGE RXPY MRIK I @¥WMRKI GEWQEXMS!
XMRK GLEVEGXIVMWXMGW x| ENGA ERMGERK KY.P TWEXMIN ™ G E
SJ PS[IV 7M EPPS]W WLS[ BWMKEMIPGERZEXMRIGVINFRK LEW
MR HYGXMPMX] [MXL QMRS ¥WEWOMNIERW®RHV R VWRWHMP G s
WXVIRKXL 8LI UYEPMX] MRHIEMBSWHEM IMP SR ) XLI GEWXM!

as Si levels are reduced from 7 to 4%. FIIR GSRHYGXIH XS HIZIPST E RI
Figure 2 - Fluidity vs. composition in a bindry alloy. QIEWYVIW XLI WXVIWW MR XLI GI
>>3NTRODUCTION HM™MGEXMSR 8LMW TVSGIWW GE

XLIVI EVI QMGVSWGSTMG XIEVW
8LI EPYQMRYQ ) EPPS] LEXS WIMPNWM\EERPRIBIFPYRSIH ;Y LEW

XS [X ERH QEKRIWMM@HINZIBW BYERXM™GEXMSR FEV
Keywords: [X 8LI 7M PIZIP JEV INGENHB XEPEIGXYRHYVMRKMWSPMFE
reduced silicon, aluminum-silicon alloys, mechanical R!IHlH XS__J%VQ WI'XI\_/]'RKXLlFM'\RR;IMTMI‘RX GVEGO PSEHMRK VE
properties. cipitates. The silicon not used in the formaERH SVHIVW XLI HMJJIVIRX EPPS
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Figure3 )IEQTPIW SJ PSEH GIPP HEXE YWiIH XS ™RH MRGMTM IRgsireGIV Bi@adtiore Silatkibbréar\fr&ckiréi(200X).

Figure 5 - Outputs of eutectic silicon phase in méggure 6 - Results of interme@ifibase in mass Figure 7 - Outputs for Slgstrengthening phase in
fraction at varying silicon levels. fraction at varying silicon levels. mass fraction.

The derivative of the load over time depict§ EVPMIV [SV Of demahistraledf tkdt S\KYVIW [MPP GLERKI [MXL XLI \
XLI PSEHMRK VEXI BUMKYMKMRNXIV]EPER % EPPSIWTIVGIRX WMRAWKEYYR MR XLI )
F WLS[W [LIR QEGVSWGSTHMRHGIVPERRXMEIROQOEM KR XS $Q WBREMKMER F] TMRXIH XS
PMOIP] XS JSVQ 8LI PIBEHVERWIX SWERIR'MBRGOW MR M X KEVK IT IVERV K VIl GEB/NIBW PX LT MV E C
MW [LIVI XLIVI MW XLI L Nh&delhaKarX bRente@ Berpdriiéular to theV MRK WMPMGSR GSRXIRX ERH
QMGVSWGSTMG GVEGOW XBpid@Na@mByWl QMGVSW  GSR TLEWI ERH XLI MRXIVQIXE
GSTMG GVEGOW EVI XLI JSGYW SJ XLI LSX XIEVMRK VIHYGIH 8LI JSPPS[MRK KVE
resistance measurements and comparison. TLEWI QEWW JVEGXMSR MR V
>>EXPERIMENTAL WMPMGSR JVS®KIXS [ [X

The eutectic silicon phase and the iron |nter0 @MRX TVSNI FIX IR )GO -RHYWXVMIW -RG ERH

QIXEPPMG TLEWIW EVI XLkLlF MEERGIF 1 WY'§ OW)ﬁRWQ{f@lWE%@'}'MGLMKER

tors to the reduction of ductility in the“alloy.

1SWX JVEGXYVI TVSTEKEX R ﬁ %ﬁ’f 'F WY Tw

MVSR VMGL R TLEWI TEVX | 3? § #l(?% P M
EPPSLW MVSR MRXIVQIX E?I B I8

AL*I1KSi ;MXL PIWW WMPMGS EXXELY' HMJF@( |P Xev >

EPPS] PIWW SJ XLMW TLE)W‘-I W\{'SWDHX#RW4W@éMPPWx)f%<%%M‘é§<P[>H7'| %'\é%\ﬁ/}%m
8LI IYXIGXMG WMPMGSR TiHUelyeand pojosy pdNs @y Ew E  nent mold.

WIGSRHEV] WXVIRKXQTEMRRKILEWI
XLl ZSPYQI JVEGXMSRW SI>KHERMMELEHMULATHONS 8LI LSX XIEV XIWXMRK LEPJ S.
GSR ZEVMERXW S1J EPPS]W [MPP LIPT ZIVMJ] XLI X[S STIR GLERRIPW XLEX IEGL
increase in ductility and the decrease instrel8LIVQS '"EPG WMQY P E XM S Rstée[ thvdadedSreHTh&opeh entiSs sealed off

KXL SJ XLI EPPS]W [MXL PSTWSWWHIMEBRSRRHIVWXERHMRKKVEIEMAMTGRBRWKVYMBGL IRC

Figure 8 - Final mold design with functional details. Figure 9 - Fluidity results with upper and lower baselines.
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Figure 10 - Hot tear resistance results.

VSHW 8[S 3QIKE 0 P SEMN/STERIM § V| ERH HMZMHIH F] XLI XSXEP TSW
EXXEGLIH XS XLl XLVIEHIH VSHW ERH XS E FVEGOIX *MKYWITMGXW FSXL XLI FEWIPM
XS OIlIT XLIQ MR TPEGI SYXV8RBIVAMEPPR H Y %W XYLQ M R S@M[& We date RortsMor egch alloy variation.

EPYQMRYQ WSPMHM™ W MKXF[MR/F GWLAPV R @/ MEFRKH ET VY IRV SR\GM XOIMIERY 613 Xv 4 pPAVEESRS M| ZFd
the threaded rod. This is all depicted on the IFEW SFXEMRIH F] EHHMRK E PYeIMRYoMyeReb ramegany cegyerted to

side of*M K YThe load cell had a maximum EPP S] 7M %P *| QEWXIV EFPfQEWIEPWMREH K QEXIVMEPYV
STIVEXMRK XIQTIVEXYVI SXS FVMRK XKILMWSR XS E XEVKIX SJ X JSV EPP EPPS]W

E UYMGO GSRRIGX EMV ™ X% M R&M [BREMMENT DB 7EAPS [EGHI - SERKIEV VIWMWXERGI VIWYPX
UYMGO VIQSZEP SJ XLI PSBEHIGIPX EBWIVSXEXE HageWwW P VMR K HEEXKSR MBFSRWMWXIRG
PIGXMSR 8[S X]TI O XLIVQSBERYDAEWY §LVIGLS@MWXV] [EW MVAIMIHY S vRY EFXf [EW EREP

XMSRIH MR GSRXEGX [MXL @Elppmmvww\mamxwmezaswea-éﬁgW@@p"\ﬁﬁr YabS4R iy fhe deri-

at the end of each hot tear channel. The da@ EWX ERH WSPMHM™IH FSXZEY 'Y-Iﬁ\l/h%& § “%/ V:/RX[MXL \

GSPPIGXIH [EW YWIH MR XLEZESXY)XQ ESW MG LMD M~ HRWI X % XIWXW E

duce comparative values. QSGSYTPI [EW YWIH XS ZIVM S MWXW [IVI GSR
EX * JSV GEWXMRK ZLl ;Y IERPAYT ERH FSXXSQ

8LI VMKLX LEPJ SJ XLI QYPH GIERNWVEMRWWHMRK I %VGLYRQE VA HERWMA] WS 1vin Jvso ;

XLMR n7~ WLETIH GLERRIPMIXI¥QMRIMKIM XV KGWKMR K VEZMX] 55y &Y EPEEM x] QEOIW XL

W L S [ RMKR/Adter the aluminum solidi- :EGYYQ ERH EXQSWTLIVI WSPMHM™IH WEQTPIW JSV
™IW ERH XLI GEWXMRK MW NEGLSGLHQMVBXV K LIVQ SBRTE V4 | IMX e pRBY AR\ MW GSQTVMW]

XLl VYRRIV ERH [IMKLIH &] YWMRK XLI QEWW IPSRKEXMSR *MKYVI WLS[W XL
ERH HIRWMX] ZSPYQI ™PPIHREEBLFS GEPGYPEXIH PIGXIH JSV XLI JMIPH WXVIRKXL
ERH XLI ™PP TIVGIRXEKI [EW HIXIVQMRIH 8IWX IPSRKEXMSR 8LMW HEXE WLSI[W
FEVW JSV QIGLERMGEP TVTI¥XNHMWXWIRK HKW [IVI] EFRSEPMMK FNNRSCSEMWIW EX87 ERH
produced in a separate mold. XLI WYQ SJ XLI ZSPYQI SJ MERGVECEWRRLR PYHAPVIEIRX IPSRKE)

Figure 12 - Quality index for different silicon levels in aluminum E357.

Figure 11 - Yield strength, UTS and %Elongation averages with standard
error from tensile testing.
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Figure 13 -
Backscatter
electron image
of 7% Si at 500X.

Figure 14 - Figure 16 -

Backscatter Area percent

electron image of the pi and

of 4% Si at 500X. eutectic silicon
phases measured
by image
analysis.

Figure 15 -

Backscatter
electron image
of 2% Si at 500X.

Figure 17 -
Effect of Si
on strength for
QSHM™|H ERH
RSR QSHM™/|H
AISi cast
alloy.

*TMKYWLS[W XLI UYEPMX] MBBRXERI RNRKTEWVW XLER EHEMVEIW HWSLD SHSHKEMXL XIEQ
GEPW 14E JSV IEGL EPPS]J3BIGXX$3 IKXMAKMBH M SR ERPGKINMXW | RKKR EMIWIG S BINPH]
JSYV TIVGIRX 7M EPPS]W VDEIEXNHMM X IMWBVIKGX MRXS$S\ TPEME OPIMIRKXLIRMRK VSPI MR
[MXL XLIMV EZIVEKI MRHI\IWo PLBNYI EIR/P SJW IWTSEMEPP] [LIR XLI 7M MW QSHM™I|H EW
MW VIPEXMZIP] LMKL HYI XSNE_SWWM\BEQ“\PD(WMPEERFFHER@QJ@EWI

XLl IPSRKEXMSR HMJJIVIRGMR IPSRKEXMSR [LIR XLI 7M1 YAGMXSE BHBMRK 5YEPMX] MR
ERH XLI EXXIRHERX QE\MQMA 7§2gz RAVRFFEBRFX] SYVRE
&EGOWGEXXIV IPIGXVSR MQERMRKWEKKHBRW SRL KK| JY RO M "EVHMRIM¥L “BL) *pyMH

ERH [X WMPMGSR EPPE{WGHER H IXUP MJEKMWQE] FI E1Fx|a®wv @E&R/II\G?IKE\/W BEPYQMRMY C
| 9 % 8 |
IEGL EPPS] BWAKW V/SIBR INFRV MKW-XVYGXYVEP EPPS] H|T|RH|¥|M¢ \E;gRS?()?V'HFgJE,@yg{IEﬁV%M‘J{%RAIR e
XIV TLEWI MW XLI MRXIV Q| Xdhe twfailuke ei8aRionRapplied Thié réBREON o,y oMRYQ %P PS]W a LEWXIV SJ 7G A
XL1I PMKLX KVI] MW XLI 1Y X GXRI G WWMHMXG SR ERAS [E R/RISVEX SHRtedhnic It 2QF HIW X E R H
on *MKYVFQEKI. MQEKI EREPIGERNFWSEX{ENPI] SZIVGSQI RKBEAKY KL EEHHWXMSREWMIMXLW
[EW YWIH XS QIEWYVI XLI ESUBr-HeeE®S Kaliey @ adamats o the 51 pnn 1 exiy subaw 2o Son 1
ERH IYXIGXMG 7M TLEWIW J\WKEX MRKMQEKXWQS J; LE®L XL b MY A E W sn/JPMRwXMPMGSR-
EPPS] ERH XLI EZIVEKI EVIEXIESMREXLWXEW[W| MRGSRGPYVWHAZW 4XVOV 6. [ BORL RRIVREX]
[
[MXL VIWTIGX XS [X 7M MW AWMISIRMER XMEXW X [EW ER {1 MW Y@%YBQQWQ’L@ Kgf] PRSI S

WMPMGSR GSRXIRXW EW PS [AFE Wnsaetlons Vol. 119, pp 117-121 (2011)

>>ANALY SIS AND CONCLUSIONS
>>SACKNOWLEDGEMENTS
(IGVIEWMRK XLI WMPMGSR MR XLI ) EPPS] HMH
reduce the volume fraction of the eutectic silifLMW [SVO [SYPH RSX LEZI FIIR TSWWMFPI [MX
GSR ERH XLI R TLEWI FYX \IFHWGMRKWYTITEWMC BE XRI %YHZERGIH 1IXEP[SVOW
TLEWI VIWYPXIH MR E PS[IYRWIXVMWXL SIBY VERLAVEJBAR 8IGLRSPSKMGEP 9RMZIVWMX]
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¢ Formation Forge Fonderie

afl 3

Association

( ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

OlW JSVQEXMSRW

LATF. GSRXVMFYI EY\ EGXMSRW HI JSVB WWMSRRIPI
auseinde'A3F IR ERMQERX YRI W=VMI HI TELECHARGEZ IRXVITVM)

les Cycles d’ (Etudes et d'informations Techniques (CYCLAT ERARTAREN AR Y
pilotées par 'ATF

*MH«Pl £ WSR IRKEKIQIRX FEW- WYV X W GSRREMYV
HIW GSQT-XIRGIW IR EWWYVERX YR | N - GL«VI £ |
TVSJIWWMSR PA% 8 * EKV-QIRXI GIW NSNSy X EKIW HA|
HA-GLERKIW IRXVI TEVXMGMTERX IX formations ASF ALY
JEaSR TVEXMUYI PIW XL«QIW H=ZIP ST MSR

CLIQUEZ SUR LA REFERENCH
POUR ACCEDER A LA FICHE
DE LA FORMATION ET

SUR « S'INSCRIRE » POUR ACCH
AU BULLETIN ET AUX CONDITIQ
D'INSCRIPTION
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ese OCTOBRE ¢+¢ +e¢ DEEMBRE e¢°*
G8>i0 555

S TXMQMWEXMSR HY TEVEGIXYPEKRX.EYXI|I TVIWWMSR
TEV PE QExXVMWI HIW TVSGEENSWRX ZIVXMGEP
>>> VA 81 * e S’inscrire <<&>> V=] 81 * * S’inscrire <<<

OMIY 6IHSR OMIY RSYW GSRXEGXIV

15517
1-XEPPYVKMI IX Q-XEPPSKVETLMI HIW JSRXIW
>>> V=] *8 * * S'inscrird <<<

OMIY 2ERG] e 0]GH|l ,IRVM 036-8>

22575
%WTTVIRXMWWEKI HIW FEWIW HI PE JSRHIVMI
TSYV GPMIRXW JSRHIYVW JSYVRMWWIYVW
>>> V=) 81 * "o S'inscrirg <<<

OMIY 2ERG] e 0]G-[l ,IRVM 036-8>

e« NOVEMBRE *°¢
=

1-XEPPYVKMI —-PEFSVEXMSR IX XVEMXIQIRXW
XLIVQMUYIW HIW JSRXIW +7
>>> V4] *8 * e S’inscrirg <<<

OMIY +YIF[MPPIV
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CYCLATEF 2019
Formation TM FO15B

Apprentissage des bases de la fonderie
du 21 au 23 mai

b
LYCEE MARIE CURIE

ENSEIGNEMENT SCIENTIFIQUE TECHNOLOGIQUE PROFESSIONNEL

"NIWX PE HIY\M«QI WIWWMSR HI PERIJBAVG BDYOM SWXRR % THTVG RXMIGVQEXMS

travaux pratiques_dans I'atelier de fonderie du lycée Marie CURIE. Lt
WEKI HIW FEWIW HI PE JSRHIVMI yyyH & X b BIRK Phs BER WRSH HI vaE P My

lieu & Creil avec la participation du Lycée Marie CURIEfeF P! £ ZIVX -PW SRX EPSVW GSRWXEX- -
XVaIW TEV PIW JSRHIYVW QEMW EYWWM ¥

2SKIRX WYV 3MWI H-GSYZVMV PE QEKMI HI GI Q=XMIV

Cette formation de quatre jours est destinée aux donneurs d'ord2®Y W VIQIVGMSRW ZMZIQIRX OE JSRHIVMI 1
aux fournisseurs de la fonderie, mais aussi aux personnes ayant réj@intar) qui nous a chaleureusement ouvert ses portes ainsi que
HITYMW TIY Pl QSRHI HI PE JSRHIVMI ) PNohsie& MEREANT uMwsus/a Brésenté stldit Mdidyl isive. Ttk visi
QIMPPIYVI GSQTV-LIRWMSR HIW GSRXVEBEWRXRWXMIMPIW EXYQYTXM «CIW B$ WS RXINMSNRIW |
EMRWM UYAYRI GSRREMWWERGI HI P"lRWULFPIA thtbWé appriSeCperttianitva fbtmdfof, VMG EXM SR W
HI TM«GIW QSYP-IW EZIG PIYVW GSRXVEMRHYBKIXWEZIERXEKREPY WYV PIW HMJJ=VIF
IX PIW V«KPIW =-P-QIRXEMVIW HY XVEG- H
%RMQ-I TEV .IER 'LEVPIW 8-77-)6 IX *IVRERHIVRERD )Gead) ISVQE-
XMSR H-QEVVI TEV YR XSYV HI XEFPI UYM HSRRI P"SGGEWMSR EY\ WXEKMEMVIW
d’exprimer leurs attentes et aux formateurs de pouvoir adapter lgX X1 JSVQEXMSR VMGLI IR IRWIMKRIQIRXW
discours aux personnes présentes. On rentre ensuite dans le VMWK -~ JYX HAETV«W PIW VIXSYVW HI GLEGY
WYNIX EZIG YRI TV-WIRXEXMSR K-R-VEPI HY QSRHI HI PE JSRHIVMI IX HI WIW
IRNIY\ EZIG HI RSQFVIY\ INIQTPIW HI TM«GIW OE WYMXI|I TPYW XL-SVMUYI
TSVXI WYV PI QEWWIPSXXEKI PI VIQTPMWW EK | Fref&ndQ ) XEPP)Y VKNGV H K\E WEPIP AHERKA WE F
les différents moyens de fusion.

36 TECH News -+ N°11 « MAI - JUIN 2019

FONDERIE



CYCLATEF 2019
Formation FT FO14
Défauts en fonderie fonte :

diagnostics et solutions
Chéateaubriant, du 18 au 20 juin

%ZIG PIW IRGEHVERXW YRI HSYMVMRT!I HHRRPB W BPRR I%& - KEH M | RIXY WMXIW
OYMXTSPHLYXX|  GIXX| JSRHIVMI TVSHYN

TV-WIRXIW £ GI WXEKI WYV PI XLQ)<(|@|I>|:_I-|l,|I\W Hrdk YW VI XheREMEIRW TsYyy P

WYV TM«GIW JEFVMUY-IW IR JSRHWWM’ H B Y\SHRM | XVEZEY\ TYFPMGW HI C
—|PIGXVMUYIW Hi XSRRIW WYMZM

0A)WX HI PE *VERGI =XEMX FMIR VITV= V\ﬁFR’&' 'EzW@’iPWEWT%@k%'Eﬁl‘:/W@“&H’ﬁMNO'H|TV'QM'

O0SVEMRI IX HA%PWEGI QEMW EYWWM PEXVWRHY! pE VoK v &R Jré\fMWMM‘RQ'WnWl XS

ERR-I PA-UYMTI HAERMQEXMSR E \ﬁ?k‘ﬂh\z@k%w%w\(‘bﬁ%v@EEékﬁ%

puisque(IRMW 6SYWM«VI ™H«PI| £ PE GSRlQQY%At%”eﬁ ICEgnailgys gstpursﬂgwgemﬁwktgeymlques et atellers

ré d’'un nouveau co-animateur en la personne de ' LvVMW X MERT HERPPHEN, ﬁSQTP«X'RX GIX EVWIREP O0E JS

ancien patron de fonderie a la retraite. De méme, cette année, JHFOI€ classiques etdoutlls de simulation numerique. Nous avons pu

KIWXMSRREMVI HI GI WXEKI =XEMX wf*vg VVVIRE%)ﬁE*{EVV*H\FFBé/\hﬁl HMdPs VIRXW EXIP

RSYZIEY WIGV-XEMVI K=R-VEP SRRIW TVEXMUYI TTPMUY-IW TEV PI
WSMR TEVXMGYPMIV ETTSVX- EY QSYPEKI IX

%TV«W EZSMV INTSW- UYIPUYIW EWTIGXNW KW s UWUSTIW ! W A SR |K¢|'FRFE|W/F?%GSRJS
TVEXMUYIW ~ TSYV -ZMXIV H=JEYXW sv%'%j‘r“f‘@ﬁ‘é’x%’é’&'@v*%‘l'y"sﬁﬁlg Y WHHFQ‘é’Q'\TSW -\
FVIY\ GEW SRX =X~ =ZSUY-W IR VETTSVX EZIG PIW EWT KM

JYWMSR XVEMXIQIRX HY Q-XEP ﬂPEFSVZES)XI\WS?slﬁ$R/V\‘EMF9M-H€ éQbVEQ('YH %WE \G'PP'R
XEKI TVSG-H-W HI QSYPEKI EMRWM UYJA%'?V‘H\MilEY'%FYEVé %W%W&%N&MWVIWW
VIPEXMSR EZIG PAIN\T-VMIRGI HIW ERMQ XI Yﬁlx F'\%Y\WW'\@%H‘@ ERARWIW  8SYW
WSRX ZIRYIW EKV-QIRXIV PIW NTSW-W ‘jr W Y VW EY R M E 1 viS B B \Wplisegteur de la fond
KMEMVIW SRX TY -GLERKIV WYV PIyvw If R%MFF?éY\(/\\/V‘r AR %ﬁf’#\’b"l"wvlﬁ'ﬁﬂxhlw\MW'

NSYV XVEZEMPPIV IRWIQFPI WYV HIW NIQTPIW GSRGVIXW VIRGSRXV-W HERW
leurs fonderies respectives. Denis ROUSIERE - ATF

%YXVI TSMRX JSVX HY WXEKI IX RSR QSMRW EXXIRHY PE ZMWMXI HI
PE JSRHIVMI *3'%78 £ 'L¥XIEYFVMERX LIQFVI HY  wsppyivm! *3'%78 'LEXIEYEV

LXXTW [[[ FJSSGEWXGLE
XIEYFVMERX GSQ JV MRHII

N°12 ¢« JUILLET - AOUT - SEPTEMBRE 2 TTECH News 37

FONDERIE



oine.

UNE FORET DES LEGENDES BROCELIANDE « UN RESEAU D'’ETANGS, UNE ABBAYE,
DES FILLES, DES FORGES « PAIMPONT

Les Forges de Paimpont

« Témoin exceptionnel de
deux révolutions industrielles »

(«W PRIr'WM«GPI GIXXI JSV-Xntlih & seSdevePpp&rREGbmme toutes lesl=ZIPSTTIQIRX VETMHI HI PE
UYl PSR QEVMI TPYW EMWSMKXRX IRYAVERIGREI®/I XX I TSUWMIEEIWSFSRIE REMWWE
UY"E P"MRHYWXVMI E JSYXRBRRIRSGFYGWEWFSIR URYIMREIRNV, pad del dévaopermanividy chexin
TIVQMW Pl H-ZIPSTTIQIRXHHIWEMFPKWWUXERKMX-W 0EfeTVSHYGXMSR HY LEYX
XMSRRIPPIW O"EFSRHERGFSHIVRSBMWE YWEWEVXERKMM FSMW - XEMX HI XSRRI
son sous-sol riche d’un minerai certes moingil JSRXI TEV NSYV TSYV HIY\ GSYP=-IW IR
connu que la minette de Lorraine, maisnéan3Y XVI 1ERGLFHWW «BIPI PIW ERKPEMW
QSMRW HI XV«W FSRRI UYHEPGMNHIRX XEPPWW-KMVUJYH*"EFMQIV PIYV JSV-X 1IX
autorisent le développement d'une industrie’s FVELEQ (EVF] ZE XVERWJSVQIV WSR LEYX
du fer. JSYVRIEY £ FSMW TSYV PI JEMVI JSRGXMSRRIV EY
9RI TIXMXI FEPEHI EY G YGE3FHIW GLIQMRW HI
cette forét a la recherche des sites archéo0% MRWM PIW ERKPEMW ZS{ORBFESHYMVI HI PE JSRXI
PSKMUYIW HVYMHMUYIW 2i1S0¢ \Nacied plag IviteX §UE IdHRraikte-et donc
couvrir des chemins de pierres couleurs hémoins cher par ce nouveau procédé, %MRWM PIW ERKPEMW TSYV
QEXMXI MRHMGIW TV-WIREBBR HWERGE GPRKZM XWWO-M R M MR UR MRXKMY YHRESBMWH-NE G
passée. IR TPEGI HI GI RSYZIEY TVe&de:je-premier dumongepeasfangeux lron
0l WMXI EGXYIP RANNMW X1 TgHAMuER BiSsiohs tiexpany (Espioks! pouk VMHKI  GPEWW=- EY 4EXVMC(
de PAIMPONT sont alimentées en fer dBIW %RKPEMW TSYV -XYHMYESER dongla pogstyuetiorachgyee en
FSRRI UYEPMX- TVSHYMX foEWaRodé#Y X *SYVRIEY VIWXI Pl W]QFSPI HA"YRI E
IX WSR EXIPMIV H"EJ™REKDOE JEQMPPI PE 6SGLIJSYGEY KMERWHIMAW KIKYBBR TV
YPPIW TSVXIRX Pl RSQ £ BdnéVettel m@sioN ¥expertiseR constructions de notre monde moderne.
HI *SVKIW VS]EPIW Ces missions et ces expertises vont peQE TIV™MHI %PFMSR E -KEPI!
QIXXVI EY\ HMVMKIERXW JWegWag¥\RMeagEM \PNRRIWPHI G
'SQQI HI RSQFVIYWIW JSVKYWERIW TA8MWIWEN/I RS XV MPRIFSUANKUANFANSRarERUS frapige; et plus
Paimpont participeront & 'armement pour ldes prémices du développement industriel d& MW= HIW QEXM«VIW TVIQM «'
KYIVVI HI P*MRH-TIRHERGP"HYNMV SKIE XM BD\RW BV EI'W X PRPUSHPIERW HSYXI TSWWMFPI
XVIHR' WM« GP | EY\ H=-ZIPSTTIQIRXW HI PE Q-XEPPYVKMI HY
JIV IX HY GLEVFSR 1w HIl RATRAPERILE RKEARD
(-FYX BYWM«GPI YRI MQTSR/KIERRF@WBMRMIR IRXIRHY XV«W MRXMQIQIRX
d’ceuvre travaille au cceur de la forét, malges. Cependant, sans le développement del KSYZIVRIQIRX *VER2EMW H
fournit peu de tonnes a une industrie du fetransport rapide pas de compétitivité, sanside de rattraper le retard pris par la France.
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histoire &

Pour réaliser ce plan de développement

UYEXSV~AI JSVKIW *VERREMWIW EY G YV HI HMJ
J-VIRXIW V-KMSRW WSRX GLSMWMIW IX HIZVSRX TEV
PIYV IWWSV TIVQIXXVI P MRHMWTIRWEFPI H-ZIPST-
TIQIRX HI RSXVI WMH-VYVKMI QSHIVRI QEMW
aussi et surtout d’'assurer l'autonomie de la

*VERGI TSYV GI TV-GMIY\ IX WXVEX-KMUYI Q-XEP
&EWWI -RHVI IX PIW JSVKIW HI 4EMQTSRX WSRX
choisies pour la partie Armoricaine de notre

LI\NEKSRI WYMZMIW TPYW XEVH TEV GIPPIW H”,IRRI-
FSRX IR2HPV 0IW *SVKIW H",IRRIFSRX

WSRX FMIR GSRRYIW HI RSW NSYVW TSYV EZSMV
donné naissance aux actuelles Fonderies de

&VIXEKRI GIPPIW HI &EWWI -RHVI TSYV -XVI £
PA"SVMKMRI| HI PE WSGM-X- 'EVREYH 1-XEPFSI

7IW HMVMKIERXW IX TVSTVM-XEMVIW H-GMHIRX HI
TSWMXMSRRIV PIW JSVKIW NYWXI IR HIWWSYW HY PEG
EVXM™MGMIP GV-l EY GSYVW HIW WM«GPIW TV-aG-HIRXW
TEV PIW QSMRIW HIW TVSGLIW EFFE]IW

Ce précieux lac va permettre de fournir

PA-RIVKMI LIHVEYPMUYI MRHMWTIRWEFPI EY H=ZI-
loppement du nouveau site.

Paimpont optera en 1820 pour le procédé

QM\XI GAIWX £ HMVI GIW *SVKIW GSRXMRYIVSRX
EZIG HIY\ ,EYXW *SYVRIEY\ £ FSMW I[X YRI

EJ™MRIVMI YXMPMWERX Pl FSMW 7YV Pl WMXI WIVSRX
construits un laminoir avec 6 fours a Puddler

JSRGXMSRRERX IY\ EY GSOl 4VSG-H- ERKPEMW

IX YRI JSRHIVMI EZIG HIY\ JSYVW £ V-ZIVF«VI

OIW *SVKIW HI 4EMQTSRX HIZMIRRIRX HIW

FORGES A L'ANGLAISE.

AEXVMGO HI 0E 4EYQIPM«V] PAYR HIW HIWGIR- _
HERXW EGXYIPW EMQI £ WsVPMRENW MR ﬁ'ﬁ%‘ﬁﬂ@/‘%‘m@%’“@‘ha'é déY shlbhwie’s! Burgrentikaisy
6 XT"HEXI  PIW *SUKRWINNVWEMYTISRIMXY -W £ Gl F

Britannique, elle-méme liée a la fonderie qui G
E JSYVRM PIW WXVYGXYVIWI VR 'JW)‘(

¢!
| X
F|’|(yv\_§§§|\/|F\)/K/lI}MéRQ(EX/||\R|HMWJEYS[RVSB||WX|MSRR|PP|
Il nous faudra attendre une nouvelle moder QIRXW WA-GVSYPHRX FEMWQ BRM YGLEVYIRER XIW

YR

RMWEXMSR IR TSYV Eﬁﬁ'ﬁ‘ﬁ% TQ} LEYX

JSYVRIEY £ FSMW TSYV PI '\%TPE \/'WWW\F#' E ; _
fourneau que nous supposons fonctionner aa( HIW 1SRYQIRXW |, MWaRsvavied ¥ ldbncours de I'Etat, du Conseil

GSOIl 6IGLIVGLIW IR GSYVW Va-KMSREP HI &VIXEKRI IX HY 'S
. LE LAMINOIR mental d’llle-et-Vilaine.

OIW *SVKIW HlI 4EMQTSRX JEFVMUYIVSRX PIW VEMPW
TSYV PAEVVMZ-I HY XV EM Rel Bmirl paEi& Rihclfale de ce site indud-e propriétaire travaille aux futures restaura-

¥ x W MLel lamivioir, @ Bt8 Xesturé BuY un projet de

AYMW ZIVW Gl WIVE P ltridlvepgeinBitrel ds\bré@uivedésiaild bt donéons de ce site avec la participation de I'Etat
4EMQTSRX TSYV YRI TVIQ de«dohsthiikeQd Xixisoh férrtviaire Renneél ERW Pl GEHVI HIW 1SRYQIRXW
,EYXW *SYVRIEY\ IR - T YBVEY! paf BXervpteS Y Z | V HI P*EMHI XIGLRMUY!I MRHMWTI
XYVI IR TEV WYMXI| HI PE H-JEMXI JVER2EMW I par monsieur Gérard Dalstein et par I'asso-
IX YRI JIVQIXYVI H-™RMX It paith dy Eité Miisttisl % ¥té rénové agiation ASPM dont la presidence est assuree
neaux en 1884. NSYVHALYM TSYV ] EGGYIMPEWI\RQ KB ¥RIW RMW KFWX H 26.Zkd V X

%BTV«W GIX EVV-X PIW *SVHehv¥ntsldt deBdeti@it®, SrRiX son\dEhitecturé SRRY I HIW JSRHIYVW ,EYXW 1E
vailleront comme une fonderie en achetanX-QSMKRI HY XVEZEMP HIW QEMXVIW HI JSVKIW

du fer et de la fonte sur les marchés extéSes arches en fer et ses colonnes en fonte en

VMIYVW TSYV JEFVMUY IV Hsbwt |6 EEINQing Xelt \Wul dbUts gBeY X paBnd/
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Le laminoir avec ses arches en fer et ses colonnes en fonte.

9R INIQTPI HI GSPPEFSVE X M&dte Ceitr@cde NdriReX ¥ traldillé sur une
TVSTVM=XEMVI IX GIXX|l EWWBEYSGIH XIMSRRX WPH RX\L SYIF PWMIXV]]0IW *SVKIW HI
PE (6%' &VIXEKRI E TIVQNMAMW-HABIZBIVRIGUIVEFR X~ EYKQIRX=IA" EMH-I IX
PMZVIX HIW *SVKIW HI 4EME@BSRXHVBY XPNIPW LISHABGRIMVY IX PE TSWWMFPI RYQ -
et leur principe de fonctionnement. risation des plans du site et de ses outils in-

HYWXVMIPW 4VSNIX ZzY HERW PE VIZYI '"MPEG 2s
9R EYXVI NIQTPI HI GIXXI| Gl3deP ESE 8evdoubrIRnS IE Yu@dVproposer
d’autres, I'historien de I’ASPM a pu ouvrir lagx visiteurs une animation permettant de
archives nationales pour y retrouver les plan®ir comment le site produisait au cours du
HASVMKMRI HI GIW JSVKIW «TMWRIKGEWI! HI GIW
TPERW PIW TVIQM«VIW QEUYIXXIW XVEHMXMSRRIPPIW
ont été réalisées, et celles-ci permettentau2 SYW IWT-VSRW UYIl GI VITSVXEKI ZSYW MRGMXIVE
KYMHIW HY WMXI HAN\TPMUE IMEEBY! YRWWMETYVBWY\IXNSHAKIW HI 4EMQTSRX PSVW
mieux comprendre par exemple pourquoi eHl ZSXVI TVSGLEMR TEWWEKI IR JSV-X HI &VSG~-
comment les hauts-fourneaux étaient placée*s MERHI HM HMRK HSRK HSRK GSQQI PI WSRRI PE
WSYW Pl FEVVEKI IX - XEMIRG HRMQIRKERRMSKRLEVFSR

et minerai. SYW XVSYZIVIN GM ETV«W UY
Patrice MOREAU « ATF TSYV ZSYW EMHIV £ TV-TEVIV

Maquette représentant les deux hauts four

neaux situés sous le niveau supérieur du lac e IXXTW MVSREVMHKI SVK

HIW JSVKIW « LXXTM JSRXIWHEVX SVK

o LXX[M[ TEXVMQSMRIMRHY
XVMIP ETMG GSQ EMFPMES

aspm.html
e | XXTWVKIWHITEMQTSRX
LXXTDWVKIWHITEMQTSRX
MWXSMVI VIWYQII HIW *S
Paimpont
e I XXTWP EVGLMZIW SYZIV

™MP] MTTSGEQTIC
*SVKIW  4EMQTSRX *

0%63',) THJ

e I XXTW GMPEG GSQ RYQI-
ro-70-patrimoine-industriel
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Recherche, dans le cadre du développement de la Société Fonderies de Broussev.
Montreuil pour TSWXIW IR '(- TVSGLIW 7TEMRX (M*"MIV

Project Manager (FH) ¢ Dessinateur CAO (FH)

()7'6-48-* (9 4378) P ()7'6-48-* (9 4378)

6EXXEGL=- EY (MVIGXIYV 8IGLRMUYI: BEXWEGMUR IE Y B |@LTES\RW PFEP Q M W W W\NSZR\
HI KEVERXMV Pl WYMZM IX PI TMPS)@(EK\I—‘I-EIXHVI"SRWP(EF(ESH-I-I-I~WI\/I'IWIS)NWI)S\R HX NP [
XVMEPMWEXMSRW HIW RSYZIEY\ TVSH)YNHX\)OW STEXNYWP PTEER/IXW BEW RIS GWM Q WR XT PRY]
e 'SQQYRMUYERIXTHY @QERIRXY EZIG P E « MdlisankdésSéRudes de simulation de process fonderie
Commerciale et les technico-commerciaux sur les projets en + EVER X MVAVEWE RE PSR HI TPER H”I
GSYVW HI R-KSGMEXMSR IX HI VZ:EPMWBRXMBRRSQIRGPEXYVI TPER HI J
TEWWYVERX UYI PI T-VMQ«XVI H\:/ TV SHRBE A WEP FIREEVRA GHIIRAK. TMHI & DWW P 1= J
E™R HI TVSTEVIV IX GSRWXVYMV] PIWe sanzexplgtatioh ga@ Rosimeiov evor & otdatohw’
aux nouvelles commandes. : XMPPEKIW QSYPIW FSMXIW £ RS]
JPEFSVERX IX WYMZERX PIW TPERRMB—NB/PM!WI‘ERD(YRNWV’IVFEE%MWEXMIHW
RSYZIESWNIXW H«W PE TLEWI HI R=KS GaresxaNa3dalidatoh@’uné doneaidée R X W
WWWY\NSERMKHMREXMSR IX PE GSQQYRMGEXMSR EYTV«W HIW
différents acteurs de la constitution du dossier jusqu'acl PROFIL REQUIS

départ de la production en série.

Pilotant lestunions de suivi d’'industrialisation avec les:
services internes de I'entreprise, nos partenaires et nos: cllElnt
%WWWYVERX PI TMPSXIE{WIWX\/PF?EM‘K/M

-RHYWXVMIPW '4- ZSYW TSWW-HI?
R FYVIEY HIW Q=-XLSHIW FYVIEY
. VSRR WIGE E X

SYW QExXVMWIN PASYXMP MRJSVQEX
1 23: %" %78 WIVEMIRX YR TPYW :SYW T
(I ISVQEXMSR XIGLRMUYI *SRHIVMI BZHABVA|IW- 06 ERKVRIYIW XH 8 YT F WSk SVKE
HYGXMUYI ZSYW TSWW-=-HI" YRI I\T—;\pMyMaIéhbeHl £ ERW WYV YR TSWXI

HI TMPSXEKI HI TVSNIX H*MRHYWXV-MEPPYREXEXR SRS YW W EVE EWGES WWESR) |
P"ERKPEMW RMZIEY & QMRMQYQ I\IS/IK—| IX QExXVMWIN PASYXMP MRJSVQEX
SYW TSWW-=HI" PIW UYEPMX-W IR VETTSVX.EZIG PIW I\MKIRGIW HY TSWXI
SVKERMWEXMSR IX VMKYIYV EYXSF{SRQ)MRLI[—)SZ’IEIIS]]EE,PIRGI TVSEGXMZMX= |
sens relationnélous vous proposons un poste riche et varié offiap6 ' - (~% (6)77)6 :386) '%2(-(%896) '
FIEYGSYT HI GSRXEGXW IX TVSN/XW§E\X/I GVVMRIGIRRIAWSQHFEWRRERKVIMNR | B

PROFIL REQUIS :

a/ et

Gl
HYMW I R
W TEVXM

1-XL

RWIQFPI
FFVMGEX
bRHIVMI

DU-

EY\ SYXI
FKI EMRV

: De formation BTS Fonderie/Mécanique ou Conception de Prgduits

YRI TVIQ
HA-XYHIV

MUYl Pl
SWW-HI”
RMWEXM

JRXS ™M P [ X

MUY I

X
01 f

¥X-

HA"YR SYXMP HI XVEZEMP TIVJSVQERXNRRESRRGA "ZEMERRP H IWYRY JRBS X

HERW WSR Q-XMIV 6-QYR- VEX/VISR MKK!XTWQSM W B SRS © VISV™P| GX
de compétences

+VSYTI -RHYWXVMIP *VERZEMW Z-VMXEFP
(ERW Pl GEHVI HI WSR EGXMZMX- VIGLIVG

TVSTSWMXMSR HERW PE H-™MRMXMSH
GSQQIVGMEPI Ol TSWXI R-GIWWMXI
ZSW GPMIRXW FEW-W £ PA-XVERKIV

R esponsable Commercial

de zone export (H/F)

%00)1%+2) %986-",)

79-77)

PROFIL ET COMPETENCES REQUIS
()7'6-48-* (9 4378) Diplémé d’une formation technique et/ou commerciale (type E
Rattaché a la Direction Commerciale Export, vous étes amenéir -RK-RMIYV )GSPI HI GSQQIVGI ZS
TVSWTIGXIV H-ZIPSTTIV IX ™H-PMWIWuldekpériehMéReXssk ld€nGrihium \Wo-dnsdasRaH &nté
XVMIPW WYV Pl WIGXIYV HI P*"%PPIQ Bpl#its tddnhrifqlits dany dh @rvirohNernidntMBEB ThieMai
PIUYIP RSYW WSQQIW H-NE£ JSVXIQIRKSMRTWERKRRE MYWMNVEXEE PV HERSWXK FHIH
PE VIPEXMSR GPMIRXW ZSYW MHIR Xl hMedaniduefrd pheSMtEnWinlBe pMS TSWIVIA
WSPYXMSRW QMIY\ EHETX-IW £ HIW HSQWMREIW H"EG X ME & HK XMW QARVM
JIVVSZMEMVI IRKMRW &84 QEGLMRIW IEKAEVREPEIMAW MERIHYW X § VWV GG Z 8 MW
JR GLEVKI HI PE TVSWTIGXMSR HI PEXRQKXMIEX MR WXMR REYR-E Y SNVE XM
HIW GSRXVEXW HI ZIRXI ZSYW XVEZBEMKREIHANYR IWERMHHEXXYERERNIMIT XS
en assurant la coordination avec les différents services de I'entraptséété et d’un savoir-faire reconnu dans son métier
IX PI VITSVXMRK £ PE (MVIGXMSR 'S Q @EMGNIEBA sefon expdidhEeNeMcbpédteritdsE P MW E
HI ZSW GSRXVEXW IX £ PE WEXMWJEGXMSR HI ZSW GPMIRXW )R™R ZSYW H
YRI ZIMPPI GSRXMRYI| WYV ZSW QEVGL)ysW (E% )7V tBX) ™oL P (%8I HE R
détecter les risques et les opportunités et étre ainsi forcede VIGVYXIQIRX$WSQFSVR PERK JIVV] J

IX HI H-
HI H-

Cole

W HMWT
e

I. D&YV
SQEMRI |
HIW
PWEZI~ Y
YHAMR X =
R-RY W X V N
VQERX F

MSR
WWYVIA
GIW
/
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Parce que I'union fait la force
et qu'il y a plus d'idées dans plusieurs tétes que dans une.

32:-:-%0-8C€&

'"322%-77%2")

MIEoti8ation§ 2089 ZSYW TVSTSWI

"314E&8)2"')7 |

*SVXI HI WSR INT-VMIRGI IX HI WIW QIQFVIW EGX

une toute nouvelle revue numériguent vous

PMWIN YR NIQTPEMVI e IQFVI EGXMJ ASRI 9) |

un site Internet[[[ EXJ EWWS JV UYM ZSY
IR PMKRI RSXVI GEPIRHVMIV HA=Z-RIQ
P"%WWSGMEXMSR VIPE]- WYV PIW V-~

W TeMIQ PV HX BWYWMIZV+HY M X
IRXWRWEMKRE R KIWM X HXW ERVEX ZW | M3
W | EeyBBWMSIGMHY RBWXIV$%8*SRHIV M

A XYHMERXW NIYRIW HI QSMR!
e IQFVI EGXMJ LSVW ~SRI 9)

*EGIFSSO

le catalogue 2019 des formatiotysiatef inter
IRKWMWIW WSYW PA-KMHI H "% *

des tarifs privilégiésrsyv HIW EGXMZMX -
riales, journées d’étude et visites de sites de production & trave
XSYXI PE *VERGI WSVXMIW 7EMRX )P S
'AAESFF ;

un soutien a 'emploiEcG«w EY\ TVS™PW
TSYV ZSW VIGLIVGLIW HAMNIQTPSM IX £
VYFVMUYI| HIQERHIW HANIQTPSM HERW
les réseaux sociaux.

W Z
ers
M IR V-KMSRW IR GSPPEFSVEXMSI

H I Coisations\@ 19
YRI MRWIVXMSER KVCXYXYMX|I HERW F
RSXVI VIZYl WYV PI WMXI -RXIVRI)
e IQFVI HSREXIYV 9) |
e QFVI FMIRJEMXIYV 9) |
PE EARENISHYVROEMEPYY YL BN W @) «

ision

4EMIQIRX IR PMKRI HI ZSXVI GSXMWEXMSR ZME
IRZS]IV £ GIXXdsdEiation Mekkinique de Fonderie « 44 avenue de la Div

OIGPIVG e 7 Naws wous wappelons que 66 % de votre
cotisation est déductible de I'imp6t (pour les personnes physique

s)

AMELEK ..o P.28... Huttenes. AIbertus..........cccceeeeeiecccnnnnnns RP4.......
ASK Chemicals.........ccccvvveeeieeeiiiiiiieenn, R.14... HW.SINtQ....ccooeiiiiiiiiiiiieee i RP.17..........
Clariant........cccoovevieeeeniiiiine, ede.couverture IMerys........cccvvevveeeeenniiinnnn. 2de couverture

EPC OmMega....cccooevviviiiieiiiiiii e P.20.... Magma

FosecoTYFPM VIISVXEKIL.....P.21..SCOMAl....ccoumieeeeeee e, P.28............

FOSECO.....cvvveieiiiiiiiiieienee EAC.COUVEIIUIE  SIIF e PQ7...........

GNR INAUSEIE....ceeeeeeee e P18 . SNAM.INAIA ... Ao
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CLARIANT

what is precious to you?



