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VESUVIUS: black 85%

VESUVIUS: white
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Invité par un ancien fournisseur et véhiculé par mon ancien employeur, tous deux ici remerciés, le retraité que 
je suis n’a pas hésité une seconde à visiter une fois encore la GIFA.
En effet, la GIFA pour celui qui a passé toute sa vie professionnelle dans le milieu de la fonderie, c’est le SALON 
�£���R�I�� �T�E�W���Q�E�R�U�Y�I�V���� �'�^�I�W�X���Y�R���T�I�Y���G�S�Q�Q�I�� �W�M���P�^�S�R���T�V�S�T�S�W�E�M�X���£�� �Y�R���E�J�™�G�M�S�R�E�H�S���H�Y���F�E�P�P�S�R���V�S�R�H���H�I�� �T�E�V�X�M�G�M�T�I�V���£�� �P�E��
�G�S�Y�T�I���H�Y���1�S�R�H�I���H�I���J�S�S�X�F�E�P�P�����S�¼���T�S�Y�V���Y�R���W�T�S�V�X�M�J���H�^�E�W�W�M�W�X�I�V���E�Y�\���.�I�Y�\���3�P�]�Q�T�M�U�Y�I�W�����'�Y�V�M�I�Y�W�I�Q�I�R�X���G�^�I�W�X���H�^�E�M�P�P�I�Y�V�W��
�E�Z�I�G���P�E���Q��Q�I���T�¬�V�M�S�H�M�G�M�X�¬���U�Y�I���P�E���+�-�*�%���I�X���P�I�W���.�3���S�Y�Z�V�I�R�X���P�I�Y�V�W���T�S�V�X�I�W���£���P�I�Y�V���T�Y�F�P�M�G����
Et en ce qui me concerne la comparaison ne s’arrête pas là. 
�%�Z�S�M�V���T�S�Y�V���E�Q�F�M�X�M�S�R���H�I���Z�M�W�M�X�I�V���P�E���+�-�*�%���I�R���Y�R�I���W�I�Y�P�I���N�S�Y�V�R�¬�I���G�^�I�W�X���Y�R���T�I�Y���W�I���P�E�R�G�I�V���H�E�R�W���Y�R���Q�E�V�E�X�L�S�R�����Y�R���Q�E�V�E�X�L�S�R��
dont on ne connaît pas la distance à parcourir ! 
�(�I�� �T�P�Y�W�� �W�M�� �P�^�S�R�� �V�I�X�V�E�R�G�L�I�� �P�I�� �X�I�Q�T�W�� �T�E�W�W�¬�� �E�Z�I�G�� �U�Y�I�P�U�Y�I�W�� �E�R�G�M�I�R�W�� �G�S�T�E�M�R�W���E�Y�X�S�Y�V�� �H�^�Y�R�I�� �F�M�«�V�I�� �M�P�� �J�E�Y�X�� �X�V�«�W�� �Z�M�X�I��
sélectionner ses points d’intérêts ; et c’est je que j’ai fait.
�3�Y�X�V�I���P�I���J�E�M�X���U�Y�I���G�I�X�X�I���¬�H�M�X�M�S�R�������������Q�^�E���W�I�Q�F�P�¬����X�V�I���Q�S�M�R�W���n���P�Y�\�Y�I�Y�W�I���~���U�Y�I���P�I�W���¬�H�M�X�M�S�R�W���T�V�¬�G�¬�H�I�R�X�I�W�����¬�G�S�R�S�Q�M�I�W 
�S�F�P�M�K�I�R�X���� �G�I�X�X�I�� �+�-�*�%�� �Q�^�I�W�X�� �E�T�T�E�V�Y�I�� �G�S�Q�T�P�«�X�I�Q�I�R�X�� �H�E�R�W�� �P�^�E�M�V�� �H�Y�� �X�I�Q�T�W�� ���� �¬�G�S�R�S�Q�M�I�W�� �H�^�¬�R�I�V�K�M�I���� �V�I�W�T�I�G�X�� �H�I�� 
l’environnement, machines connectées...

�:�S�M�G�M���U�Y�I�P�U�Y�I�W���G�S�Q�Q�I�R�X�E�M�V�I�W���W�Y�V���P�I���T�I�Y���H�I���W�X�E�R�H�W���Z�M�W�M�X�¬�W����

• �H�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�Y���T�E�V�E�G�L�«�Z�I�Q�I�R�X�������F�I�E�Y�G�S�Y�T���H�I���Q�S�]�I�R�W��
�E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�¬�W�����U�Y�I���G�I���W�S�M�X���T�S�Y�V���H�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I���K�V�S�W�W�I�W���H�M�Q�I�R�W�M�S�R�W��
�G�S�Q�Q�I���H�I�W���G�E�V�X�I�V�W���G�]�P�M�R�H�V�I�W���H�I���T�S�M�H�W���P�S�Y�V�H�W���S�Y���H�I�W���T�M�«�G�I�W���T�P�Y�W��
�T�I�X�M�X�I�W���I�X���H�I���K�V�E�R�H�I���W�¬�V�M�I���G�S�Q�Q�I���G�L�I�^���&�-�%�2�'�,�-���U�Y�M���J�E�F�V�M�U�Y�I��
�¬�K�E�P�I�Q�I�R�X���H�I�W���G�I�R�X�V�I�W���H�I���R�S�]�E�Y�X�E�K�I���E�Y�X�S�Q�E�X�M�U�Y�I�W����

• �U�Y�E�R�X���E�Y�\���T�V�¬�S�G�G�Y�T�E�X�M�S�R�W���I�R�Z�M�V�S�R�R�I�Q�I�R�X�E�P�I�W�������G�L�I�^���%�7�/�����S�R��
�R�S�Y�W���E���T�P�Y�W���T�E�V�P�¬���H�Y���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���H�I�W���I�J�š�Y�I�R�X�W���K�E�^�I�Y�\���U�Y�I���H�I��
�P�^�¬�Z�S�P�Y�X�M�S�R���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�U�Y�I���H�I�W���V�¬�W�M�R�I�W����

• mon domaine de compétence m’a amené à visiter quelques  
exposants œuvrant dans les contrôles non destructifs, domaine 
�S�¼���P�I���H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X���H�Y���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���R�Y�Q�¬�V�M�U�Y�I���H�I�W���M�Q�E�K�I�W���E���T�V�M�W��
�H�I���T�P�Y�W���I�R���T�P�Y�W���H�^�M�Q�T�S�V�X�E�R�G�I�����-�P���I�W�X���X�V�«�W���Z�V�E�M�W�I�Q�F�P�E�F�P�I���U�Y�I���P�^�M�R�X�I�P-
�P�M�K�I�R�G�I���E�V�X�M�™�G�M�I�P�P�I���M�R�Z�I�W�X�M�V�E���V�E�T�M�H�I�Q�I�R�X���G�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�^�E�G�X�M�Z�M�X�¬������

• �Q�E���T�V�¬�H�M�P�I�G�X�M�S�R���Z�I�V�W���P�I���Q�S�Y�P�E�K�I���£���N�S�M�R�X���Z�I�V�X�M�G�E�P���Q�^�E���R�E�X�Y�V�I�P�P�I�Q�I�R�X��
entraîné sur le stand NORICAN/DISA qui présentait trois  
�M�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W���M�R�X�¬�V�I�W�W�E�R�X�I�W���T�S�Y�V���Y�R�I���W�S�P�Y�X�M�S�R������������ 

> MAC (Mould Accuracy Controler) qui entre autres, permet 
la détection automatique de la variation et l’alerte à l’opérateur

> �8�%�+���������8�V�E�G�I���E�R�H���+�Y�M�H�E�R�G�I����X�V�E�ª�E�F�M�P�M�X�¬���£���G�L�E�U�Y�I���Q�S�Y�P�I���E�™�R���H�I���Q�M�I�Y�\���H�¬�™�R�M�V���I�X���V�¬�H�Y�M�V�I���P�I�W���G�E�Y�W�I�W�� 
�H�I���V�I�F�Y�X�W

> �1�S�R�M�X�M�^�I�V�������G�S�P�P�I�G�X�I���I�X���Z�M�W�Y�E�P�M�W�E�X�M�S�R���H�M�K�M�X�E�P�I���H�I�W���H�S�R�R�¬�I�W���I�R���X�I�Q�T�W���V�¬�I�P��

• �I�W�X���G�I���G�I�X���E�W�T�I�G�X���W�S�F�V�M�¬�X�¬���¬�Z�S�U�Y�¬���T�P�Y�W���E�Z�E�R�X���H�E�R�W���G�I�X���¬�H�M�X�S���Q�E�M�W���G�I�X�X�I���E�R�R�¬�I���M�P���R�^�]���E�Z�E�M�X���E�Y�G�Y�R�I���Q�E�G�L�M�R�I��
d’exposée sur le stand NORICAN/DISA !

�'�I�X�X�I���+�-�*�%�������������Q�S�R�X�V�I���U�Y�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���£���X�V�E�Z�I�V�W���W�I�W���J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W���I�W�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W���H�]�R�E�Q�M�U�Y�I���I�X���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X��
�M�R�R�S�Z�E�R�X�I�����7�^�M�P���]���E���I�Y���H�I�T�Y�M�W���P�^�¬�H�M�X�M�S�R���T�V�¬�G�¬�H�I�R�X�I���U�Y�I�P�U�Y�I�W���V�I�W�X�V�Y�G�X�Y�V�E�X�M�S�R�W���R�S�X�E�F�P�I�W���T�E�V�Q�M���P�I�W���J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W�����P�I�W��
�K�V�E�R�H�W���P�I�E�H�I�V�W���W�S�R�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W���P�£���I�X���P�I�W���R�S�Y�Z�I�P�P�I�W���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�W���V�S�F�S�X�M�W�E�X�M�S�R�����M�Q�T�V�I�W�W�M�S�R�����(���H�¬�N�£���T�V�¬�W�I�R�X�I�W���P�S�V�W��
de l’édition 2015 ont permis à leurs promoteurs de poursuivre leur développement.

�.�I���R�I���W�E�M�W���W�M���N�I���Z�M�W�M�X�I�V�E�M���P�E���+�-�*�%�������������Q�E�M�W���N�I���V�I�W�X�I���T�I�V�W�Y�E�H�¬���U�Y�I���P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I�����E�W�W�I�^���V�¬�K�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X��
�H�¬�G�P�E�V�¬�I���Q�S�V�M�F�S�R�H�I�����S�J�J�V�M�V�E���£���G�I�X�X�I���J�Y�X�Y�V�I���¬�H�M�X�M�S�R���H�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I�W���M�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W��
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SEPTEMBRE 2019
>>> 25 au 27 à Varna (Bulgarie) :  
 2ND INTERNATIONAL CONFERENCE OF METALS, CERAMICS 
 AND COMPOSITES 
 �L�X�X�T�W�������Q�G�G���J�S�Y�R�H�V�]���G�S�R�J�I�V�I�R�G�I���G�S�Q��

>>> 30 au 1er octobre à Bilbao (Espagne) :  
 2ND CARL LOPER CAST IRON SYMPOSIUM 
 �L�X�X�T�������[�[�[���E�^�X�I�V�P�E�R���I�W���I�R���G�E�V�P���P�S�T�I�V���W�]�Q�T�S�W�M�Y�Q���L�X�Q�P

OCTOBRE 2019
>>> 8 au 10 à Karlsruhe (Allemagne) :  
 ��RD DEBURRINGEXPO
 �L�X�X�T�W�������H�I�F�Y�V�V�M�R�K���I�\�T�S���G�S�Q

>>> 8 au 9 à Queretaro (Mexique) :  
 DIE CASTING EXPO 2019
 �L�X�X�T�W�������Q�I�M�X�I�G�L�I�\�T�S���G�S�Q��

>>> 17 au 18 à Agueda (Portugal) :  
 �'�3�2�+�6�)�7�7���*�3�6���-�2�2�3�:�%�8�-�3�2���-�2���8�,�)���*�3�9�2�(�6�=���%�2�(�� 
 AUTOMOTIVE INDUSTRY
 �L�X�X�T�������[�[�[���G�M�X�R�Q���T�X���M�R�H�I�\���T�L�T

>>> 28 au 31 à Wuhan (Chine) :  
 �'�,�-�2�%�'�%�7�8�����������������-�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P���*�S�V�Y�Q���S�R���1�S�Y�P�H�M�R�K���1�E�X�I�V�M�E�P�W���E�R�H��
�� �'�E�W�X�M�R�K���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�W
 �L�X�X�T�������[�[�[���G�L�M�R�E�G�E�W�X�I�\�T�S���G�S�Q���I�R��

>>> 30 au 1er novembre à Shangaï (Chine) :  
 �'�,�-�2�%���'�%�7�8�-�2�+���)�<�4�3����������
 �L�X�X�T�������[�[�[���G�E�W�X�M�R�K���I�\�T�S���G�S�Q���I�R���M�R�H�I�\���E�W�T

NOVEMBRE 2019
>>> 7 au 10 à Taichung (Taiwan) :  
 �-�1�8�8�������-�2�8�)�6�2�%�8�-�3�2�%�0���1�)�8�%�0���8�)�'�,�2�3�0�3�+�=���8�%�-�;�%�2
 �L�X�X�T�W�������I�R���M�Q�X�X�E�M�[�E�R���G�S�Q��

>>> 8 à Cracovie (Pologne) :  
 INTERNATIONAL CONFERENCE OF CASTING AND MATERIALS 
 ENGINEERING ICCME 2019
 �L�X�X�T�W�������M�G�G�Q�I���J�S�Y�R�H�V�]���G�S�R�J�I�V�I�R�G�I���G�S�Q��

>>> 12 au 15 à Moscou (Russie) :  
 METAL-EXPO 2019 – 25�8�, INTERNATIONAL INDUSTRIAL 
�� �)�<�,�-�&�-�8�-�3�2
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���Q�I�X�E�P���I�\�T�S���V�Y���I�R

>>> 20 au 23 à Bangkok (Thaïlande) :  
 METALEX 2019 - �2�S���������1�E�G�L�M�R�I���8�S�S�P�W���
���1�I�X�E�P�[�S�V�O�M�R�K���)�\�L�M�F�M�X�M�S�R��
�� �7�I�V�Z�M�R�K���%�7�)�%�2���[������rd Edition
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���Q�I�X�E�P�I�\���G�S���X�L���I�R���L�S�Q�I�� 

>>> 28 au 29 à Hagen (Allemagne) :  
 �7�=�1�4�3�7�-�9�1���7�9�6���0�%���1�Œ�8�%�0�0�9�6�+�-�)���(�)�7���4�3�9�(�6�)�7
 �[�[�[ ���T�Y�P�Z�I�V�Q�I�X�E�P�P�Y�V�K�M�I���G�S�Q

DECEMBRE 2019
>>> 12 au 14 à Bangkok (Thaïlande) :  
 METALAP 2019 - �%�W�M�E���4�E�G�M�™�G���1�I�X�E�P���-�R�H�Y�W�X�V�]���)�\�L�M�F�M�X�M�S�R���������� 
 �L�X�X�T�������[�[�[���Q�I�X�E�P�E�T���G�S�Q���I�R���L�S�Q�I���M�R�H�I�\

JANVIER 2020
>>> 14 au 15 à Nuremberg (Allemagne) :  
 EUROGUSS 
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���I�Y�V�S�K�Y�W�W���H�I���I�R

FÉVRIER 2020
>>> 28 au 1er mars à Chennai (Inde) :  
 16�8�,���-�2�8�)�6�2�%�8�-�3�2�%�0���)�<�,�-�&�-�8�-�3�2���3�2���*�3�9�2�(�6�=���8�)�'�,�2�3�0�3�+�=�� 
 EQUIPMENT, SUPPLIES ANS SERVICES – IFEX 2020 
 �L�X�X�T�������[�[�[���M�J�I�\�M�R�H�M�E���G�S�Q��

MARS 2020
>>> 18 au 20 mars à Saint-Pétersbourg (Russie)  :  
 �7�%�0�3�2���-�2�8�)�6�2�%�8�-�3�2�%�0���(�)���0�%���8�)�'�,�2�3�0�3�+�-�) 
 �L�X�X�T�������I�R���T�X�J�E�M�V���V�Y��

>>> 31 mars au 31 avril à Paris Nord Villepinte (France)  :  
 GLOBAL INDUSTRIE
 TECH News FONDERIE est MÉDIA PARTNER 
 �L�X�X�T�W�������[�[�[���K�P�S�F�E�P���M�R�H�Y�W�X�V�M�I���G�S�Q���J�V
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salon.

Le monde merveilleux des métaux
QUELQUES INNOVATIONS VUES SUR LE SALON

>>> THE BRIGHT WORLD  
 OF METALS

�)�X�� �G�^�I�W�X�� �W�S�Y�W�� �P�E�� �F�E�R�R�M�«�V�I�� �¬�Z�S�G�E�X�V�M�G�I�� ���� �n�� �8�,�)��
�&�6�-�+�,�8�� �;�3�6�0�(�� �3�*�� �1�)�8�%�0�7�� �~�� �U�Y�I�� �P�I�W�� ����������
exposants présents dans ces 4 salons ont 
ouvert leurs portes durant 5 jours.
�0� �̂%�P�P�I�Q�E�K�R�I���I�X���P�E���'�L�M�R�I���E�Z�I�G���V�I�W�T�I�G�X�M�Z�I�Q�I�R�X��
���������I�X�����������I�\�T�S�W�E�R�X�W���X�V�Y�W�X�I�R�X���H�I���X�V�«�W���P�S�M�R���P�I�W��
�����T�V�I�Q�M�«�V�I�W���T�P�E�G�I�W�����P�^�-�X�E�P�M�I���E�Z�I�G���W�I�W�����������I�\�T�S-
sants est sur le podium et démontre, s’il en 
�¬�X�E�M�X�� �F�I�W�S�M�R���� �Y�R�I�� �T�S�W�M�X�M�S�R�� �T�V�¬�H�S�Q�M�R�E�R�X�I�� �E�G-
�U�Y�M�W�I���H�I�T�Y�M�W���H�I���P�S�R�K�Y�I���H�E�X�I���H�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I��
des métaux. 
�0�E�� �*�V�E�R�G�I�� �I�X�� �P�^�)�W�T�E�K�R�I�� �J�S�R�X�� �N�I�Y�� �¬�K�E�P�� �E�Z�I�G�� ������
exposants chacune.

On pouvait penser que les incertitudes ac-
tuelles développées depuis l’affrontement 
commercial entre la Chine et les USA allaient 
impacter la fréquentation du salon, il n’en a 
rien été. 
Il est vrai aussi que la GIFA ne se joue que tous 
�P�I�W�� ���� �E�R�W�� �I�X�� �H�E�R�W�� �G�I�X�� �I�W�T�E�G�I�� �H�I�� �X�I�Q�T�W�� �P�S�R�K����
�H�E�R�W���G�I���Q�S�R�H�I���I�R���T�V�S�J�S�R�H���F�S�Y�P�I�Z�I�V�W�I�Q�I�R�X����
�P�I�W�� �M�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�U�Y�I�W�� �E�T�T�E�V�E�M�W�W�I�R�X��
�£���K�V�E�R�H�I���Z�M�X�I�W�W�I����
�(�I���T�P�Y�W���P�I�W���K�V�E�R�H�W���X�L�«�Q�I�W���E�G�X�Y�I�P�P�I�Q�I�R�X���H�¬-
veloppés autour de la lutte contre le réchauf-

�J�I�Q�I�R�X�� �G�P�M�Q�E�X�M�U�Y�I���� �P�I�W�� �¬�G�S�R�S�Q�M�I�W�� �H�^�¬�R�I�V�K�M�I����
l’industrie connectée ou 4.0 ne laissent pas 
�P�I�W���J�S�R�H�I�Y�V�W���M�R�H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���I�X���M�R�W�I�R�W�M�F�P�I�W��
�-�P�� �I�W�X�� �H�S�R�G�� �J�S�V�X�� �T�V�S�F�E�F�P�I�� �U�Y�I�� �G�L�E�G�Y�R�� �H�I�W��
72500 visiteurs voulait de visu constater 
comment les exposants présents avaient, en 
2019, pris en compte ces items à travers leurs 
�T�V�S�T�S�W�M�X�M�S�R�W���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�U�Y�I�W��
 
C’est d’ailleurs avec cette même curiosité que 
�P�I�W�� ���� �V�I�T�V�¬�W�I�R�X�E�R�X�W�� �H�I�� �P� �̂%�8�*���� �4�E�X�V�M�G�I�� �(�9�*�)�=����
�*�I�V�R�E�R�H�� �)�'�,�%�4�4�)�� �I�X�� �+�¬�V�E�V�H�� �0�)�&�3�2�� �S�R�X�� �E�V-
pentés avec détermination durant 2 jours les 
�R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W�� �E�P�P�¬�I�W�� �H�Y�� �W�E�P�S�R�� ���� �G�I�G�M���� �S�Y�X�V�I�� �P�I��
�T�P�E�M�W�M�V���H�I���V�I�R�G�S�R�X�V�I�V���P�I�Y�V�W���E�R�G�M�I�R�W���G�S�P�P�«�K�Y�I�W

�I�X���E�Q�M�W�����H�E�R�W���P�I���F�Y�X���H�^�M�R�J�S�V�Q�I�V���P�I�W���P�I�G�X�I�Y�V�W���H�I��
TECH News FONDERIE.

>>> CE QUE NOUS AVONS 
 RETENU POUR VOUS :

IMERYS�� �E�Z�I�G�� ���� �T�M�P�M�I�V�W�� �U�Y�M�� �J�S�R�X�� �W�E�� �J�S�V�G�I�� ���� �P�I�W��
mines, les usines de traitement (France,  
�%�P�P�I�Q�E�K�R�I�����-�X�E�P�M�I�����8�Y�V�U�Y�M�I����I�X���P�^�I�\�T�I�V�X�M�W�I���X�I�G�L-
�R�M�U�Y�I���G�S�R�™�V�Q�I���W�E���T�S�W�M�X�M�S�R���H�^�E�G�X�I�Y�V���Q�E�N�I�Y�V���H�I��
la fonderie. 
�7�Y�V�� �P�I�� �W�E�P�S�R�� �-�1�)�6�=�7�� �Q�I�X�X�E�M�X�� �I�R�� �I�\�I�V�K�Y�I�� �W�I�W��
innovations concernant l’économie circulaire, 
�P�E���H�M�K�M�X�E�P�M�W�E�X�M�S�R���I�X���P�^�M�Q�T�E�G�X���I�R�Z�M�V�S�R�R�I�Q�I�R�X�E�P��

�%�Z�I�G���T�P�Y�W���H�I���������������Z�M�W�M�X�I�Y�V�W���H�Y���Q�S�R�H�I���I�R�X�M�I�V���T�E�V�G�S�Y�V�E�R�X���P�I�W���E�P�P�¬�I�W���H�I�W���������L�E�P�P�W�����P�I�W���W�E�P�S�R�W���+�-�*�%���[���1�)�8�)�'���[���2�)�;�'�%�7�8���I�X���8�,�)�6�1�4�6�3�'�)�7�7���S�R�X���G�I�X�X�I��

année encore démontré leur prédominance mondiale en ce qui concerne l’industrie des métaux et de la fonderie en particulier.

Le stand Imerys
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salon.

CLARIANT a résolument mis en avant son 
�I�R�K�E�K�I�Q�I�R�X�� �I�R�Z�M�V�S�R�R�I�Q�I�R�X�E�P���� �7�Y�V�� �Y�R�� �W�X�E�R�H��
�T�E�V�W�I�Q�¬�� �H�I�� �n�Z�E�U�Y�I�W�~�� �Z�I�V�X�I�W�� �W�E�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I��
LE+ était mise en vedette avec ses produits 
�+�)�/�3���0�)�����I�X���)�'�3�7�-�0���0�)����
�0�I�W���T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I�W�����X�E�R�X���E�Y���R�M�Z�I�E�Y���H�I���P�E���F�E�M�W�W�I��
�H�I�W�� �&�8�)�<�� �I�X�� �H�I�W�� �G�S�R�W�S�Q�Q�E�X�M�S�R�W�� �H�^�E�V�K�M�P�I����
qu’au niveau de la précision des moules ou la 
�K�I�W�X�M�S�R�� �H�Y�V�E�F�P�I�� �H�I�W�� �Q�M�R�I�W���� �¬�X�E�M�I�R�X�� �M�P�P�Y�W�X�V�¬�I�W��
�W�Y�V�� �G�L�E�G�Y�R�I�� �H�I�W�� �J�E�G�I�W�� �H�I�� �G�I�W�� �n�Z�E�K�Y�I�W�~�� �T�E�V��
�H�I�W���V�¬�W�Y�P�X�E�X�W���S�F�X�I�R�Y�W���G�L�I�^���W�I�W���G�P�M�I�R�X�W��
�%�M�R�W�M�� �T�S�Y�V�� �P�I�W�� �&�8�)�<�� �P�E�� �F�E�M�W�W�I�� �T�I�Y�X�� �E�X�X�I�M�R�H�V�I��
�����	���I�X���P�E���F�E�M�W�W�I���H�I�W���G�S�R�W�S�Q�Q�E�X�M�S�R�W�������	�����0�E��
�Q�M�W�I���I�R�����Y�Z�V�I���H�^�Y�R���T�P�E�R���H�I���V�¬�E�Q�¬�R�E�K�I�Q�I�R�X��
des surfaces de ses mines par la plantation 
�H�^�Y�R���E�V�F�V�I���R�S�Q�M�R�E�X�M�J���T�E�V���G�P�M�I�R�X���E���T�E�V���I�\�I�Q�T�P�I��
�T�I�V�Q�M�W���P�I���V�I�X�S�Y�V���H�^�Y�R�I���E�F�I�M�P�P�I���W�Y�V���P�E���Q�M�R�I���H�I��
�&�E�Z�M�«�V�I����

�'�^�I�W�X���I�R���P�^�L�S�R�R�I�Y�V���H�I���G�I�P�E���U�Y�^�Y�R�I���E�F�I�M�P�P�I���W�X�]�P�M-
�W�¬�I���E���¬�X�¬���V�I�X�I�R�Y�I���G�S�Q�Q�I���P�S�K�S���T�E�V���'�0�%�6�-�%�2�8��
pour son stand GIFA 2019.

EIRICH �T�V�¬�W�I�R�X�E�M�X�������R�S�Y�Z�I�E�Y�X�¬�W������
1- �P�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���G�S�R�X�V�·�P�I�Y�V���W�E�F�P�I���n���5�Y�E�P�M�Q�E�W�X�I�V��
�%�8�����~���£�������T�S�W�M�X�M�S�R�W�������Q�I�W�Y�V�I���H�I���P� �̂%�7�����Q�I�W�Y�V�I���H�Y��
cisaillement auxquelles s’ajoutent la mesure 
�H�I���P�E���T�I�V�Q�¬�E�F�M�P�M�X�¬���£���P�^�E�M�V���I�X���P�E���Q�I�W�Y�V�I���H�I���P�^�I�J�J�I�X��
ressort.

2- ses nouveaux malaxeurs sous vide  
Evactherm®�� ���� �G�I�X�X�I�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�� �I�W�X�� �T�I�Y�� 
�H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬�I���I�R���*�V�E�R�G�I���Q�E�M�W���I�P�P�I���I�W�X���X�V�«�W���F�M�I�R��
�M�Q�T�P�E�R�X�¬�I�� �I�R�� �%�P�P�I�Q�E�K�R�I�� �I�X�� �I�R�� �8�Y�V�U�Y�M�I���� �)�P�P�I��
�T�V�¬�W�I�R�X�I���P�^�E�Z�E�R�X�E�K�I���H�I���P�M�Q�M�X�I�V���X�V�«�W���J�S�V�X�I�Q�I�R�X��
�P�I�� �Z�S�P�E�R�X�� �H�I�� �W�E�F�P�I���� �H�I�� �R�I�� �T�E�W�� �W�^�¬�U�Y�M�T�I�V�� �H�I�� 
refroidisseur, de supprimer les rejets. 
�0�I�W�� �Q�E�P�E�\�I�Y�V�W�� �H�I�� �P�E�� �K�E�Q�Q�I�� �6�:������ �T�E�W�W�I�R�X��
en quelques secondes de la pression atmos-
�T�L�¬�V�M�U�Y�I�����������Q�F�E�V���£�������Q�F�E�V�����(�E�R�W���P�I���Q��Q�I��
�X�I�Q�T�W�� �P�E�� �X�I�Q�T�¬�V�E�X�Y�V�I�� �H�Y�� �W�E�F�P�I�� �W�I�� �W�X�E�F�M�P�M�W�I��
�I�R�X�V�I���������I�X�������s�'���I�X���P�E���X�I�R�I�Y�V���I�R���I�E�Y���H�I�W�G�I�R�H��
aux alentours de 0,5%. Le % d’eau peut en-
suite être ajusté précisément. 
�0�^�I�E�Y�� �I�X�� �P�I�W�� �™�R�I�W�� �W�S�R�X�� �E�W�T�M�V�¬�I�W�� �I�X�� �E�T�V�«�W�� 
�T�E�W�W�E�K�I�� �H�E�R�W�� �Y�R�� �G�S�R�H�I�R�W�I�Y�V�� �W�S�R�X�� �I�R�W�Y�M�X�I��
recyclées.

3- �P�^�I�R�X�V�E�±�R�I�Q�I�R�X�� �H�M�V�I�G�X�� �H�I�W�� �X�S�Y�V�F�M�P�P�S�R�W�� �T�E�V��
�Y�R���S�Y���T�P�Y�W�M�I�Y�V�W���Q�S�X�I�Y�V�W���n���X�S�V�U�Y�I���~�������H�M�W�T�E�V�Y��
l’entraînement par courroies source souvent 
d’ennuis et nécessitant une surveillance serrée. 

Outre la délivrance d’un couple élevé même 
�£�� �F�E�W�W�I�� �Z�M�X�I�W�W�I�� ���W�Y�T�T�V�I�W�W�M�S�R�� �T�S�W�W�M�F�P�I�� �H�Y 
�V�¬�H�Y�G�X�I�Y�V����� �G�I�X�X�I�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�� �T�I�V�Q�I�X�� �Y�R�I��
�¬�G�S�R�S�Q�M�I���H�^�¬�R�I�V�K�M�I���H�^�I�R�Z�M�V�S�R�������	���T�E�V���V�E�T�T�S�V�X��
�£�� �Y�R�� �Q�S�X�I�Y�V�� �G�P�E�W�W�M�U�Y�I�� �I�X�� �Y�R�I�� �V�¬�H�Y�G�X�M�S�R�� �X�V�«�W��
�M�Q�T�S�V�X�E�R�X�I���H�Y���F�V�Y�M�X��

�%���R�S�X�I�V���P�E���T�V�¬�W�I�R�G�I���W�Y�V���P�I���W�X�E�R�H���H�^�Y�R�I���W�E�F�P�I�V�M�I��
compacte dont l’installation sur site est extrê-
mement rapide. 

> �L�X�X�T�W�������[�[�[���]�S�Y�X�Y�F�I���G�S�Q���[�E�X�G�L�#�Z�!�&�4�1-
���4�:�7�9�P�Q�W

JML ���� �S�Y�X�V�I�� �Y�R�� �V�I�J�V�S�M�H�M�W�W�I�Y�V�� �H�I�� �W�E�F�P�I�� �H�^�Y�R�I��
�G�E�T�E�G�M�X�¬���H�I�����������X���L�I�Y�V�I���.�1�0���E�Z�E�M�X���M�R�W�X�E�P�P�¬���W�Y�V��
son stand de 150m2 une machine à noyau-
ter tout électrique de 40 litres dénommée 
E-Shooter. 

�'�I�X�X�I�� �R�S�]�E�Y�X�I�Y�W�I�� �I�W�X�� �G�E�T�E�F�P�I�� �H�I�� �X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V��
�E�Z�I�G���H�I�W���F�S�±�X�I�W���I�R���N�S�M�R�X���Z�I�V�X�M�G�E�P���S�Y���L�S�V�M�^�S�R�X�E�P��
de dimensions maximum 880x880x750mm. 
La quasi-disparition de l’hydraulique réduit 
�X�V�«�W�� �G�S�R�W�M�H�¬�V�E�F�P�I�Q�I�R�X�� �P�I�� �X�I�Q�T�W�� �H�I�� �Q�E�M�R-
tenance par rapport à une machine clas-
sique. Cela entraîne aussi une réduction de 
�P�E���G�S�R�W�S�Q�Q�E�X�M�S�R���H�^�¬�R�I�V�K�M�I���H�^�I�R�Z�M�V�S�R�������	���I�X��
�F�M�I�R���W�¾�V���Y�R���R�M�Z�I�E�Y���H�I���F�V�Y�M�X���X�V�«�W���V�¬�H�Y�M�X��

De Gauche à droite - Patrice DUFEY (ATF), 
�=�E�R�R���0�9�7�7�-�%�2�%�����-�1�)�6�=�7���*�V�E�R�G�I������3�P�M�Z�M�I�V���/�9�&�0�)�6��
(IMERYS France), Danilo FRULLI (IMERYS Sales 
�(�M�V�I�G�X�S�V���1�I�X�E�P�G�E�W�X�M�R�K���)�Y�V�S�T�I������+�I�V�E�V�H���0�)�&�3�2�����%�8�*�

VOIR LA VIDÉO 
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[���H�I���1�����*�6�9�0�0�-���(�E�R�M�P�S��
�7�E�P�I�W���(�M�V�I�G�X�S�V���1�I�X�E�P�G�E�W�X�M�R�K���)�Y�V�S�T�I

Le stand Clariant

VOIR LA VIDÉO 
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[���H�I���1�����1�M�G�L�I�P���&�3�9�0�)�8��
�4�V�S�H�Y�G�X���1�E�R�E�K�I�V���*�S�Y�R�H�V�]���E�H�H�M�X�M�Z�I�W
�)�Y�V�S�T�I���
���1�M�H�H�P�I���)�E�W�X���%�J�V�M�G�E

Malaxeur sous vide

�0�I���W�X�E�R�H���.�1�0

�6�I�J�V�S�M�H�M�W�W�I�Y�V���H�I���W�E�F�P�I���2�3�2���6�¬�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R��
thermique

Cuve du malaxeur sous vide
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salon.

SiiF�� ���� �G�I�X�X�I�� �H�]�R�E�Q�M�U�Y�I�� �I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �J�E�Q�M�P�M�E�P�I��
�U�Y�M���W�^�I�W�X���X�V�«�W���J�S�V�X�I�Q�I�R�X���H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬�I���E�Y���G�S�Y�V�W��
�H�I���G�I�W���������H�I�V�R�M�«�V�I�W���E�R�R�¬�I�W���T�E�V���W�I�W���V�¬�K�Y�P�M�«�V�I�W��
innovations présentait cette année sur son 
�W�X�E�R�H���� �I�R�� �T�P�Y�W�� �H�^�Y�R�� �K�V�S�W�� �V�S�F�S�X�� �H�^�¬�F�E�V�F�E�K�I��
outils portés équipé d’une compliance as-
�X�Y�G�M�I�Y�W�I�����Y�R�I���H�I���W�I�W���H�I�V�R�M�«�V�I�W���R�S�Y�Z�I�E�Y�X�¬�W������ �P�E��
�H�I�W�W�E�F�P�I�Y�W�I���H�S�Y�F�P�I���V�S�X�E�X�M�Z�I���n���(�7�%���(�6���~���T�S�Y-
�Z�E�R�X�� �X�V�E�M�X�I�V�� �H�I�Y�\�� �T�M�«�G�I�W�� �E�Z�I�G�� �V�I�X�S�Y�V�R�I�Q�I�R�X����
�E�Z�I�G���Y�R�I���T�L�E�W�I���H�I���Q�E�V�X�I�P�E�K�I���T�Y�M�W���Y�R�I���T�L�E�W�I��
�H�I���Z�M�F�V�E�X�M�S�R�����%���X�V�E�Z�I�V�W���G�I�W���Q�E�G�L�M�R�I�W���£���H�I�W�X�M-
�R�E�X�M�S�R�� �H�I�� �K�V�S�W�W�I�W�� �I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W�� �S�Y�� �H�I�� �4�1�)�� �P�E��
�7�-�-�*�� �E�� �T�S�Y�V�� �E�Q�F�M�X�M�S�R�� �H�I�� �V�¬�H�Y�M�V�I�� �P�E�� �T�¬�R�M�F�M�P�M�X�¬��
�H�I�W�� �W�I�G�X�I�Y�V�W�� �T�E�V�E�G�L�«�Z�I�Q�I�R�X�W�� �H�I�� �W�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W��
tout en assainissant l’environnement.

Elkem�������P�I���W�X�E�R�H���Q�I�X�X�E�M�X���I�R���¬�Z�M�H�I�R�G�I���P�E���Z�S�P�S�R�X�¬��
�H�^�)�0�/�)�1���H�^�E�Q�¬�P�M�S�V�I�V���X�S�Y�X�I���P�E���G�L�E�±�R�I���H�Y���T�V�S-
�G�I�W�W�Y�W�� �Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�� �H�I�� �W�I�W�� �G�P�M�I�R�X�W�� �I�R�� �P�I�Y�V��
proposant ses innovations les plus récentes.
L’une des solutions innovantes sur laquelle 
�)�P�O�I�Q���X�V�E�Z�E�M�P�P�I���I�W�X���P�I���(�]�R�E�Q�M�G���(�S�W�M�R�K���7�]�W�X�I�Q��
���(�(�7����� �'�I�X�X�I�� �X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�� �E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�I�� �P�I�� �X�V�E�M-
tement en poche (tundish) en calculant, do-
�W�E�R�X���I�X���T�S�W�M�X�M�S�R�R�E�R�X���T�V�¬�G�M�W�¬�Q�I�R�X���P�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W��
dans la poche de traitement sans intervention  
humaine.

�0�I�� �W�]�W�X�«�Q�I�� �T�I�V�Q�I�X�� �T�E�V�� �E�Y�X�S���E�T�T�V�I�R�X�M�W�W�E�K�I��
d’améliorer en continu la qualité de la fonte 
GS produite en réduisant au stricte minimum 
�P�E���G�S�R�W�S�Q�Q�E�X�M�S�R���H�^�E�P�P�M�E�K�I�W��

�0�I���P�S�K�M�G�M�I�P���H�I���T�M�P�S�X�E�K�I���G�E�P�G�Y�P�I���£���T�E�V�X�M�V���H�I�W���Z�E-
leurs issues des mesures spectro, de l’analyse 
thermique et d’autres données, les para-
�Q�«�X�V�I�W���H�Y���T�V�S�G�I�W�W�Y�W���H�I���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���S�T�X�M�Q�M�W�¬�W��
pour chaque poche. 

�0�I�W���¬�U�Y�M�T�I�Q�I�R�X�W���I�X���P�S�K�M�G�M�I�P�W�����U�Y�M���W�I�V�S�R�X���E�H�E�T-
�X�¬�W�� �M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I�Q�I�R�X�� �E�Y�\�� �F�I�W�S�M�R�W�� �H�I�� �G�L�E�U�Y�I��
�G�P�M�I�R�X���� �W�S�R�X�� �P�I�W�� �F�M�I�R�Z�I�R�Y�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�W�� �J�S�R�H�I�V�M�I�W��
utilisant le procédé tundish, car le DDS leur 
permettra de mieux maitriser et documenter 
�P�I�W���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X�W���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�W���H�I���P�E���J�S�R�X�I���+�7��
en réduisant les risques d’erreurs et d’acci-
�H�I�R�X�W���� �X�S�Y�X�� �I�R�� �G�S�R�W�I�V�Z�E�R�X�� �P�I�W�� �E�Z�E�R�X�E�K�I�W�� �H�Y��
�X�Y�R�H�M�W�L���T�E�V���V�E�T�T�S�V�X���£���P�E���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���™�P���J�S�Y�V�V�¬������
pas d’arrêt au poste de traitement, moindre 
chute de température lors du traitement, 
�Q�I�M�P�P�I�Y�V���V�I�R�H�I�Q�I�R�X���I�R���1�K�����I�X�G��������

�)�P�O�I�Q�� �V�I�G�S�Q�Q�E�R�H�I�� �U�Y�I�� �P�E�� �U�Y�E�R�X�M�X�¬�� �I�X�� �P�E��
température du métal à traiter soient mai-
trisées et documentées par des méthodes 
�T�V�¬�G�M�W�I�W���I�X���V�S�F�Y�W�X�I�W��

ALUMINIUM MARTIGNY�� ���� �T�S�Y�V�� �V�¬�T�S�R�H�V�I��
�£�� �Y�R�� �F�I�W�S�M�R�� �S�T�¬�V�E�X�M�S�R�R�I�P�� �H�I�W�� �J�S�R�H�I�Y�V�W��
d’aluminium la dynamique équipe d’ALUMI-
NIUM MARTIGNY présentait sur son stand le  
QualiFlash®.
�'�I�X���E�T�T�E�V�I�M�P���H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬���I�R���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���E�Z�I�G��
le CTIF permet de mesurer in situ la propreté 

�H�^�Y�R���F�E�M�R���H�^�E�P�P�M�E�K�I���H�^�E�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q���T�E�V���P�E���Q�I�W�Y�V�I��
des oxydes contenus dans le métal. 

�0�I�� �R�S�Q�F�V�I�� �H�I�� �n�� �Q�E�V�G�L�I�W���~�� �H�Y���P�M�R�K�S�X���S�F�X�I�R�Y��
�E�T�V�«�W���T�E�W�W�E�K�I���H�Y���Q�¬�X�E�P���£���G�S�R�X�V�·�P�I�V���E�Y���X�V�E�Z�I�V�W��
�H�^�Y�R���™�P�X�V�I���G�¬�V�E�Q�M�U�Y�I���H�S�R�R�I���Y�R���M�R�H�M�G�I���H�I���T�V�S-
�T�V�I�X�¬���U�Y�M���Z�E���H�I�������Q�E�V�G�L�I�������Q�¬�X�E�P���X�V�«�W���S�\�]�H�¬���£������
�Q�E�V�G�L�I�W�������Q�¬�X�E�P���X�V�«�W���T�V�S�T�V�I��

LAEMPE+FISCHER�� ���� �G�^�I�W�X�� �W�Y�V�� �P�I�� �W�X�E�R�H�� �H�I��
Laempe Mössner Sinto que nous avons  
�V�I�R�G�S�R�X�V�¬���.�I�E�R���1�E�V�G���*�-�7�,�)�6���I�X���W�S�R���¬�U�Y�M�T�I����
Cette société présentait sur invitation sa  
�X�S�Y�X�I�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�� �M�Q�T�V�M�Q�E�R�X�I�� ���(�� �H�¬�R�S�Q�Q�¬�I��
�0�'�4�������(�����0�E�I�Q�T�I���'�S�V�I���4�V�M�R�X�I�V���

Issue d’un développement interne cette 
�M�Q�T�V�M�Q�E�R�X�I�� �I�W�X�� �H�I�W�X�M�R�¬�I�� �£�� �P�E�� �J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R��
�H�I�� �R�S�]�E�Y�\�� �£�� �F�E�W�I�� �H�I�� �P�M�E�R�X�W�� �M�R�S�V�K�E�R�M�U�Y�I�W����
LAEMPE annonce une vitesse d’impression 
�F�M�I�R�� �W�Y�T�¬�V�M�I�Y�V�I�� �£�� �G�I�P�P�I�� �H�I�W�� �Q�E�G�L�M�R�I�W�� �T�V�S-
posées sur le marché actuellement pour ce 
même type de noyaux. 
�0�E�� �T�V�I�Q�M�«�V�I�� �E�T�T�P�M�G�E�X�M�S�R�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�� �I�W�X�� �T�V�¬�Z�Y�I 
�T�S�Y�V���™�R�������������T�V�S�F�E�F�P�I�Q�I�R�X���G�L�I�^���Y�R���G�S�R�W�X�V�Y�G-
�X�I�Y�V���E�Y�X�S�Q�S�F�M�P�I���E�P�P�I�Q�E�R�H��

PS AUTO GRINDING�� ���� �G�I�X�X�I�� �W�S�G�M�¬�X�¬�� �F�E�W�¬�I��
�I�R�� �)�G�S�W�W�I�� �I�W�X�� �P�I�� �H�M�W�X�V�M�F�Y�X�I�Y�V�� �I�\�G�P�Y�W�M�J�� �H�I�W��
�Q�E�G�L�M�R�I�W�� �H�Y�� �J�E�F�V�M�G�E�R�X�� �N�E�T�S�R�E�M�W�� �/�3�=�%�1�%����
Sur le stand GIFA était présenté un panel de 
�V�I�G�X�M�™�I�Y�W�I�W�� �M�W�W�Y�I�W�� �H�I�� �P�E�� �K�E�Q�Q�I�� ���� ���� �£�� �������O�K��
proposée aux fonderies. Ce type de machine 
�T�I�V�Q�I�X���H�^�S�F�X�I�R�M�V���H�I�W���X�I�Q�T�W���H�I���G�]�G�P�I�W���G�S�Y�V�X�W��

�0�I���W�X�E�R�H���)�P�O�I�Q

VOIR LA VIDÉO 
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[���H�I���1�����3�P�M�Z�M�I�V���&�-�7�'�,�3�*�*
�6�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P

�0�I���5�Y�E�P�M�š�E�W�L®

�(�(�7�������H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R���H�^�Y�R���J�I�V�V�S���E�P�P�M�E�K�I

Installation DDS en cours de construction 

VOIR LA VIDÉO 
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[���H�I
�1�����6�S�K�I�V���'�,�)�:�%�0�-�)�6
Président fondateur de l’entreprise

Le stand SiiF
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salon.

�T�S�Y�V�� �H�I�W�� �G�S�¾�X�W�� �H�^�M�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R�� �V�¬�H�Y�M�X�W���� �4�7�� �%�9-
TOGRINDING annonce plus de 4000 réfé-
rences dans le monde dont 500 en Europe.

L’ouverture en juillet 2016 d’un nouveau 
�G�I�R�X�V�I�� �H�I�� �H�M�W�X�V�M�F�Y�X�M�S�R�� ���M�R�X�¬�K�V�E�X�M�S�R�� ���� �I�R�Z�M-
�V�S�R�R�I�Q�I�R�X��� �I�R�� �%�P�P�I�Q�E�K�R�I�� �Z�M�E�� �P�E�� �W�S�G�M�¬�X�¬�� �4�7��
�*�3�9�(�6�=���8�)�'�,���E���T�I�V�Q�M�W���H�I���T�S�Y�V�W�Y�M�Z�V�I���P�I���H�¬-
�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�� �H�I�W�� �Q�E�G�L�M�R�I�W�� �/�3�=�%�1�%�� �W�Y�V�� �P�I��
marché européen.

ERVIN�������G�I�X�X�I���W�S�G�M�¬�X�¬���T�V�¬�W�I�R�X�E�M�X���W�Y�V���W�S�R���W�X�E�R�H��
�Y�R�� �N�I�Y�� �H�I�� �V�¬�E�P�M�X�¬�� �Z�M�V�X�Y�I�P�P�I�� �E�™�R�� �H�I�� �T�I�V�Q�I�X�X�V�I��
aux visiteurs d’éprouver la différence entre 
les différents produits d’Ervin et ceux de leurs 
�G�S�R�G�Y�V�V�I�R�X�W���P�S�V�W���H�Y���W�S�Y�J�š�E�K�I���H�I���T�M�«�G�I�W����

�0�I���Z�M�W�M�X�I�Y�V���¬�U�Y�M�T�¬���H�^�Y�R���G�E�W�U�Y�I���:�6���E�T�V�«�W���E�Z�S�M�V��
�G�L�S�M�W�M�����T�E�V�Q�M���Y�R���¬�G�L�E�R�X�M�P�P�S�R�R�E�K�I�����W�S�R���X�]�T�I���H�I��
�T�V�S�H�Y�M�X���E�F�V�E�W�M�J���W�^�M�Q�T�V�S�Z�M�W�E�M�X���K�V�I�R�E�M�P�P�I�Y�V���H�^�Y�R�I��
�K�V�S�W�W�I���T�M�«�G�I�����0�I���V�¬�W�Y�P�X�E�X���¬�X�E�M�X���I�R�W�Y�M�X�I���Q�I�W�Y�V�¬��
�W�Y�V���P�E���U�Y�E�P�M�X�¬���S�F�X�I�R�Y�I���I�X���P�I���X�I�Q�T�W���H�I���K�V�I�R�E�M�P-
�P�E�K�I��

Laurent URBANI notre interlocuteur sur le 
stand GIFA a mis l’accent sur la nécessité pour 
�P�I�� �J�S�R�H�I�Y�V�� �H�I�� �G�L�S�M�W�M�V�� �P�I�� �Q�¬�P�E�R�K�I�� �S�T�¬�V�E�X�S�M�V�I��
�K�V�I�R�E�M�P�P�I�� �P�I�� �Q�M�I�Y�\�� �E�H�E�T�X�¬���£���W�S�R���F�I�W�S�M�R���� �4�S�Y�V��
cela il propose de mettre à disposition de  
celui-ci la machine test développée par  
�)�6�:�-�2���T�S�Y�V���X�V�S�Y�Z�I�V���P�^�E�F�V�E�W�M�J���S�T�X�M�Q�Y�Q����
�'�I�X�X�I���Q�E�G�L�M�R�I���Q�I�W�Y�V�I���P�E���H�Y�V�E�F�M�P�M�X�¬���I�X���P�^�¬�R�I�V�K�M�I��
�X�V�E�R�W�Q�M�W�I�� �W�Y�V�� �Y�R�� �¬�G�L�E�R�X�M�P�P�S�R�R�E�K�I�� �H�I�W�� �K�V�I-
nailles à comparer. Cette machine test est la 
�W�I�Y�P�I���E�K�V�¬�I���T�E�V���P�E���R�S�V�Q�I���7�%�)���.��������

FOSECO�� ���� �W�Y�V�� �P�I�� �W�X�E�R�H�� �H�I�� �*�3�7�)�'�3�� �¬�X�E�M�I�R�X��
exposées rien moins que 14 innovations (pro-
duits et équipements). 

�2�S�Y�W���E�Z�S�R�W���V�I�X�I�R�Y���I�R�X�V�I���E�Y�X�V�I�W����

• �9�R�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�E�Q�Q�I���H�I���Q�E�R�G�L�S�R�W���H�S�R�X��
les FEEDEX NF1, premiers manchons exo- 
�X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�W���T�S�Y�V���P�I�W���T�M�«�G�I�W���I�R���E�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q��

• Les derniers développements d’enduits,  

 
 

• 
• 
•  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
�T�P�Y�W���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���P�̂ �%�'�8�-�'�3�8�)���I�R�H�Y�M�X��
�H�I�W�X�M�R�¬���E�Y�\���T�M�«�G�I�W���I�R���K�V�E�T�L�M�X�I���Z�I�V�Q�M-
culaire. Sur le stand était présentée 
�P�E���Q�E�G�L�M�R�I���-�'�9�����-�R�X�I�P�P�M�K�I�R�X���'�S�E�X�M�R�K��
Unit) complément recommandé pour 
�K�E�V�E�R�X�M�V���Y�R�I���E�T�T�P�M�G�E�X�M�S�R���L�S�Q�S�K�«�R�I���H�I��
l’enduit.

• �9�R�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���H�I���V�I�Z��X�I�Q�I�R�X�W��
�M�W�S�P�E�R�X�W���H�E�R�W���P�E���K�E�Q�Q�I���/�%�0�8�)�/�������M�W�S�P�E�R�X��
�n���1�Y�P�X�M�P�M�J�I���~���T�S�Y�V���H�¬�Q�E�V�V�E�K�I���£���J�V�S�M�H��
�E�M�R�W�M���U�Y�^�Y�R�I���R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�E�Q�Q�I���H�I���F�¬�X�S�R�W��
sans ciment pour des applications fonte 
�I�X���E�G�M�I�V�������8�6�-�%�(���>��

ASK Chemical������ �0�E���W�S�G�M�¬�X�¬���F�E�W�¬�I���£���,�M�P�H�I�R���E��
�T�V�¬�W�I�R�X�¬�� �H�I�Y�\�� �R�S�Y�Z�I�E�Y�\�� �W�]�W�X�«�Q�I�W�� �H�I�� �P�M�E�R�X�W��
���(���£���+�-�*�%�������2�3�:�%�7�)�8�����(�����Y�R���P�M�E�R�X���£���F�E�W�I���H�I���V�¬-
sine phénolique pour le durcissement à froid 
�U�Y�M�� �V�¬�H�Y�M�X�� �P�I�W�� �X�V�E�Z�E�Y�\�� �H�I�� �™�R�M�X�M�S�R�� �J�E�W�X�M�H�M�I�Y�\��
�I�X�� �E�Q�¬�P�M�S�V�I�� �G�S�R�W�M�H�¬�V�E�F�P�I�Q�I�R�X�� �P�^�I�J�™�G�E�G�M�X�¬�� �H�Y��
processus par rapport aux liants furane-ré-
�W�M�R�I���W�X�E�R�H�E�V�H���I�X���P�I���W�]�W�X�«�Q�I���M�R�S�V�K�E�R�M�U�Y�I���-�2�3-
�8�)�'�����(���U�Y�M���G�S�R�Z�M�I�R�X���E�Y�\���T�V�S�G�I�W�W�Y�W���H�I���J�E�F�V�M-
cation d’additifs à durcissement à chaud. 

La protection de l’environnement et des 
employés contre les émissions est l’un des 
�K�V�E�R�H�W���H�¬�™�W���H�I���P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I�����R�S-
tamment la réduction des COV, du BTX, du 
phénol et du formaldéhyde. Ont été présentés 
�)�'�3�'�9�6�)���&�0�9�)�����-�2�3�8�)�'���I�X���P�I���W�]�W�X�«�Q�I���£���J�E�M�F�P�I��
taux de formaldéhyde (LFS). ECOCURE BLUE, 
�P�E���T�V�I�Q�M�«�V�I���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���H�I���F�S�±�X�I���J�V�S�M�H�I���I�R���4�9��
au monde dotée d’une partie 1 non étiquetée. 
�'�I�X�X�I���X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���V�¬�H�Y�M�X���G�S�R�W�M�H�¬�V�E�F�P�I�Q�I�R�X���P�I��
BTX, les COV, les émissions atmosphériques 
�H�I�� �T�L�¬�R�S�P�� �I�X�� �P�I�� �W�E�F�P�I�� �Y�W�E�K�¬���� �0�I�W�� �J�S�R�H�I�V�M�I�W��
allemandes doivent réduire les émissions de 
�J�S�V�Q�E�P�H�¬�L�]�H�I���H�E�R�W���P�I���š�Y�\���H�I���K�E�^���H�^�¬�G�L�E�T�T�I-
ment de leurs installations existantes de 20 
�Q�K���Q�������G�S�R�G�I�R�X�V�E�X�M�S�R���Q�E�W�W�M�U�Y�I����£�������Q�K���Q�� 
d’ici février 2020 au plus tard. Une solution 
�K�P�S�F�E�P�I���G�S�Q�T�S�W�¬�I���H�^�Y�R���P�M�E�R�X���)�'�3�'�9�6�)���&�0�9�)��
LFS, d’un revêtement MIRATEC LFS et d’un 
additif VEINO LFS permet aux utilisateurs 
de respecter les nouvelles valeurs limites 
d’émission de formaldéhyde avec une préci-
sion extrême.

Le stand Ervin

Le stand Foseco

�7�]�W�X�«�Q�I���H�I���V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I
pour les aciers

�0�I���W�X�E�R�H���%�7�/���'�,�)�1�-�'�%�0�7
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salon.

�<�T�Y�V�M�W�� ���� �'�I�� �T�V�S�G�¬�H�¬�� �H�I�� �T�Y�V�M�™�G�E�X�M�S�R�� �H�^�E�M�V����
�F�V�I�Z�I�X�¬�� �T�E�V�� �%�7�/�� �'�L�I�Q�M�G�E�P�W���� �V�I�T�S�W�I�� �W�Y�V�� �Y�R�I��
�G�S�Q�F�M�R�E�M�W�S�R�� �H�^�S�\�]�H�E�X�M�S�R�� �G�E�X�E�P�]�X�M�U�Y�I�� �I�X�� �H�I��
�T�L�S�X�S�S�\�]�H�E�X�M�S�R���� �0�I�� �W�]�W�X�«�Q�I�� �Q�S�H�Y�P�E�M�V�I�� �T�I�Y�X��
��X�V�I���G�S�Q�T�P�¬�X�¬���T�E�V���Y�R�I���™�P�X�V�E�X�M�S�R���H�I�W���T�E�V�X�M�G�Y�P�I�W��
�S�Y���H�I�W���S�H�I�Y�V�W���I�X���T�V�S�X�«�K�I���E�M�R�W�M���P�I�W���S�T�¬�V�E�X�I�Y�V�W��
contre les effets d’un resserrement juridique 
supplémentaire. Les visiteurs pouvaient voir 
�P�I�W�� �T�I�V�J�S�V�Q�E�R�G�I�W�� �H�I�W�� �V�¬�W�M�R�I�W�� �M�R�S�V�K�E�R�M�U�Y�I�W��
sur une Voxeljet VX1000-S IOB en fonction-
�R�I�Q�I�R�X�� �V�¬�I�P�� �I�X�� �P�I�� �G�S�R�G�I�T�X�� �-�'�4�� ���-�R�S�V�K�E�R�M�G��
Cores Production) de production de noyaux 
�E�Z�I�G�� �Y�R�� �P�M�E�R�X�� �M�R�S�V�K�E�R�M�U�Y�I�� �F�E�W�¬�� �W�Y�V�� �P�I�� �T�E�V�X�I-
nariat avec Loramendi et Voxeljet.

LORAMENDI ���� �T�V�¬�W�I�R�X�E�M�X�� �P�I�� �G�S�R�G�I�T�X�� �-�'�4 
�H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬���G�M���H�I�W�W�Y�W���E�Z�I�G���Y�R�I���P�M�K�R�I���G�S�Q�T�P�«�X�I��
�H�I�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� �Z�I�R�H�Y�I�� �£�� �&�1�;�� �T�S�Y�V�� �J�E�F�V�M-
�U�Y�I�V���E�Z�I�G���P�I���T�V�S�G�¬�H�¬���-�2�3�8�)�'���H� �̂%�7�/������������������
�R�S�]�E�Y�\�� �T�E�V�� �E�R���� ���� �P�M�K�R�I�W�� �M�H�I�R�X�M�U�Y�I�W�� �W�Y�M�Z�V�S�R�X��
�E�Z�I�G�� �P�E�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�� �:�S�\�I�P�N�I�X�� �:�.�)�8�<�� ������ �J�S�M�W�� �T�P�Y�W��
rapide.

Voxeljet et ExOne sont les créateurs des 
�M�Q�T�V�M�Q�E�R�X�I�W�����(���W�E�F�P�I�����4�P�Y�W���H�I�����������Q�E�G�L�M�R�I�W��
fonctionnent dans le monde dont 50 % en 
Chine. Ces deux fournisseurs allemands pro-
�H�Y�M�W�I�R�X�� �G�L�E�G�Y�R�� �I�R�Z�M�V�S�R�� ������ �Q�E�G�L�M�R�I�W�� �T�E�V�� �E�R��
�Q�E�M�W�� ���� �G�S�T�M�I�W�� �G�L�M�R�S�M�W�I�W�� �¬�X�E�M�I�R�X�� �Z�M�W�M�F�P�I�W�� �W�Y�V��
cette GIFA.

OMEGA�� ���� ���H�I�Z�I�R�Y�� �3�1�)�+�%�� �7�-�2�8�3�� �*�3�9�2�(�6�=��
�1�%�'�,�-�2�)�6�=��� �I�\�T�S�W�E�M�X�� �H�I�W�� �Q�E�P�E�\�I�Y�V�W�� �G�S�R�X�M-
�R�Y�W�� �H�S�R�X�� �P�I�� �G�S�R�X�V�·�P�I�� �H�^�¬�Q�M�W�W�M�S�R�� �H�I�� �™�R�I�W�� �H�I��
silice est maitrisé, un tri de chromite optimisé 
�I�X���Y�R�I���V�¬�G�Y�T�¬�V�E�X�M�S�R���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I���H�I���W�E�F�P�I���I�R�X�V�I��
autres.

FM Engineering Suisse : il 
�W�^�E�K�M�X�� �H�I�� �P�^�E�R�G�M�I�R�R�I�� �¬�U�Y�M�T�I�� �H�I��
IMF qui a disparu et qui com-
�Q�I�V�G�M�E�P�M�W�I�� �P�I�� �Q��Q�I�� �G�E�X�E�P�S�K�Y�I��
et peut assurer les SAV des 
milliers de machines IMF dans 
le monde.

MAGMA : sur un stand ultra moderne nous 
�E�Z�S�R�W���T�Y���n���N�S�Y�I�V���~���£���S�T�X�M�Q�M�W�I�V���P�I���W�]�W�X�«�Q�I���H�I��
�V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I�� �H�^�Y�R�I�� �T�M�«�G�I���� �Y�R�I�� �T�V�¬�W�I�R�X�E�X�M�S�R��
�I�R�� ���(�� �E�X�X�M�V�E�M�X�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W�� �H�I�W�� �K�V�E�H�M�R�W�� �G�S�Q�F�P�I�W��
�I�X�� �P�I�� �R�S�Y�Z�I�E�Y�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �1�%�+�1�%�� ���� �Z�I�V�W�M�S�R�� ��������
�S�T�X�M�Q�M�W�¬�� �¬�X�E�M�X�� �E�G�G�I�W�W�M�F�P�I�� �T�S�Y�V�� �X�S�Y�X�I�W�� �P�I�W�� 
applications.

�0�S�K�M�G�M�I�P���T�I�V�Q�I�X�X�E�R�X���H�I��
tester plusieurs solutions 

en simulation. Patrice 
DUFEY, et Michaël 

�7�%�-�0�0�%�6�(�����V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I��
France MAGMASOFT).

�4�M�«�G�I���W�I�V�Z�E�R�X���H�^�I�\�I�Q�T�P�I
pour la simulation

�*�M�P�X�V�I���V�¬�E�P�M�W�¬���T�E�V���M�Q�T�V�I�W�W�M�S�R�����(

Le stand Loramendi

VOIR LA VIDÉO 
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[���H�I���1�����0�E�Y�V�I�R�X���8�%�*�*�-�2
�&�Y�W�M�R�I�W�W���9�R�M�X���1�E�R�E�K�I�V���[���7�E�P�I�W���1�E�R�E�K�I�V

�7�X�E�R�H���3�Q�I�K�E����
�(�¬�G�S�G�L�I�Y�W�I���H�I���Q�S�Y�P�I���I�R���W�E�F�P�I�W���£���T�V�M�W�I���G�L�M�Q�M�U�Y�I��

                           Malaxeur à vis

Le stand FM



�0�I���W�X�E�R�H���,�%

HA�� ���� �8�V�S�M�W�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�W�� �M�H�¬�I�W�� �I�R�� �E�X�X�I�R�X�I�� �H�I��
�F�V�I�Z�I�X�� �S�R�X�� �¬�X�¬�� �T�V�¬�W�I�R�X�¬�I�W�� �T�E�V�� �,�%�� �H�E�R�W�� �W�S�R��
centre de compétences en coopération avec 
�P�I�� �J�E�F�V�M�G�E�R�X�� �H�^�S�Y�X�M�P�W�� �0�E�L�R�[�I�V�O�� ���� �H�I�Y�\�� �F�Y�W�I�W��
�H�I�� �X�M�V�� �£�� �R�S�]�E�Y�� �M�R�R�S�Z�E�R�X�I�W�� �U�Y�M�� �T�V�S�X�«�K�I�R�X�� �P�E��
�F�S�M�X�I�� �£�� �R�S�]�E�Y�\�� �H�I�� �P�^�Y�W�Y�V�I�� �S�Y�� �I�Q�T��G�L�I�R�X�� �P�I��
�H�Y�V�G�M�W�W�I�Q�I�R�X���H�Y���W�E�F�P�I���£���P�^�M�R�X�¬�V�M�I�Y�V���H�I���P�E���F�Y�W�I��
ainsi qu’un nouveau concept pour l’applica-
�X�M�S�R���H�^�E�K�I�R�X�W���H�I���W�¬�T�E�V�E�X�M�S�R���H�E�R�W���Y�R�I���F�S�±�X�I���£��
�R�S�]�E�Y���J�I�V�Q�¬�I�����,�%���E���Q�S�R�X�V�¬���Y�R���G�L�I�Q�M�R���Z�I�V�W���P�E��
�R�Y�Q�¬�V�M�W�E�X�M�S�R���E�Z�I�G���P�I���n���:�M�V�X�Y�E�P���'�S�V�I���7�L�S�S�X�M�R�K��
�4�V�S�G�I�W�W���~�����Y�R���T�V�S�N�I�X���H�I���G�S�S�T�¬�V�E�X�M�S�R���E�Z�I�G���W�I�W��
�T�E�V�X�I�R�E�M�V�I�W�� �1�E�K�Q�E�� �I�X�� �0�E�I�Q�T�I�� ���� �0�E�� �Q�E�G�L�M�R�I��
de prise de vues virtuelle peut ajuster auto-
�Q�E�X�M�U�Y�I�Q�I�R�X�� �P�I�W�� �T�E�V�E�Q�«�X�V�I�W�� �H�I�� �T�V�S�G�I�W�W�Y�W��
�T�S�Y�V�� �E�W�W�Y�V�I�V�� �Y�R�I�� �U�Y�E�P�M�X�¬�� �H�I�� �F�E�W�I�� �G�S�R�W�X�E�R�X�I��
�I�X���™�E�F�P�I����

�9�R���T�S�M�R�X���M�Q�T�S�V�X�E�R�X���T�S�Y�V���,�%���¬�X�E�M�X���¬�K�E�P�I�Q�I�R�X��
�P�E�� �T�E�V�X�M�G�M�T�E�X�M�S�R�� �£�� �P�E�� �G�E�Q�T�E�K�R�I�� �I�G�S�1�I�X�E�P�W�� �H�I��
Messe Düsseldorf, qui s’est consacrée aux 
�X�L�«�Q�I�W�� �H�I�� �P�E�� �H�Y�V�E�F�M�P�M�X�¬���� �H�I�� �P�E�� �G�S�R�W�I�V�Z�E�X�M�S�R�� 
�H�I�W�� �V�I�W�W�S�Y�V�G�I�W�� �I�X�� �H�I�� �P�^�I�J�™�G�E�G�M�X�¬�� �¬�R�I�V�K�¬-
�X�M�U�Y�I���� �(�E�R�W�� �P�I�� �G�E�H�V�I�� �H�I�� �Z�M�W�M�X�I�W�� �K�Y�M�H�¬�I�W���� �H�I�Y�\��
�K�V�S�Y�T�I�W���Z�M�W�M�X�I�R�X���G�L�E�U�Y�I���N�S�Y�V���P�I���W�X�E�R�H���,�%���T�S�Y�V��
découvrir des produits et des innovations  
respectueux de l’environnement.
 
�,�%�� �E�� �V�¬�W�I�V�Z�¬�� �Y�R�� �Q�S�Q�I�R�X�� �J�S�V�X�� �£�� �W�I�W�� �M�R�Z�M�X�¬�W��
�Z�I�R�Y�W���H�I���T�E�]�W���P�S�M�R�X�E�M�R�W�������I�R�Z�M�V�S�R���������Z�M�W�M�X�I�Y�V�W��
�Z�I�R�Y�W�� �H�I�W�� �Œ�X�E�X�W���9�R�M�W���� �H�I�� �'�L�M�R�I���� �H�Y�� �.�E�T�S�R����

�H�I�� �6�Y�W�W�M�I�� �I�X�� �H�^�-�X�E�P�M�I�� �S�R�X�� �T�V�S�™�X�¬�� �H�^�Y�R�I�� �Z�M�W�M�X�I��
�I�R���F�Y�W���T�S�Y�V���P�I�� �G�I�R�X�V�I�� �H�I�� �G�S�Q�T�¬�X�I�R�G�I�W���,�%���£��
�&�E�H�H�I�G�O�I�R�W�X�I�H�X�����E�M�R�W�M���U�Y�I���H�I���P�E���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R���I�X��
�H�I���P�E���V�I�G�L�I�V�G�L�I���£���,�E�R�S�Z�V�I

SCOVAL�� ���� �0�I�� �V�S�X�S�G�S�R�X�V�·�P�I�� �R�^�I�W�X�� �T�P�Y�W�� �£�� �T�V�¬-
senter, mais fait toujours son petit effet. 
Cependant, ce n’est pas le seul atout de 
�7�G�S�Z�E�P�� �U�Y�M�� �T�V�S�T�S�W�I�� �H�I�W�� �W�S�P�Y�X�M�S�R�W�� �H�I�� �V�S�F�S�X�M-
sation de postes de fonderie avec des études 
personnalisées poussées, avec immersion en 
réalité virtuelle pour valider le projet.

FAT (Förder und AnlagenTechnik)�������7�T�¬�G�M�E�P�M�W�¬�I��
�H�E�R�W���P�I���Q�E�X�¬�V�M�I�P���T�S�Y�V���W�E�F�P�I�W���G�L�M�Q�M�U�Y�I�W���G�I�X�X�I��
société a présenté le malaxeur COMBIMIX et 
�Y�R�I�� �M�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R�� �H�I�� �V�¬�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R�� �X�L�I�V�Q�M�U�Y�I��
compacte.

ABP�������%�Z�I�G���Y�R���W�X�E�R�H���T�V�¬�W�I�R�X�E�R�X���T�P�Y�W�M�I�Y�V�W���H�I��
�P�I�Y�V�W�� �Q�E�X�¬�V�M�I�P�W���� �H�I�W�X�M�R�¬�W�� �X�E�R�X�� �£�� �P�E�� �J�S�V�K�I�� �U�Y�^�E��
la fonderie. Cette année l’accent a été mis 
�W�Y�V���P�E���Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I���H�I�W���J�S�Y�V�W�����0�E���V�¬�E�P�M�X�¬���E�Y�K-
mentée a permis à ABP de mettre en œuvre 
une maintenance de premier et de second 
�R�M�Z�I�E�Y�\�� �£�� �H�M�W�X�E�R�G�I�� �I�X�� �H�S�R�G�� �Q�S�M�R�W�� �G�S�¾�X�I�Y�W�I��
�K�V�¥�G�I���£���H�I�W���P�Y�R�I�X�X�I�W���G�S�R�R�I�G�X�¬�W��

AFS ���� �%�Q�I�V�M�G�E�R�� �*�S�Y�R�H�V�]�� �W�S�G�M�I�X�]��� ���� �R�S�W�� �G�S�P-
�P�«�K�Y�I�W�� �E�Q�¬�V�M�G�E�M�R�W���� �E�Z�I�G�� �W�S�R�� �T�V�¬�W�M�H�I�R�X�� �(�S�Y�K��
�/�Y�V�O�Y�P���� �¬�X�E�M�I�R�X�� �T�V�¬�W�I�R�X�W�� �£�� �P�E�� �+�M�J�E�� �I�X�� �T�V�¬�W�I�R-
�X�E�M�I�R�X�� �P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I�� �H�I�� �P�I�Y�V�� �F�M�F�P�M�S�X�L�«�U�Y�I�� �X�I�G�L-
nique. Rappelons qu’AFS venait juste d’or-
�K�E�R�M�W�I�V�� �P�E�� �J�S�M�V�I�� �'�E�W�X�� �)�\�T�S�� �£�� �%�X�P�E�R�X�E�� �™�R�� �%�Z�V�M�P��
avec plus de 400 exposants et 5000 visiteurs 
�Z�I�R�Y�W���H�I���������T�E�]�W��

>>> POUR 
CONCLURE

S’il était nécessaire 
cette GIFA 2019 dé-
montre que la fon-
derie à travers ses 
fournisseurs est tou-
jours dynamique et 
�T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X�� �M�R-
novante. Et il est fort 
à parier que pour sa 
prochaine édition le 
�W�E�P�S�R�� �+�-�*�%�� ���������� �S�J-
frira à ses visiteurs 

encore plus de nouvelles innovations. L’évo-
�P�Y�X�M�S�R�� �U�Y�E�W�M�� �P�S�K�E�V�M�X�L�Q�M�U�Y�I�� �H�I�� �P�^�M�R�X�I�P�P�M�K�I�R�G�I��
�E�V�X�M�™�G�M�I�P�P�I�� �P�E�M�W�W�I�� �T�I�R�W�I�V�� �U�Y�I�� �P�^�E�T�T�P�M�G�E�X�M�S�R�� �M�R-
dustrielle de certaines de ces nouvelles tech-
�R�S�P�S�K�M�I�W���G�L�E�R�K�I�V�E���T�V�S�J�S�R�H�¬�Q�I�R�X���P�E���J�E�ª�S�R���H�I��
travailler de nos fonderies.
�%���P�^�S�G�G�E�W�M�S�R�� �H�I�� �G�I�� �W�E�P�S�R�� �+�-�*�%���S�¼���P�I�� �X�I�Q�T�W���I�X��
�P�E�� �H�M�W�T�S�R�M�F�M�P�M�X�¬�� �¬�X�E�M�I�R�X�� �H�I�W�� �F�M�I�R�W�� �T�V�¬�G�M�I�Y�\�� �I�X��
rares, l’ATF remercie chaleureusement toutes 
celles et ceux qui, sur le stand de leur société, 
�S�R�X�� �E�G�G�Y�I�M�P�P�M�� �E�Z�I�G�� �P�I�� �W�S�Y�V�M�V�I�� �W�I�W�� ���� �V�I�T�V�¬�W�I�R-
tants et pris le temps de répondre à toutes 
leurs questions.

L’ATF demande à toutes les sociétés parte-
naires qui n’ont pu être visitées d’excuser ses 
représentants qui durant leurs deux jours de 
présence sur le salon ont essayé de faire le 
�Q�E�\�M�Q�Y�Q���Q�E�M�W���V�I�R�H�I� �̂��Z�S�Y�W���I�W�X���T�V�M�W���T�S�Y�V���P�I��
�W�E�P�S�R��������������

Patrice DUFEY, Fernand E�'�,�%�4�4�Œ
et Gérard LEBON - ATF ///////////

Le stand ABP

CLIQUEZ ICI 
�4�S�Y�V���G�S�R�W�Y�P�X�I�V���P�I���V�I�T�S�V�X�E�K�I���T�L�S�X�S�K�V�E-
phique de la GIFA 2019 sur le site de l’ATF
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salon.

�7�X�E�R�H���3�Q�I�K�E����
�(�¬�G�S�G�L�I�Y�W�I���H�I���Q�S�Y�P�I���I�R���W�E�F�P�I�W���£���T�V�M�W�I���G�L�M�Q�M�U�Y�I��

                           Malaxeur à vis

�6�S�F�S�X�M�U�Y�I���I�X���V�¬�E�P�M�X�¬���Z�M�V�X�Y�I�P�P�I���I�R���I�\�I�V�K�Y�I���W�Y�V���P�I��
stand Scoval
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Journée d’action régionale
ATF, AAESFF et Fédération Forge Fonderie
Haut-de-France - île-de-France, le 12 juin 2019
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association.

�%�T�V�«�W���U�Y�I�P�U�Y�I�W���H�¬�X�S�Y�V�W���I�X���E�P�¬�E�W���H�I���T�E�V-

�G�S�Y�V�W�����G�^�I�W�X���™�R�E�P�I�Q�I�R�X���I�R���4�M�G�E�V�H�M�I���U�Y�I��

�P�I���K�V�S�Y�T�I���%�8�*�������%�%�)�7�*�*���2�S�V�H���I�X���-�P�I���H�I��

France a proposé une rencontre entre 

fondeurs et passionnés de la fonderie ; 

�V�I�R�G�S�R�X�V�I���F�¥�X�M�I���W�Y�V���P’innovation.

>>> LA PREMIÈRE INNOVATION, 
�H�S�R�X���R�S�Y�W���R�I���W�S�Q�Q�I�W���T�E�W���T�I�Y���™�I�V�W�����E���¬�X�¬���H�I��
�T�V�S�T�S�W�I�V�� �Y�R�I�� �N�S�Y�V�R�¬�I�� �S�V�K�E�R�M�W�¬�I�� �G�S�R�N�S�M�R�X�I-
�Q�I�R�X���E�Z�I�G���P�E���*�¬�H�¬�V�E�X�M�S�R���*�S�V�K�I���*�S�R�H�I�V�M�I�����8�V�S�M�W��
�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R�W���V�¬�Y�R�M�I�W���T�S�Y�V���Q�M�I�Y�\���Z�S�Y�W���W�I�V�Z�M�V����
�G�L�I�V�W�� �E�Q�M�W�� �J�S�R�H�I�Y�V�W�� �I�X�� �J�S�V�K�I�V�S�R�W���� �'�I�X�X�I��
ouverture nous a permis d’accueillir quelques 
�T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�W���F�E�W�¬�W���L�S�V�W���H�I���R�S�X�V�I���T�¬�V�M�Q�«�X�V�I��
�K�¬�S�K�V�E�T�L�M�U�Y�I���� �I�X�� �E�M�R�W�M�� �H�I�� �G�S�Q�T�P�¬�X�I�V�� �P�E�� �P�M�W�X�I��
�H�I�W�� �T�E�V�X�M�G�M�T�E�R�X�W�� �V�I�P�E�X�M�Z�I�Q�I�R�X�� �F�M�I�R�� �¬�X�S�J�J�¬�I��
compte tenu de la proximité de la Gifa qui est 
�U�Y�I�P�U�Y�I���T�I�Y���T�I�V�X�Y�V�F�E�X�V�M�G�I���H�^�Y�R���T�S�M�R�X���H�I���Z�Y�I��
�X�I�Q�T�W���I�X���S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���f�����Q�E�M�W���E�Y�W�W�M���W�M���M�Q�T�S�V-
tante à nos yeux de fondeurs.

>>> LA SECONDE INNOVATION, 
a été de proposer la visite d’une clouterie ; la 
Clouterie RIVIERRE à Creil. Cette entreprise 
�H�M�W�T�S�W�I�� �H�Y�� �P�E�F�I�P�� �)�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �H�Y�� �4�E�X�V�M�Q�S�M�R�I��
�:�M�Z�E�R�X�����)�P�P�I���I�W�X���P�E���H�I�V�R�M�«�V�I���G�P�S�Y�X�I�V�M�I���H�I���*�V�E�R�G�I��
et la seule en Europe à encore produire des 
clous, alors que les autres ne produisent 
désormais que des pointes. 

Quelles différences entre 
les deux vous deman-
�H�I� �̂��Z�S�Y�W�� �#�� �0�I�W�� �T�S�M�R�X�I�W��
sont de sections cylin-
driques, alors que les 
clous sont de sections 
carrées !

�2�S�X�V�I�� �K�Y�M�H�I�� �T�E�W-
sionnée et passion-
�R�E�R�X�I�� �E�� �¬�K�E�P�I�Q�I�R�X��
créer le site internet de la 
�'�P�S�Y�X�I�V�M�I�������Y�R���W�M�X�I���£���Z�M�W�M�X�I�V���T�S�Y�V���E�Z�S�M�V���Y�R�I���Z�Y�I��
sur l’histoire et le futur de cette entreprise 
atypique mais plus qu’attachante ! Les re-
�T�S�V�X�E�K�I�W�� �Z�M�H�¬�S�W�� �Z�S�Y�W�� �H�S�R�R�I�V�S�R�W�� �Y�R�I�� �F�S�R�R�I��
idée de ce que nous avons vécu en ce matin 
�H�Y�� ������ �N�Y�M�R�� �����L�X�X�T�W�������[�[�[���G�P�S�Y�W���V�M�Z�M�I�V�V�I���G�S�Q��
�V�I�T�S�V�X�E�K�I�W���X�Z��

Puis c’est au Lycée Marie Currie de 
�2�S�K�I�R�X�� �W�Y�V�� �3�M�W�I���� �F�E�W�¬�� �£�� �U�Y�I�P�U�Y�I�W�� �G�I�R�X�E�M�R�I�W��
�H�I�� �Q�«�X�V�I�W�� �H�I�� �P�E�� �G�P�S�Y�X�I�V�M�I���� �U�Y�I�� �R�S�Y�W�� �E�Z�S�R�W��
�H�M�V�M�K�¬���R�S�W���T�E�W�����2�S�Y�W���]���E�Z�M�S�R�W���¬�X�¬���E�G�G�Y�I�M�P�P�M�W���P�I 
�Q�E�X�M�R�� �E�Z�I�G�� �Y�R�� �F�S�R�� �G�E�J�¬�� �I�X�� �R�S�Y�W�� �]�� �W�S�Q�Q�I�W��
�V�I�X�S�Y�V�R�¬�W�� �T�S�Y�V�� �Y�R�� �H�¬�N�I�Y�R�I�V�� �K�¬�R�¬�V�I�Y�\�� �I�X��
convivial.

Avant  de commencer les traditionnelles 
�G�S�R�J�¬�V�I�R�G�I�W���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W���H�I���P�^�E�T�V�«�W���Q�M�H�M�����Y�R�I��

Photos issues 
du site
�L�X�X�T�������[�[�[��
clous-rivierre.
fr/



�E�Y�X�V�I���Z�M�W�M�X�I���¬�X�E�M�X���T�V�S�K�V�E�Q�Q�¬�I�������G�I�P�P�I���H�I�W��
�E�X�I�P�M�I�V�W�� �H�I�� �P�E�� �J�S�V�K�I�� �I�X�� �H�I�� �P�E�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �H�Y��
Lycée. Nous avons été impressionnés par 
�P�E���P�E�V�K�I���Z�E�V�M�¬�X�¬���H�^�¬�U�Y�M�T�I�Q�I�R�X�W���X�V�«�W���V�I�T�V�¬-
sentatifs de ceux en place dans nos industries 
�I�X���H�S�R�G���T�E�V�J�E�M�X�I�Q�I�R�X���E�H�E�T�X�¬�W���£���P�E���F�S�R�R�I���J�S�V-
�Q�E�X�M�S�R�� �H�I�� �R�S�W�� �J�Y�X�Y�V�W�� �G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�I�Y�V�W�� �I�X�� �W�Y�G-
cesseurs.

>>> LA TROISIÈME INNOVATION, 
�V�¬�W�M�H�E�M�X���H�E�R�W���P�I���G�L�S�M�\���H�I�W���X�L�«�Q�I�W���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W��
�T�V�S�T�S�W�¬�W�� �E�Y�X�S�Y�V�W�� �H�^�Y�R�� �W�Y�N�I�X�� �£�� �T�V�M�S�V�M�� �F�M�I�R��
�V�E�F�E�X�X�Y�� �U�Y�M�� �I�W�X�� �G�I�P�Y�M�� �H�I�W�� �W�E�F�P�I�W���� �%�M�R�W�M���� �P�I�W�� ����
�W�Y�N�I�X�W�� �W�Y�M�Z�E�R�X�W�� �S�R�X�� �J�E�M�X�� �P�^�S�F�N�I�X�� �H�I�� �T�V�¬�W�I�R�X�E-
tions par des spécialistes du domaine et pour 
�P�E���T�P�Y�W���K�V�E�R�H�I���G�Y�V�M�S�W�M�X�¬���H�I���P�^�E�Y�H�M�X�S�M�V�I����

1. Point sur le projet de l’évolution de la 
�V�¬�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�����T�E�V���2�M�G�S�P�E�W��
�'�V�¬�S�R�����6�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���)�,�7���*�¬�H�¬�V�E�X�M�S�R��
�*�S�V�K�I���*�S�R�H�I�V�M�I��

2. �0�I���W�E�F�P�I���£���Z�I�V�X�������M�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�����Q�S�H�I�V�R�M�X�¬ 
�I�X���I�J�™�G�E�G�M�X�¬�����T�E�V���4�E�X�V�M�G�O���:�I�V�H�S�X����
MTI-Amcol

������ �-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W���H�I���P�E���Q�E�±�X�V�M�W�I���H�I�W���W�E�F�P�I�W���£��
�T�V�M�W�I���G�L�M�Q�M�U�Y�I�����T�E�V���1�E�R�Y�I�P���:�E�V�K�E�W�����,�%��

4. �-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W���H�E�R�W���P�E���V�¬�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���H�Y��
�W�E�F�P�I�����T�E�V���7�X�¬�T�L�E�R�I���7�E�Y�Z�E�K�I�����.�1�0���I�X��
�0�E�Y�V�I�R�X���8�E�J�™�R�����*�S�W�I�G�S��

�0�^�M�R�X�¬�V��X�� �H�I�W�� �W�Y�N�I�X�W�� �R�S�Y�W�� �E�� �J�E�M�X�� �P�¬�K�«�V�I-
�Q�I�R�X�� �H�¬�F�S�V�H�I�V�� �W�Y�V�� �P�I�� �X�M�Q�M�R�K�� �I�X�� �G�^�I�W�X�� �Z�I�V�W��
�����L������ �U�Y�I�� �R�S�X�V�I�� �K�V�S�Y�T�I�� �H�I�� ������ �T�E�W�W�M�S�R�R�¬�W��
�W�^�I�W�X���W�¬�T�E�V�¬���� �X�V�«�W���W�E�X�M�W�J�E�M�X�����I�R�U�Y��X�I�� �H�I�� �W�E�X�M�W-
�J�E�G�X�M�S�R���£���P�^�E�T�T�Y�M����H�I���G�I�X�X�I���F�I�P�P�I���N�S�Y�V�R�¬�I���T�P�E�M-
�W�E�R�X�I�� �I�X�� �I�R�V�M�G�L�M�W�W�E�R�X�I�� �G�S�Q�Q�I�� �P�I�W�� �Q�I�Q�F�V�I�W��
�H�Y���F�Y�V�I�E�Y���U�Y�I���R�S�Y�W���W�S�Q�Q�I�W���E�M�R�W�M���U�Y�I���P�I�W���S�V-
�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R�W���U�Y�I���R�S�Y�W���V�I�T�V�¬�W�I�R�X�M�S�R�W�����E�M�Q�I�R�X���£��
�P�I�W���S�V�K�E�R�M�W�I�V���T�S�Y�V���Z�S�Y�W��

�2�S�Y�W�� �V�I�Q�I�V�G�M�S�R�W�� �X�V�«�W��
chaleureusement le lycée Ma-
�V�M�I�� �'�Y�V�M�I�� �H�I�� �2�S�K�I�R�X���W�Y�V���3�M�W�I����
�I�X�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X�� �W�S�R�� �E�Q-
�F�E�W�W�E�H�I�Y�V�� �I�R�� �P�E�� �T�I�V�W�S�R�R�I�� �H�I��
Nelson Alves Dos Santos, Chef 
des Travaux, pour la qualité de 
l’accueil qui nous a été pro-
posé. 

Et nous vous atten-
�H�S�R�W�� �™�R�� �R�S�Z�I�Q�F�V�I�� �T�S�Y�V��

une nouvelle journée technique voir tou-
ristique avec la même idée de concilier  
�n���T�V�¬�W�I�R�X�E�X�M�S�R�W���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W���I�X���H�^�E�G�X�Y�E�P�M�X�¬���E�Z�I�G��
�Y�R�I���Z�M�W�M�X�I���H�^�I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�����P�I���X�S�Y�X���E�K�V�¬�Q�I�R�X�¬���H�I��
�W�E�Z�I�Y�V�W�� �K�E�W�X�V�S�R�S�Q�M�U�Y�I�W�� �S�Y�� �£�� �Q�M�R�M�Q�E�� �H�I��
�F�S�R�W���¬�G�L�E�R�K�I�W���I�R�X�V�I���J�S�R�H�I�Y�V�W���I�X���J�S�V�K�I�V�S�R�W���~��

Laurent TAFFIN • ATF  ///////////
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LA PERFECTION SOUS TOUTES SES FORMES
Des technologies de moulage et de coulée innovantes

N
ou

ve
au

!

�„ Machines et installations 
de moulage SEIATSU/ACE

�„ Machines et installations 
de moulage sans châssis

�„ Machines et installations 
de moulage V Process

�„ Machines de coulée 
semi-automatiques et 
automatiques

�„ Machines de coulée basse 
pression

�„ Machines de coulée à 
 basculement

�„ Régénération de sable
�„ Software pour les fonderies
�„ Modernisation des instal-

lations existantes 
�„ SAV

www.sinto.com

LA PERFECTION SOUS TOUTES 
SES FORMES.

-41,729 mm

HEINRICH WAGNER SINTO Maschinenfabrik GmbH  
SINTOKOGIO GROUP
Bahnhofstr. 101 · 57334 Bad Laasphe, Germany
Tel +49 2752 / 907 0 · Fax +49 2752 / 907 280 · www.wagner-sinto.de

Représentation en France :
Laempe + Fischer Sàrl
1 rue Bartholdi – 68180 ENSISHEIM
Tel. 0033 (0)3 89 81 18 38
�(�P�D�L�O�����L�Q�I�R�#�O�D�H�P�S�H�¿���V�F�K�H�U���I�U
�Z�Z�Z���O�D�H�P�S�H�¿���V�F�K�H�U���I�U
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�9�>�;�;�G�6�8�I�>�D�C�������H�E�:�8�I�G�D�B�:�I�G�>�:

Stress X AreX L Metal Lab Plus S7 Atlantis S9

Analyseur d’Austénite 
résiduelle

Mesure de stress /         
contrainte par diffraction 

de Rayon X

Spectromètre à émission 
optique 

pour l’analyse des alliages         
métalliques

Spectromètre à émission 
optique 

pour l’analyse des alliages         
métalliques
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�7�]�P�Z�E�M�R�� �.�E�G�S�F�� �E�� �J�E�M�X�� �W�I�W�� �¬�X�Y�H�I�W�� �H�^�M�R�K�¬�R�M�I�Y�V�� �£��
�P�^�-�2�7�%���0�]�S�R���H�E�R�W���P�^�Y�R�I���H�I�W���T�V�I�Q�M�«�V�I�W���T�V�S�Q�S�X�M�S�R�W��
�H�I���G�I�X�X�I���¬�G�S�P�I�����-�P���I�W�X���I�R�W�Y�M�X�I���I�R�X�V�¬���E�Y���'�8�-�*���S�¼���M�P��
est spécialisé dans la fonderie d’aluminium et 
�E�� �Q�I�R�¬�� �Y�R�� �X�V�E�Z�E�M�P�� �H�I�� �V�I�G�L�I�V�G�L�I�� �V�I�Q�E�V�U�Y�E�F�P�I����
�7�S�R�� �L�E�Y�X�� �J�E�M�X�� �H�E�R�W�� �G�I�X�X�I�� �T�V�I�Q�M�«�V�I�� �T�E�V�X�M�I�� �H�I�� �W�E��
�G�E�V�V�M�«�V�I���E���G�I�V�X�E�M�R�I�Q�I�R�X���¬�X�¬���P�E���Q�M�W�I���I�R���¬�Z�M�H�I�R�G�I��
�H�Y���G�S�R�G�I�T�X���H�^�-�R�H�M�G�I���H�I���5�Y�E�P�M�X�¬���E�T�T�P�M�G�E�F�P�I���£���X�S�Y�X�I��
�P�E���J�E�Q�M�P�P�I���H�I�W���%���7���+�������I�X�����������'�I���G�S�R�G�I�T�X�����G�S�Q-
�F�M�R�¬���£���H�^�E�Y�X�V�I�W���G�S�V�V�¬�P�E�X�M�S�R���W�X�E�X�M�W�X�M�U�Y�I�W�������M�P���J�E�Y�X���M�G�M��

�Q�I�R�X�M�S�R�R�I�V���W�S�R���E�Q�M���1�M�G�L�I�P���(�V�S�Y�^�]���E�Z�I�G���U�Y�M���M�P���E���F�I�E�Y�G�S�Y�T���G�S�P�P�E�F�S�V�¬���E��
�T�I�V�Q�M���H�^�M�R�X�I�V�T�V�¬�X�I�V���H�I���J�E�ª�S�R���G�P�E�M�V�I���P�I�W���T�V�S�T�V�M�¬�X�¬�W���I�X���W�Y�V�X�S�Y�X���H�I���Q�M�I�Y�\��
�Q�E�±�X�V�M�W�I�V���P�I�W���T�V�S�T�V�M�¬�X�¬�W���H�I���G�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W�����U�Y�M���W�S�R�X���E�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M���I�R�G�S�V�I���P�E��
�J�E�Q�M�P�P�I���H�I���F�E�W�I���T�S�Y�V���P�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I���W�¬�G�Y�V�M�X�¬��
En 1988, Sylvain a rejoint Aluminium Pechiney pour y remplacer 
�6�S�F�I�V�X���4�S�V�X�E�P�M�I�V���� �U�Y�M���T�V�I�R�E�M�X���W�E���V�I�X�V�E�M�X�I���� �E�Y���T�S�W�X�I�� �H�I�� �(�M�V�I�G�X�I�Y�V���6�
�(����
�)�X�E�R�X�� �P�^�Y�R�� �H�I�� �W�I�W�� �W�Y�F�S�V�H�S�R�R�¬�W�� �H�M�V�I�G�X�W���� �G�^�I�W�X�� �£�� �G�I�� �Q�S�Q�I�R�X�� �U�Y�I�� �N�^�E�M��
�G�S�Q�Q�I�R�G�¬�� �£�� �F�M�I�R�� �P�I�� �G�S�R�R�E�M�X�V�I�� �I�X�� �£�� �P�^�E�T�T�V�¬�G�M�I�V�� �L�Y�Q�E�M�R�I�Q�I�R�X�� �I�X 
professionnellement.
�7�]�P�Z�E�M�R���E���H�¾����X�V�I���W�Y�V�T�V�M�W���T�E�V���P�^�M�Q�Q�I�R�W�I���G�S�Q�T�P�I�\�M�X�¬���E�H�Q�M�R�M�W�X�V�E�X�M�Z�I���H�Y��
�W�]�W�X�«�Q�I�����-�P���H�M�V�M�K�I�E�M�X���Y�R�I���¬�U�Y�M�T�I���H�^�E�Y���X�S�X�E�P���Z�M�R�K�X���G�M�R�U���T�I�V�W�S�R�R�I�W���I�R�Z�M-
�V�S�R���H�S�R�X���Y�R�I���H�M�^�E�M�R�I���¬�X�E�M�I�R�X���H�I�W���G�E�H�V�I�W���G�L�E�V�K�¬�W���H�Y���H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X����
�I�X�� �Y�R�I�� �U�Y�M�R�^�E�M�R�I�� �H�I�� �G�L�I�V�G�L�I�Y�V�W�� �F�E�W�¬�W�� �E�Y�� �'�I�R�X�V�I�� �H�I�� �6�I�G�L�I�V�G�L�I�� �H�I��
�:�S�V�I�T�T�I���E�Z�I�G���Y�R���¬�U�Y�M�T�I�Q�I�R�X���X�V�«�W���L�S�R�S�V�E�F�P�I�����1�E�M�W���W�I�W���H�I�Y�\���¬�U�Y�M�T�I�W��
�¬�X�E�M�I�R�X�� �X�I�P�P�I�Q�I�R�X�� �W�¬�T�E�V�¬�I�W�� �H�E�R�W�� �P�^�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R�� �U�Y�^�M�P�� �J�E�P�P�E�M�X�� �E�P�P�I�V�� �T�E�W��
loin en dessous de la Direction Générale du Groupe pour trouver 
�P�I�� �T�S�M�R�X�� �G�S�Q�Q�Y�R���� �,�I�Y�V�I�Y�W�I�Q�I�R�X���� �P�I�W�� �U�Y�E�P�M�X�¬�W���T�I�V�W�S�R�R�I�P�P�I�W�� �H�I�� �7�]�P-

�Z�E�M�R�����G�S�Y�V�X�S�M�W�M�I���W�E�R�W���J�E�M�P�P�I�����G�E�P�Q�I���M�R�¬�F�V�E�R�P�E�F�P�I�����W�I�R�W���H�I���P�^�L�Y�Q�S�Y�V���I�R��
�T�E�V�X�M�G�Y�P�M�I�V���� �(�E�R�W�� �G�I�V�X�E�M�R�I�W�� �V�¬�Y�R�M�S�R�W�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X�� �S�M�W�I�Y�W�I�W���� �N�^�E�M��
senti qu’il approchait peut-être la limite de tolérance mais non, il n’a 
�N�E�Q�E�M�W���G�V�E�U�Y�¬�����.�^�E�M���T�I�Y�X����X�V�I���F�I�E�Y�G�S�Y�T���M�R�W�M�W�X�¬���W�Y�V���G�I�X���E�W�T�I�G�X���H�I���W�S�R��
�T�E�W�W�E�K�I���G�L�I�^���4�I�G�L�M�R�I�]���Q�E�M�W���G�^�I�W�X���E�M�R�W�M���U�Y�^�M�P���E�����N�I���G�V�S�M�W�����V�¬�Z�¬�P�¬���W�I�W���U�Y�E-
lités humaines. Dans le domaine technique sa compétence était sans 
�J�E�M�P�P�I���I�X���M�P���E���W�Y���S�V�M�I�R�X�I�V���P�I�W���T�V�S�K�V�E�Q�Q�I�W���V�I�G�L�I�V�G�L�I���H�I���Q�E�M�R���H�I���Q�E�±�X�V�I��
�™�R���H�I���P�E���Q�M�W�I���E�Y���T�S�M�R�X���H�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W���'�E�P�]�T�W�S�����I�\�T�P�S�V�E�X�M�S�R���H�I���P�E���G�S�Y�P�¬�I��
�W�S�Y�W���T�V�I�W�W�M�S�R���W�S�Y�W���Z�M�H�I���H�^�E�P�P�M�E�K�I�W���H�Y�G�X�M�P�I�W�����0�S�W�X���*�S�E�Q���W�S�Y�W���T�V�I�W�W�M�S�R��
���'�E�W�X�]�V�E�P����� �:�I�V�W�� ������������ �P�I�� �X�I�Q�T�W�� �H�I�W�� �V�I�W�X�V�M�G�X�M�S�R�W�� �I�W�X�� �E�V�V�M�Z�¬���� �P�I�� �F�Y�H�K�I�X��
�6�
�(���E���¬�X�¬���H�V�E�W�X�M�U�Y�I�Q�I�R�X���V�¬�H�Y�M�X�����7�]�P�Z�E�M�R���W�^�I�W�X���E�X�X�E�G�L�¬���£���V�I�G�P�E�W�W�I�V���P�I�W��
�Q�I�Q�F�V�I�W���H�I���W�S�R���¬�U�Y�M�T�I���T�Y�M�W���E���J�E�M�X���Z�E�P�S�M�V���W�I�W���H�V�S�M�X�W���£���P�E���V�I�X�V�E�M�X�I���™�R��
�������������.�I���P�^�E�M���V�I�Q�T�P�E�G�¬���P�I���X�I�Q�T�W���H�I���™�R�M�V���P�E���X�V�M�W�X�I���X�¥�G�L�I���H�I���W�Y�T�T�V�M�Q�I�V��
�P�^�¬�U�Y�M�T�I���6�
�(���Q�S�Y�P�E�K�I���H�I���:�S�V�I�T�T�I��
�.�I�� �W�Y�M�W�� �V�I�W�X�¬�� �I�R�� �V�I�P�E�X�M�S�R�W�� �E�Q�M�G�E�P�I�W�� �E�Z�I�G�� �7�]�P�Z�E�M�R�� �N�Y�W�U�Y�^�£�� �W�S�R�� �H�¬�G�«�W����
De 2000 à 2018, nous nous rencontrions périodiquement dans un 
restaurant de Voreppe, avec quelques autres vieux fondeurs. 
�.�I���R�I���T�I�Y�\���U�Y�I���H�M�V�I���Q�E���T�V�S�J�S�R�H�I���X�V�M�W�X�I�W�W�I���N�^�E�M���T�I�V�H�Y���Y�R���E�Q�M���G�L�E�V�Q�E�R�X��
�I�X���Y�R���I�\�G�I�P�P�I�R�X���I�X���G�S�Y�V�E�K�I�Y�\�������H�E�R�W���P�I�W���Q�S�Q�I�R�X�W���H�M�J�™�G�M�P�I�W�������G�S�P�P�«�K�Y�I��

Michel GARAT  ///////////

 
�3�R���T�I�Y�X���V�E�T�T�I�P�I�V���W�S�R���V�·�P�I���H�I���4�V�¬�W�M�H�I�R�X���H�I���P�^�¬�U�Y�M�T�I���H�I���F�E�W�O�I�X���H�Y���'�8�-�*����
�H�I�W�� �T�E�V�X�M�I�W�� �E�G�L�E�V�R�¬�I�W�� �S�¼�� �P�^�S�R�� �S�Y�F�P�M�E�M�X�� �P�E�� �L�M�¬�V�E�V�G�L�M�I���� �H�E�R�W���P�I�� �V�I�W�T�I�G�X��
�H�I�W���V�«�K�P�I�W���H�Y���N�I�Y�����7�]�P�Z�E�M�R���R�^�E�Y�V�E�M�X���T�E�W���P�E�M�W�W�¬���H�¬�V�M�Z�I�V���P�I�W���G�L�S�W�I�W����I�X���H�I�W��
�H�M�W�G�Y�W�W�M�S�R�W���E�R�M�Q�¬�I�W���H�^�E�T�V�«�W���Q�E�X�G�L��

 Michel GUINY  ///////////

Sylvain JACOB 
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�T�V�S�F�P�«�Q�I�W�� �E�Z�E�R�X�� �U�Y�^�M�P�W�� �R�I�� �T�V�I�R�R�I�R�X�� �Y�R�I��
ampleur inconsidérée, ainsi que d’optimiser 
leurs performances.

Dans le cadre d’un audit de la fonction pro-
�H�Y�G�X�M�S�R���� �U�Y�M�� �G�S�R�W�M�W�X�I�� �I�R�� �Y�R�I�� �Z�¬�V�M�™�G�E�X�M�S�R��
�G�S�Q�T�P�«�X�I�� �H�^�Y�R�� �T�V�S�G�I�W�W�� �T�S�Y�V�� �I�R�� �¬�Z�E�P�Y�I�V�� �P�E��
performance, des données essentielles rela-
tives aux équipements doivent être collec-
�X�¬�I�W������ �V�E�T�T�S�V�X�W���H�I�� �W�Y�V�Z�I�M�P�P�E�R�G�I�� �I�X���H�I�� �Q�I�W�Y�V�I��
�H�I�� �P�^�¬�X�E�P�S�R�R�E�K�I�� �H�I�W�� �Q�E�G�L�M�R�I�W���� �M�R�X�I�V�Z�I�R�X�M�S�R�W��
et opérations de réparation, rapports des for-
�Q�E�X�M�S�R�W���I�J�J�I�G�X�Y�¬�I�W���I�X���E�Y�X�V�I�W���U�Y�E�P�M�™�G�E�X�M�S�R�W�����-�P��
�G�S�R�Z�M�I�R�X���H�I���V�E�W�W�I�Q�F�P�I�V���P�I���T�P�Y�W���H�^�M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W��
�H�¬�X�E�M�P�P�¬�I�W�� �T�S�W�W�M�F�P�I�W���� �E�Y�W�W�M�� �F�M�I�R�� �T�E�V�� �V�E�T�T�S�V�X�� �£��
l’état des actifs qu’aux activités des employés 
���X�¥�G�L�I�W�� �I�J�J�I�G�X�Y�¬�I�W���� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W�� �W�Y�T�T�P�¬�Q�I�R-
taires et expérience, contrôle des rapports).

�7�E�R�W���Y�R���P�S�K�M�G�M�I�P���H�I���+�1�%�3���I�J�™�G�E�G�I�����P�E���G�S�P�P�I�G�X�I��
�I�X���P�^�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���H�I�W���H�S�R�R�¬�I�W���T�I�Y�Z�I�R�X���W�^�E�Z�¬�V�I�V 
�T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X�� �G�S�Q�T�P�M�U�Y�¬�I�W�� �I�X�� �J�E�W�X�M�H�M�I�Y�W�I�W����
De plus, la plupart des solutions de GMAO 
�H�M�X�I�W�� �n�� �X�V�E�H�M�X�M�S�R�R�I�P�P�I�W�� �~�� �H�M�W�T�S�R�M�F�P�I�W�� �W�Y�V�� �P�I��
�Q�E�V�G�L�¬�� �R�I�� �W�S�R�X�� �K�¬�R�¬�V�E�P�I�Q�I�R�X�� �T�E�W�� �E�W�W�I�^��
�E�F�S�Y�X�M�I�W���T�S�Y�V���T�I�V�Q�I�X�X�V�I���£���Y�R�I���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���H�I��
se préparer à cette étape si critique que peut 
être la préparation d’un audit.

>>>   QU’EST-CE QU’UNE GMAO 
NOUVELLE GÉNÉRATION ?

En réponse à cela, le recours à une solution 
�H�I�� �K�I�W�X�M�S�R�� �H�I�� �Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I�� �H�M�X�I�� �M�R�X�I�P�P�M�K�I�R�X�I��
ou issue de l’industrie 4.0 reste la meilleure 
�S�T�X�M�S�R���� �'�I�W�� �W�S�P�Y�X�M�S�R�W�� �G�S�Q�F�M�R�I�R�X�� �I�R�� �I�J�J�I�X��
�X�S�Y�X�I�W�� �P�I�W�� �H�I�V�R�M�«�V�I�W�� �¬�Z�S�P�Y�X�M�S�R�W�� �H�M�K�M�X�E�P�I�W����
s’adaptent aisément à différents types d’en-
�X�V�I�T�V�M�W�I�W�� �I�X�� �W�S�R�X�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X�� �M�R�X�Y�M�X�M�Z�I�W����
Une solution moderne doit non seulement 
��X�V�I�� �Q�S�F�M�P�I�� �I�X�� �G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�Z�I���� �£�� �P�^�M�Q�E�K�I�� �H�I�W��
outils que nous utilisons dans notre vie per-
sonnelle, mais aussi proposer les mêmes 
�J�S�R�G�X�M�S�R�R�E�P�M�X�¬�W���H�I���F�E�W�I���U�Y�^�Y�R���P�S�K�M�G�M�I�P���G�S�R�Z�I�R-
tionnel, pour faciliter le travail quotidien des 
équipes de maintenance. Elle doit néanmoins 
�E�P�P�I�V���I�R�G�S�V�I���T�P�Y�W���P�S�M�R���T�S�Y�V���S�J�J�V�M�V���H�E�Z�E�R�X�E�K�I���H�I��
�T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬�W���E�Y�\���Y�X�M�P�M�W�E�X�I�Y�V�W���U�Y�M���P�I���H�I�Q�E�R�H�I�R�X����
�I�X���R�S�X�E�Q�Q�I�R�X���T�I�V�Q�I�X�X�V�I���H�I���K�¬�V�I�V���P�I�W���V�S�Y�X�M�R�I�W��
de maintenance préventive, voire prédictive.

Pour s’assurer une certaine pérennité au 
sein d’un marché international hautement 
concurrentiel, les entreprises doivent donc 
opter pour une solution de GMAO moderne, 
�S�J�J�V�E�R�X���P�E���T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬���K�V�¥�G�I���E�Y�\���%�4�-�W���S�Y�Z�I�V�X�I�W��
�H�I�� �W�I�� �G�S�R�R�I�G�X�I�V�� �£�� �P�I�Y�V�� �)�6�4���� �Q�E�M�W���¬�K�E�P�I�Q�I�R�X��
aux capteurs installés sur leurs équipements. 
�9�R�� �X�I�P�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �H�S�M�X�� �T�E�V�� �I�\�I�Q�T�P�I�� ��X�V�I�� �G�E�T�E�F�P�I��
�H�^�E�R�E�P�]�W�I�V�� �P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I�� �H�I�W�� �H�S�R�R�¬�I�W�� �V�I�P�E�X�M�Z�I�W��
�E�Y�\�� �T�M�«�G�I�W�� �H�¬�X�E�G�L�¬�I�W�� �S�Y�� �E�Y�\�� �M�R�X�I�V�Z�I�R�X�M�S�R�W��
�T�E�W�W�¬�I�W�� �I�X�� �I�R�� �G�S�Y�V�W�� �H�E�R�W�� �P�I�� �F�Y�X�� �H�I�� �K�¬�R�¬�V�I�V��
�H�I�W���E�P�K�S�V�M�X�L�Q�I�W���T�V�¬�H�M�G�X�M�J�W��

Plus important encore, une GMAO nouvelle 
�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���H�S�M�X���T�S�Y�Z�S�M�V���¬�Z�S�P�Y�I�V���I�X���W�^�E�H�E�T�X�I�V�����0�E��
�W�S�P�Y�X�M�S�R���1�S�F�M�P�M�X�]���;�S�V�O���W�I���H�¬�™�R�M�X���T�E�V���I�\�I�Q�T�P�I��
�G�S�Q�Q�I�� �Y�R�I�� �T�P�E�X�I�J�S�V�Q�I�� �H�I�� �K�I�W�X�M�S�R�� �H�I�� �P�E��
maintenance, qui compile à la fois une GMAO 
�R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���I�X���P�I���X�S�Y�X���T�V�I�Q�M�I�V���V�¬�W�I�E�Y��
�W�S�G�M�E�P���H�I���P�E���Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I�����)�P�P�I���T�I�V�Q�I�X���¬�K�E�P�I-
�Q�I�R�X�����K�V�¥�G�I���£���Y�R�I���G�S�R�R�I�\�M�S�R���E�Z�I�G���P�^�M�R�X�I�V�J�E�G�I��
�1�S�F�M�P�M�X�]�� �;�S�V�O�� �,�Y�F���� �H�¬�H�M�¬�I�� �E�Y�\�� �J�E�F�V�M�G�E�R�X�W�� �H�I��
�Q�E�G�L�M�R�I�W���I�X���H�I���G�S�R�W�S�Q�Q�E�F�P�I�W�����H�I���Q�I�X�X�V�I���I�R��
�G�S�R�X�E�G�X���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���E�G�X�I�Y�V�W���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�W���E�™�R���H�I��
�K�E�V�E�R�X�M�V�� �H�I�W�� �¬�G�L�E�R�K�I�W�� �T�P�Y�W�� �N�Y�W�X�I�W�� �I�R�X�V�I�� �G�I�W��
�J�E�F�V�M�G�E�R�X�W�� �I�X�� �J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W�� �I�X�� �P�I�W�� �T�V�S�J�I�W�W�M�S�R-
�R�I�P�W�� �H�I�� �X�I�V�V�E�M�R�� ���X�I�G�L�R�M�G�M�I�R�W�� �I�X�� �V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I�W��
maintenance, méthodes, production ou qualité, 
achats etc.).

�+�V�¥�G�I�� �£�� �P�^�M�R�X�I�V�J�E�G�I�� �H�I�� �P�^�S�Y�X�M�P�� �1�S�F�M�P�M�X�]�� �;�S�V�O��
�,�Y�F�����P�I�W���J�E�F�V�M�G�E�R�X�W���T�I�Y�Z�I�R�X���G�V�¬�I�V���I�X���Q�I�X�X�V�I���£��
�N�S�Y�V���P�I�Y�V���T�V�S�™�P���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���T�S�Y�V���M�Q�T�S�V�X�I�V���P�I�Y�V�W��
produits et la documentation liée (détails 
�X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W���� �T�L�S�X�S�W���� �H�S�G�Y�Q�I�R�X�W���� �K�E�Q�Q�I�W�� �H�I��
maintenance, etc.).

�1�S�F�M�P�M�X�]�� �;�S�V�O�� �E�� �T�I�V�Q�M�W�� �£�� �H�I�� �R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W��
reprises à des entreprises de réussir leurs 
�E�Y�H�M�X�W�� �U�Y�E�P�M�X�¬���� �G�S�Q�Q�I�� �I�R�� �X�¬�Q�S�M�K�R�I�� �G�I�X�X�I��
�M�R�X�I�V�Z�M�I�[�� �V�¬�E�P�M�W�¬�I�� �G�L�I�^�� �P�^�Y�R�I�� �H�I�W�� �F�V�E�R�G�L�I�W��
�J�V�E�R�ª�E�M�W�I�W�� �H�Y�� �F�S�Y�G�L�S�R�R�M�I�V�� �&�I�V�M�G�E�T���� �E�G�X�I�Y�V��
�Q�E�N�I�Y�V�� �W�Y�V�� �P�I�� �Q�E�V�G�L�¬�� �Q�S�R�H�M�E�P���� �,�Y�F�I�V�X��
�1�E�V�M�S�R���� �V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I�� �H�I�W�� �W�I�V�Z�M�G�I�W�� �Q�E�M�R�X�I-
nance moules, machines et infrastructures 
�T�S�Y�V���G�I���K�V�S�Y�T�I���J�S�V�X���H�I���������Y�W�M�R�I�W���M�Q�T�P�E�R�X�¬�I�W��
dans 20 pays à travers le monde, déclarait à 
�G�I�X�X�I���S�G�G�E�W�M�S�R����

�n�� �2�S�Y�W�� �E�Z�S�R�W�� �V�¬�Y�W�W�M�� �P�^�E�Y�H�M�X�� �-�7�3�� ���������� �Z�I�V�W�M�S�R��
�������������E�Y���G�S�Y�V�W���H�Y�U�Y�I�P���P�E���+�1�%�3���1�S�F�M�P�M�X�]���;�S�V�O��
�W�^�I�W�X���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���H�¬�Q�E�V�U�Y�¬�I���~

�9�R�I�� �+�1�%�3�� �Q�S�H�I�V�R�I�� �W�I�� �H�¬�™�R�M�X�� �G�S�Q�Q�I�� �Y�R��
�S�Y�X�M�P�� �E�H�E�T�X�E�X�M�J���� �H�S�R�X�� �P�I�� �F�Y�X�� �T�V�M�R�G�M�T�E�P�� �I�W�X��

technique.

 Obtenir une certification de qualité 
grâce à une GMAO nouvelle génération

Ou comment organiser et simplifier ses données 
pour réussir ses audits

�0�I�W���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W���I�X���Y�W�M�R�I�W���W�S�Y�Q�M�W�I�W��
�£���H�I�W���E�Y�H�M�X�W���W�S�R�X���G�S�R�J�V�S�R�X�¬�I�W���£���F�S�R��
�R�S�Q�F�V�I���H�^�M�Q�T�¬�V�E�X�M�J�W���I�X���H�S�M�Z�I�R�X���W�I��
�T�V�¬�T�E�V�I�V���£���G�I�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W���E�Y�X�E�R�X��
�U�Y�^�I�P�P�I�W���P�I���T�I�Y�Z�I�R�X�����I�X���G�I���K�V�¥�G�I���£�� 
�Y�R���P�S�K�M�G�M�I�P���H�I��GMAO�����K�I�W�X�M�S�R���H�I��
�Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I���E�W�W�M�W�X�¬�I���T�E�V�� 
�S�V�H�M�R�E�X�I�Y�V����R�S�Y�Z�I�P�P�I���K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R���� 
�0�E���Z�I�R�Y�I���H�^�Y�R���S�V�K�E�R�M�W�Q�I���I�\�X�I�V�R�I��
�E�Y���W�I�M�R���H�I���Z�S�X�V�I���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I���E�™�R���H�I��
�W�^�E�W�W�Y�V�I�V���H�Y���V�I�W�T�I�G�X���H�I���X�S�Y�X�I�W���P�I�W��
�T�V�S�G�¬�H�Y�V�I�W���H�I���Z�S�X�V�I���W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���I�X��
�H�I���P�E���G�S�R�J�S�V�Q�M�X�¬���H�I���Z�S�W���H�S�G�Y�Q�I�R�X�W��
�H�I���V�¬�J�¬�V�I�R�G�I���I�W�X���I�R���I�J�J�I�X���X�S�Y�N�S�Y�V�W��
�W�S�Y�V�G�I���H�I���X�I�R�W�M�S�R�W�����I�X���G�I���Q�E�P�K�V�¬��
�Z�S�W���I�J�J�S�V�X�W���U�Y�S�X�M�H�M�I�R�W���T�S�Y�V��
�V�¬�T�S�R�H�V�I���E�Y�\���I�\�M�K�I�R�G�I�W���M�Q�T�S�W�¬�I�W��
�T�E�V���G�I�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W�����1�E�M�W���U�Y�I�P�W���W�S�R�X��
�P�I�W���G�P�I�J�W���R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I�W���£���P�E���V�¬�Y�W�W�M�X�I��
�H�I���G�I�W���G�S�R�X�V�·�P�I�W���#

�0�I�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �H�I�� �+�1�%�3�� �I�W�X�� �H�S�R�G�� �M�R�H�M�W�T�I�R�W�E�F�P�I�� �� 
�Z�¬�V�M�X�E�F�P�I���F�E�W�I���H�I���H�S�R�R�¬�I�W���H�¬�H�M�¬�I���£���P�E���Q�E�M�R-
tenance de votre entreprise, il permet de 
�W�X�S�G�O�I�V���X�S�Y�W���Z�S�W���L�M�W�X�S�V�M�U�Y�I�W���H�I���Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I��
et documents techniques en un seul et même 
�P�S�K�M�G�M�I�P���� �'�I�P�Y�M���G�M�� �T�I�V�Q�I�X�X�V�E�� �£�� �P�^�E�Y�H�M�X�I�Y�V�� �H�I��
�G�S�R�W�Y�P�X�I�V���X�S�Y�X�I�W���P�I�W���H�S�R�R�¬�I�W���H�S�R�X���M�P���E���F�I�W�S�M�R��
et donc de s’assurer que des opérations 
�H�I�� �Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I�� �S�R�X�� �F�M�I�R�� �¬�X�¬�� �V�¬�E�P�M�W�¬�I�W�� �E�Y��
moment opportun.

>>> L’AUDIT, UN MAL NÉCESSAIRE

Un audit permet de récupérer des informa-
�X�M�S�R�W���X�V�«�W���H�¬�X�E�M�P�P�¬�I�W���V�I�P�E�X�M�Z�I�W���£���P�E���W�X�V�Y�G�X�Y�V�I���H�I��
l’entreprise, au comportement des employés 
�I�X���E�Y�\���W�]�W�X�«�Q�I�W���H�^�M�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�����+�¬�R�¬�V�E�P�I�Q�I�R�X��
�X�V�«�W���W�X�V�M�G�X�I�W���I�X���I�\�M�K�I�E�R�X�I�����P�I�W���V�¬�K�P�I�Q�I�R�X�E�X�M�S�R�W��
�I�R�� �Q�E�X�M�«�V�I�� �H�^�E�Y�H�M�X�� �T�I�Y�Z�I�R�X�� �W�^�E�Z�¬�V�I�V�� �¬�K�E�P�I-
�Q�I�R�X�� �X�V�«�W�� �W�X�V�I�W�W�E�R�X�I�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�W�� �V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I�W��
�I�X�� �P�I�W�� �¬�U�Y�M�T�I�W���� �H�Y�� �J�E�M�X�� �H�I�W�� �¬�G�L�¬�E�R�G�I�W�� �X�V�«�W��
serrées à respecter en vue de ces contrôles. 
Dissimuler des informations importantes 
�H�E�R�W�� �P�I�� �F�Y�X�� �H�^�S�F�X�I�R�M�V�� �Y�R�I�� �G�I�V�X�M�™�G�E�X�M�S�R�� �U�Y�E-
lité était, il y a encore quelques années, une 
pratique courante. Fort heureusement, les 
entreprises ont depuis réalisé que les audits 
�P�I�Y�V�� �T�I�V�Q�I�X�X�E�M�I�R�X�� �£�� �P�E�� �J�S�M�W�� �H�^�M�H�I�R�X�M�™�I�V�� �H�I�W��
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�R�S�R�� �W�I�Y�P�I�Q�I�R�X�� �H�I�� �J�E�G�M�P�M�X�I�V���� �H�^�S�V�K�E�R�M�W�I�V�� �I�X��
�H�I�� �W�M�Q�T�P�M�™�I�V�� �X�S�Y�X�I�W�� �P�I�W�� �V�S�Y�X�M�R�I�W�� �H�I�� �Q�E�M�R-
�X�I�R�E�R�G�I�����Q�E�M�W���E�Y�W�W�M���H�I���J�E�M�V�I���G�S�Q�Q�Y�R�M�U�Y�I�V��
�X�S�Y�W�� �P�I�W�� �W�I�V�Z�M�G�I�W�� �H�^�Y�R�I�� �I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �I�R�X�V�I��
�I�Y�\�� �T�S�Y�V�� �S�F�X�I�R�M�V�� �H�I�� �Q�I�M�P�P�I�Y�V�W�� �V�¬�W�Y�P�X�E�X�W�� �I�X��
�I�R�G�S�Y�V�E�K�I�V�� �P�I�W�� �¬�U�Y�M�T�I�W�� �£�� �Q�I�X�X�V�I�� �I�R�� �T�P�E�G�I��
�H�I�W���W�X�V�E�X�¬�K�M�I�W���H�^�E�Q�¬�P�M�S�V�E�X�M�S�R���G�S�R�X�M�R�Y�I��

>>>   POURQUOI ADOPTER UNE 
GMAO EN VUE DE VOTRE 
PROCHAIN AUDIT ?

�:�S�Y�W�� �Z�S�Y�W�� �H�M�X�I�W�� �T�I�Y�X����X�V�I�� �U�Y�^�M�P�� �R�I�� �W�^�E�K�M�X�� �U�Y�I��
d’un effet de mode dans le monde de la 
�Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I�� ���� �P�E�� �+�1�%�3���� �Y�R�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �G�E�T�E�F�P�I��
�H�I�� �J�E�M�V�I�� �H�I�W�� �Q�M�V�E�G�P�I�W�� �I�X���� �G�S�Q�Q�I�� �T�E�V�� �Q�E�K�M�I����
de connecter des machines pour ensuite ras-
�W�I�Q�F�P�I�V�� �H�I�W�� �Q�M�P�P�M�I�V�W�� �H�I�� �H�S�R�R�¬�I�W���� �H�S�R�X�� �Z�S�Y�W��
�R�I�� �W�E�Y�V�M�I�^�� �T�V�S�F�E�F�P�I�Q�I�R�X�� �U�Y�I�� �J�E�M�V�I���� �7�M�� �Z�S�Y�W��
��X�I�W�� �X�S�Y�N�S�Y�V�W�� �H�I�� �G�I�X�� �E�Z�M�W���� �T�V�I�R�I�^�� �P�I�� �X�I�Q�T�W��
de vous intéresser aux routines de mainte-
nance prédictive et préventive, et à ce qu’elles 
pourraient vous apporter. Les GMAO nouvelle 
�K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R�� �M�R�W�T�M�V�¬�I�W�� �H�I�� �P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �������� �T�V�¬-
�W�I�R�X�I�R�X�� �W�M�\�� �E�Z�E�R�X�E�K�I�W�� �Q�E�N�I�Y�V�W�� �T�S�Y�V�� �Z�S�X�V�I��
�I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�� �I�X�� �T�I�Y�Z�I�R�X�� �Z�S�Y�W�� �E�M�H�I�V�� �£�� �S�F�X�I�R�M�V��
�G�I�X�X�I���G�I�V�X�M�™�G�E�X�M�S�R���U�Y�E�P�M�X�¬���X�E�R�X���G�S�R�Z�S�M�X�¬�I����

1    Une application mobile
�0�^�M�R�X�I�V�J�E�G�I���Q�S�F�M�P�I���H�S�R�R�I���P�E���T�S�W�W�M�F�M�P�M�X�¬���E�Y�\��
techniciens de mettre à jour leurs histo-
riques de maintenance, leurs relevés de 

�G�S�Q�T�X�I�Y�V�W���� �I�X�G���� �(�]�R�E�Q�M�U�Y�I�� �K�V�¥�G�I�� �E�Y�� �™�P��
�H�^�E�G�X�Y�E�P�M�X�¬�W���� �I�P�P�I�� �K�E�V�E�R�X�M�X�� �Y�R�� �¬�G�L�E�R�K�I�� �H�I��
données en temps réel.

2    Des routines de maintenance  
���������������T�V�¬�Z�I�R�X�M�Z�I���T�P�E�R�M�™�¬�I�W
�0�E�� �+�1�%�3�� �Z�S�Y�W�� �T�I�V�Q�I�X�� �H�I�� �K�E�V�H�I�V�� �Y�R�I��
trace de toutes les opérations de main-
tenance préventive effectuées, d’en 
�R�S�X�M�™�I�V���P�I�W���Y�X�M�P�M�W�E�X�I�Y�V�W���I�X���H�I���P�I�W���T�P�E�R�M�™�I�V��
�K�V�¥�G�I���£���Y�R���G�E�P�I�R�H�V�M�I�V����

3    Une meilleure visibilité, et une  
       meilleure traçabilité 
�9�R�I�� �+�1�%�3�� �F�M�I�R�� �H�¬�T�P�S�]�¬�I�� �K�E�V�E�R�X�M�X�� �Y�R�I��
transparence optimale au sein du service 
maintenance et de l’usine. On retrouvera 
en effet le nom du technicien qui a réa-
�P�M�W�¬���Y�R�I���X�¥�G�L�I���H�S�R�R�¬�I���� �P�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W���I�X��
�G�I�V�X�M�™�G�E�X�M�S�R�W���H�I�W���I�Q�T�P�S�]�¬�W�����P�I�W���H�S�R�R�¬�I�W��
�H�^�E�G�L�E�X�W���� �P�^�M�R�Z�I�R�X�E�M�V�I�� �H�I�W�� �T�M�«�G�I�W�� �H�¬�X�E-
chées et autres informations.

4    Des historiques de machines   
       accessibles
L’une des fonctionnalités les plus utiles 
�I�R�� �G�E�W�� �H�^�E�Y�H�M�X���� �U�Y�M�� �K�¬�R�«�V�I�� �R�S�V�Q�E�P�I�Q�I�R�X��
des centaines de dossiers papier, est 
le fait de pouvoir retrouver, en un clic, 
chaque document au format numérique, 
�I�X���H�I���T�S�Y�Z�S�M�V���N�Y�W�X�M�™�I�V���V�E�T�M�H�I�Q�I�R�X���G�L�E�U�Y�I��
action de maintenance.

5    Les données sont facilement  
       utilisables
Toutes ces quantités de données peuvent 
être découpées, compressées et analy-
sées en fonction de l’audit. 

6     Conformité en matière de sécurité
Une GMAO offre aux entreprises la pos-
�W�M�F�M�P�M�X�¬�� �H�I�� �W�I�� �Q�I�X�X�V�I�� �I�R�� �G�S�R�J�S�V�Q�M�X�¬�� �E�Z�I�G��
�P�I�W�� �V�«�K�P�I�W�� �H�I�� �W�¬�G�Y�V�M�X�¬���� �T�Y�M�W�U�Y�I�� �P�I�� �P�S�K�M�G�M�I�P��
�T�I�V�Q�I�X�� �H�I�� �T�V�S�K�V�E�Q�Q�I�V�� �H�I�W�� �G�S�R�X�V�·�P�I�W��
�H�I�� �W�¬�G�Y�V�M�X�¬�� �V�¬�K�Y�P�M�I�V�W�� �I�X�� �H�^�M�Q�T�S�V�X�I�V�� �H�I�W��
procédures de sécurité qui doivent être 
suivies pour chaque ordre de travail. 
�0�E�� �+�1�%�3�� �T�I�V�Q�I�X�� �E�Y�W�W�M�� �H�I�� �W�X�S�G�O�I�V�� �H�I�W��
documents, pour y retrouver différents 
�T�I�V�Q�M�W�� �I�X�� �G�I�V�X�M�™�G�E�X�M�S�R�W�� �T�E�W�W�¬�I�W�� �T�E�V�� �P�I�W��
techniciens.

�9�R�� �P�S�K�M�G�M�I�P�� �H�I�� �+�1�%�3�� �R�S�Y�Z�I�P�P�I�� �K�¬�R�¬�V�E�X�M�S�R��
�E�G�G�S�Q�T�E�K�R�I�� �P�I�W�� �I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W�� �I�X�� �P�I�W�� �W�I�V�Z�M�G�I�W��
�Q�E�M�R�X�I�R�E�R�G�I�� �H�E�R�W�� �P�E�� �T�V�¬�T�E�V�E�X�M�S�R�� �I�X�� �P�^�S�F�X�I�R-
�X�M�S�R���H�I���P�I�Y�V���G�I�V�X�M�™�G�E�X�M�S�R���S�Y���E�Y�H�M�X�W���H�I���G�S�R�J�S�V-
mité, en leur permettant de répondre aux 
�I�\�M�K�I�R�G�I�W���I�R���Q�E�X�M�«�V�I���H�I���U�Y�E�P�M�X�¬�����H�^�I�R�Z�M�V�S�R�R�I-
�Q�I�R�X�����H�^�¬�R�I�V�K�M�I���I�X���H�I���W�¬�G�Y�V�M�X�¬��

Célia���7�%�+�2�-�)�6�������1�3�&�-�0�-�8�=���;�3�6�/����  //////////  

technique.

�( �Q�W�U�H�S�U�L�V�H���3�L�H�U�U�H���&�D�F�K�R�W��
���
�� ������������������������������������������
��� �F�R�Q�W�D�F�W�#�V�D�U�O���H�S�F���I�U��

�Z�Z�Z���V�D�U�O���H�S�F���I�U��

�5�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q���G�H���V�D�E�O�H���j���Y�H�U�W���S�R�X�U���U�p�X�W�L�O�L�V�D�W�L�R�Q���H�Q���Q�R�\�D�X�W�D�J�H��
�5�H�W�R�X�U�Q�H�X�U���j���F�K�D�v�Q�H�V�������&�K�D�U�J�H�X�V�H�V���G�H���I�R�X�U�V�������*�U�H�Q�D�L�O�O�H�X�V�H�V��
�0�R�G�H�U�Q�L�V�D�W�L�R�Q���G�·�L�Q�V�W�D�O�O�D�W�L�R�Q�������,�Q�V�W�D�O�O�D�W�L�R�Q���F�O�p���H�Q���P�D�L�Q��������

�0�D�O�D�[�H�X�U�V�������&�K�D�Q�W�L�H�U�V���G�H���P�R�X�O�D�J�H�������0�D�Q�L�S�X�O�D�W�H�X�U�V�����P�R�W�W�H�V�������F�K�k�V�V�L�V���������'�p�F�R�F�K�H�X�V�H�V��
�5�p�J�p�Q�p�U�D�W�L�R�Q�V���P�p�F�D�Q�L�T�X�H�V���H�W���W�K�H�U�P�L�T�X�H�V�������1�R�\�D�X�W�H�X�V�H�V��

�)�R�X�U�V���j���L�Q�G�X�F�W�L�R�Q��

�Z�Z�Z���R�I�P�O���Q�H�W��

�Z�Z�Z���L�Q�G�H�P�D�N���F�R�P��

�3�R�X�U���W�R�X�V���Y�R�V���E�H�V�R�L�Q�V���H�Q��
�P�D�W�p�U�L�H�O�V���G�H���I�R�Q�G�H�U�L�H������

NOUVEAU :  
Usinage de moule 
robotisé !!! 



VESUVIUS: black 85%

VESUVIUS: white
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La dernière gamme FOSECO en matière de revêtements réfractaires 
monolithiques pour les fonderies.

BÉTONS RÉFRACTAIRES À HAUTE PERFORMANCE 
POUR LES APPLICATIONS DE FONDERIE

	�����•���
•�

•����������������	������������
ˆ�����
�����������

•����
��••••

Nouveau
   PRODUit

Traditional
LCC

Sol 
Bond 1

Sol 
Bond 2

Competitive 
Sol Bond

Aggregate typeA A B A

SiC + C 27% 21% 21% 19%

Bond CAC CS CS CS

œ�����“ƒ�†������������������������������
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La composition du béton à liant silice 
colloïdale a été évaluée dans une fonderie de 
fonte à grand volume aux Etats-Unis utilisant 
un cubilot longue campagne (jusqu’à 1000T/
jour de fonte liquide).

Habituellement la corrosion dans le 
séparateur laitier se traduit par une érosion 
du réfractaire de 100 à 120 mm dans la 
zone de laitier. L’usure est faible sous le 
laitier avec uniquement le contact fonte. Le 
séparateur de laitier utilisé a été réparé par 
re-chemisage avec le béton à liant séparé 
TRIAD Z.189 (béton SOL Bond 2).

Cette réparation consiste à ôter le réfractaire 

usé de façon conique en l’élargissant vers 
le haut pour faciliter l’installation. Une fois 
nettoyé, un outillage récupérable est ajouté
pour créer la forme des canaux de fonte 
et de laitier formés dans le séparateur. Le 
béton a été vibré dans cette cavité. Une fois 
coulé et pris, le matériau a ensuite été séché 
à l’aide d’un brûleur pendant les 30 heures 
suivantes.

Le séparateur de laitier a été utilisé pour 
la campagne sans incident. L’usure a été 
mesurée à environ 75 mm, ce qui est moindre 
par rapport au niveau d’usure du béton 
basse teneur ciment coulé habituellement 
(typiquement 100-120 mm, donc 25% à 

37% moins d’érosion avec le TRIAD Z). La 
facilité d’installation et l’absence d’écaillage 
qui peut survenir lorsque le béton standard 
est rapidement séché ont été des avantages 
supplémentaires. Le béton à liant séparé 
est plus adapté aux exigences de cette 
application et peut prolonger la campagne 
du cubilot.
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Le principal avantage de la gamme TRIAD Z, en 
plus de l’augmentation des propriétés, est l’absence 
d’eau chimiquement combinée par rapport aux bétons 
conventionnels et à faible teneur en ciment. Cela 
signifie que toute l’eau qui est retenue physiquement 
dans le matériau peut être enlevée beaucoup plus 
rapidement, ce qui rend le séchage plus rapide et 
moins potentiellement dommageable. Le séchage 
rapide est critique en fonderie et peut être complété en 
24 à 48 heures. TRIAD Z peut être installé par coulage, 
pompage ou projection sans coffrage, idéal pour les 
réparations de rechemisage.
Toute la gamme TRIAD Z doit être mélangée avec le 
liant séparé VESBOND 4000. Le taux d’addition se 
trouve dans notre fiche technique.

�������������������

�����������
��

0

200

400

600

800

1000

1200

1400

1600

0 10 20 30 40 50 60 70

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

E
 (

°C
)

TIME (HOURS)

TRIAD Z-189 Standard LCC

CYCLE DE SECHAGE
Comparaison d’un béton TRIAD Z et d’un béton basse teneur ciment (25 cm épais.)
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TRIAD Z 189 est un béton 
sans ciment à base d’agrégats 
d’alumine de haute pureté enrichis 
en SiC & Graphite. TRIAD Z 189 ne 
contient pas d’additifs métalliques 
dangereux pouvant entraîner une 
production d’hydrogène et un 
risque potentiel d’explosion. Le 
béton TRIAD Z 189 est conçu 
pour être utilisé dans des cubilots 
longue campagne dans la partie 
inférieure, y compris le creuset, 
le siphon et le de trou de coulée 
où l’érosion se produit le plus 
en raison du contact constant 
avec la fonte et le laitier à haute 
température.

TRIAD Z 118 est un béton sans 
ciment à base de haute pureté d’
alumine (82%) avec un ajout 
de graphite pour une résistance 
supérieure aux laitiers avec les 
nuances de fontes. L’application 
est principalement destinée 
aux poches de traitement de la 
fonte nodulaire et aux poches de 
transfert.
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TRIAD Z 230 est un 
bétont sans ciment à base 
d’alumine à très haute teneur 
(94%) avec une résistance 
supérieure aux laitiers et 
à l’abrasion. L’application 
est principalement pour les 
grandes poches de coulée  
d’aciers (T° de service maxi 
jusqu’à 1750 °C).

TRIAD Z 160 est un béton 
sans ciment à base d’agrégats 
d’alumine de haute pureté 
(66%) avec une résistance 
à l’érosion et une capacité 
de cyclage thermique 
supérieures. L’application 
est principalement pour les 
poches de transfert de fonte 
et les petites poches pour 
acier.
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�*�S�P�P�S�[�M�R�K�� �I�\�E�Q�T�P�I�� �G�S�Q�T�E�V�I�� �[�E�X�I�V�� �N�E�G�O�I�X��
�G�S�V�I�W�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� ���Q�E�W�W�� �M�V�S�R��� �Y�W�M�R�K�� �������	��
silica sand (chart 2) �E�R�H���E���W�I�G�S�R�H���V�I�G�M�T�I���[�M�X�L��
only 10% in volume of chromite sand (chart 
������� �*�S�V�� �F�S�X�L�� �G�L�E�V�X�W���� �G�S�E�X�M�R�K�� �E�R�H�� �G�S�P�H�� �F�S�\��
conditions are identical.

�*�S�V�� �X�L�I�� �T�Y�V�G�L�E�W�M�R�K�� �H�I�T�E�V�X�Q�I�R�X���� �X�L�I�� �S�Z�I�V�E�P�P��
�'�S�W�X�� �S�J�� �W�E�R�H�� �M�R�G�V�I�E�W�I�W�� �F�]�� �����	�� �X�S�� �����	�� �J�S�V��
only 10% of chromite. In terms of direct cost, 
�X�L�M�W���V�I�T�V�I�W�I�R�X�W���E���V�E�X�L�I�V���F�M�K���H�I�E�P��

�*�S�V�� �E�� �X�I�G�L�R�M�G�E�P�� �Q�E�R�E�K�I�V�� �X�L�I�� �T�M�G�X�Y�V�I�W��
�V�I�Q�E�M�R�I�H�� �Y�R�G�L�E�R�K�I�H�� �����	�� �S�J�� �W�E�R�H�� ���W�M�P�M�G�E�� ����
�G�L�V�S�Q�M�X�I�� �W�E�R�H�W����� �F�Y�X���X�L�I�� �M�Q�T�E�G�X���S�R���š�S�[�E�F�M-
�P�M�X�]���'�S�Q�T�E�G�X�M�S�R���� �E�Q�S�R�K�W�X�� �Q�E�R�]�� �S�X�L�I�V�W��
�T�E�V�E�Q�I�X�I�V�W�����G�L�E�R�K�I���H�V�E�W�X�M�G�E�P�P�]��

�(�I�W�T�M�X�I���M�X�W���V�S�Y�R�H�M�W�L���W�L�E�T�I�����X�L�I���L�M�K�L���F�Y�P�O���H�I�R�W�M�X�]��
�S�J���G�L�V�S�Q�M�X�I�����������X�S�R�W���Q�v���T�V�S�Z�M�H�I�W���E���Z�I�V�]���P�S�[��
�š�S�[�E�F�M�P�M�X�]�����I�W�T�I�G�M�E�P�P�]���J�S�V���W�L�S�S�X�M�R�K���T�V�S�G�I�W�W�����E�W��
�'�S�P�H���&�S�\����[�L�M�G�L���K�I�R�I�V�E�X�I�W���M�R�G�S�R�W�M�W�X�I�R�X���G�S�Q-
�T�E�G�X�M�S�R���%�R�H���G�S�Y�P�H���K�I�R�I�V�E�X�I���H�I�J�I�G�X�W���E�W��

�,�M�K�L���G�S�E�X�M�R�K���T�I�R�I�X�V�E�X�M�S�R�������K�E�W���V�I�P�I�E�W�I���S�V���7�E�R�H��
�I�V�S�W�M�S�R�� ���� �7�E�R�H�� �M�R�G�P�Y�W�M�S�R���� �V�S�Y�K�L�� �W�O�M�R�� �W�Y�V�J�E�G�I��
�S�V���P�S�[���G�S�V�I�^�W���W�X�V�I�R�K�X�L�W�������'�S�V�I���F�V�I�E�O�E�K�I��

�;�I���Y�R�H�I�V�X�S�S�O���Z�E�V�M�S�Y�W���W�L�S�S�X�M�R�K���X�I�W�X�W���M�R���'�&���E�X��
�E�� �K�M�Z�I�R�� �P�E�F�S�V�E�X�S�V�]�� �W�I�X�X�M�R�K�� �E�R�H�� �I�U�Y�M�T�Q�I�R�X��
(picture 1)���[�L�M�G�L���G�S�R�G�P�Y�H�I���[�M�X�L���X�L�I���J�S�P�P�S�[�M�R�K��
�S�Y�X�G�S�Q�I����

• �������	���W�M�P�M�G�E���W�E�R�H���,������(picture 2)

• �&�P�I�R�H���S�J���G�L�V�S�Q�M�X�I���E�X�������	���������	���M�R��
�Z�S�P�Y�Q�I��������W�M�P�M�G�E���W�E�R�H���,�������E�X�������	��
���T�M�G�X�Y�V�I�����

• �-�6�1�����������E���R�I�[���E�P�Y�Q�M�R�S�W�M�P�M�G�E�X�I���W�E�R�H��
�E�P�P�S�[�M�R�K���L�M�K�L���š�S�[�E�F�M�P�M�X�]���E�R�H���G�S�Q�T�E�G-
tness  (picture 4����E�W���[�I�P�P���E�W���E���K�S�S�H��
�V�I�J�V�E�G�X�S�V�M�R�I�W�W���������	���E�P�Y�Q�M�R�E� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Advantages &  Drawbacks  

New Alumino-Silicate Sand
New Alternative for Sand Casting

IMERYS ALUMINATES
�4�L�M�P�M�T�T�I���(�M�E�^���[���*�S�Y�R�H�V�]���8�I�G�L�R�M�G�E�P���1�E�R�E�K�I�V

�*�P�S�V�M�E�R���%�L�S�Y�E�R�X�S���[���%�R�H�E�P�Y�W�M�X�I���4�V�S�H�Y�G�X���1�E�R�E�K�I�V
�'�I�X���E�V�X�M�G�P�I���G�S�V�V�I�W�T�S�R�H�E�R�X���T�S�Y�V���T�E�V�X�M�I���£���P�^�¬�X�Y�H�I���T�V�¬�W�I�R�X�¬�I���E�Y�������«�Q�I���;�*�'���£���'�V�E�G�S�Z�M�I���I�R���7�I�T�X�I�Q�F�V�I������������

�8�L�M�W���T�E�T�I�V���M�W���E�R���I�\�X�V�E�G�X���S�J���X�L�I���T�V�I�W�I�R�X�E�X�M�S�R���H�Y�V�M�R�K������rd �;�'�*�������/�V�E�O�S�[�����4�S�P�E�R�H����M�R���7�I�T�X�I�Q�F�I�V����������

�+�P�S�F�E�P���G�S�Q�T�I�X�M�X�M�Z�I���I�R�Z�M�V�S�R�Q�I�R�X��
and severe economic conditions 
�L�E�Z�I���T�Y�W�L�I�H���E�P�P���J�S�Y�R�H�V�]���M�R�H�Y�W�X�V�]��
�X�S���T�E�]���W�T�I�G�M�E�P���E�X�X�I�R�X�M�S�R���X�S���X�L�I��
�H�M�V�I�G�X���G�S�W�X�W���V�I�P�E�X�I�H���X�S���X�L�I�M�V���G�E�W�X�M�R�K��
�U�Y�E�P�M�X�]���E�W���[�I�P�P���E�W���X�L�I�M�V���T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R��
�I�J�™�G�M�I�R�G�]�����T�V�S�G�I�W�W���
���Q�E�R�E�K�I�Q�I�R�X�����
�7�M�Q�Y�P�X�E�R�I�S�Y�W�P�]���X�L�I�M�V���M�R�H�M�V�I�G�X���G�S�W�X�W��
�M�R�G�V�I�E�W�I���F�I�G�E�Y�W�I���S�J���L�M�K�L�I�V���V�I�U�Y�M-
�V�I�Q�I�R�X�W���M�R���X�I�V�Q�W���S�J���7�,�)�����7�E�J�I�X�]����
�,�I�E�P�X�L���
���)�R�Z�M�V�S�R�Q�I�R�X������[�I�E�V�M�R�K���S�J��
�X�L�I���I�U�Y�M�T�Q�I�R�X�����E�R�H���W�S���J�S�V�X�L��

�8�L�I���J�S�P�P�S�[�M�R�K���E�V�X�M�G�P�I���J�S�G�Y�W�I�W���S�R���7�M�P�M�G�E���7�E�R�H���
��
�7�T�I�G�M�E�P���7�E�R�H�W�����W�G�E�R�R�M�R�K���Q�E�V�O�I�X���X�V�I�R�H�W�����Y�W�Y�E�P��
practices and technical requirements. But 
�[�L�]���X�S���F�I���J�S�G�Y�W���S�R���7�%�2�(�7�#

�'�S�W�X�� �Z�E�V�M�E�X�M�S�R�W���E�V�I�� �T�E�V�X�M�G�Y�P�E�V�P�]�� �M�R�X�I�V�I�W�X�M�R�K�� �X�S��
�F�I���P�S�S�O�I�H���E�X���M�R���X�L�I���W�E�R�H���F�Y�W�M�R�I�W�W�����-�R�H�I�I�H�����M�R��
addition to technical improvement (defect 
�V�I�H�Y�G�X�M�S�R��� �
�� �7�,�)�� �M�W�W�Y�I�W�� ���[�E�W�X�I�� �H�M�W�T�S�W�E�P����
�V�I�K�Y�P�E�X�M�S�R�� �S�R�� �6�I�W�T�M�V�E�F�P�I�� �'�V�]�W�X�E�P�P�M�R�I�� �7�M�P�M�G�E��
�6�'�7������T�V�M�G�I���X�V�I�R�H�W���X�I�R�H���X�S���F�I���P�I�W�W���
���P�I�W�W���T�V�I-
�H�M�G�X�E�F�P�I�� �J�S�V�� �E�R�]�� �T�Y�V�G�L�E�W�M�R�K�� �H�I�T�E�V�X�Q�I�R�X���� �I���K����
chromite (chart 1).

�%�R�S�X�L�I�V�� �H�V�E�[�F�E�G�O�� �J�S�V�� �G�L�V�S�Q�M�X�I�� �M�W�� �M�X�W�� �F�Y�P�O��
density at 2,7 tons/m³ compared to silica 
�W�E�R�H���[�L�M�G�L���W�X�E�]�W���E�X�����������X�S�R�W���Q�v��

Chart 1 Chart 2

Chart 3

Picture 1: Equipment and core box

technique.
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technique.

Flowability results : 

�7�M�P�M�G�E���W�E�R�H���T�I�V�J�S�V�Q�W���V�E�X�L�I�V���[�I�P�P�����S�R�P�]���E���W�Q�E�P�P��
�Y�R���V�E�Q�Q�I�H���E�V�I�E���M�R���F�S�X�X�S�Q���V�M�K�L�X���S�J���X�I�W�X���F�E�V�
�&�P�I�R�H�� �S�J�� �W�M�P�M�G�E�� �W�E�R�H�� �[�M�X�L�� �E�R�� �E�H�H�M�X�M�S�R�� �S�J�� �����	��
�G�L�V�S�Q�M�X�I�� �T�V�S�Z�M�H�I�� �X�L�I�� �[�S�V�W�X�� �V�I�W�Y�P�X���� �-�6�1��������
�W�L�S�[�W���X�L�I���F�I�W�X���V�I�W�Y�P�X�W��

�;�I�� �E�P�W�S�� �M�R�Z�I�W�X�M�K�E�X�I�H�� �X�L�I�� �W�Y�V�J�E�G�I�� �V�S�Y�K�L�R�I�W�W����
�0�S�S�O�M�R�K�� �E�X�� �E�� �G�S�P�H�� �F�S�\�� �G�S�V�I���� �Y�W�M�R�K�� �E�� �/�I�]�I�R�G�I��
�3�T�X�M�G�E�P���1�M�G�V�S�W�G�S�T�I�����[�I���Q�I�E�W�Y�V�I�H���X�L�I���E�Q�T�P�M-
�X�Y�H�I�� �S�R�� ���� �H�M�W�X�M�R�G�X�� �G�Y�V�Z�I�W�� ���W�I�I�� �F�I�P�S�[���� �V�I�H�� �
��
�F�P�Y�I�� �[�L�M�G�L�� �H�I�X�I�V�Q�M�R�I�� �X�L�I�� �P�S�[�I�W�X�� �
�� �L�M�K�L�I�W�X��
�T�S�M�R�X�W���S�J���X�L�I���G�S�V�I�����[�M�X�L�S�Y�X���G�S�E�X�M�R�K�����(Chart 4)

�*�S�V���L�M�K�L���W�E�R�H���V�I�U�Y�M�V�I�Q�I�R�X���E�R�H���K�S�S�H���š�S�[�E�F�M-
�P�M�X�]���E�R�H���L�M�K�L���G�S�Q�T�E�G�X�M�S�R�����-�6�1���������E�T�T�I�E�V�W���X�S��
�F�I�� �X�L�I�� �F�I�W�X�� �G�S�Q�T�V�S�Q�M�W�I���� �*�Y�V�X�L�I�V�Q�S�V�I���� �[�I��
�Y�R�H�I�V�X�S�S�O���X�I�W�X�W���S�R���T�I�V�Q�I�E�F�M�P�M�X�]���� �8�L�I�� �V�I�W�Y�P�X�W��
�E�V�I�� �E�Z�E�M�P�E�F�P�I�� �S�R�� �H�I�Q�E�R�H���� �;�I�� �R�S�X�M�G�I�H�� �X�L�E�X��
�H�M�J�J�I�V�I�R�G�I�W���E�V�I���R�S�X���W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�����'�S�E�X�M�R�K�����X�I�G�L-
�R�S�P�S�K�]�����E�T�T�P�M�G�E�X�M�S�R�����X�L�M�G�O�R�I�W�W�����f����G�S�Y�P�H���G�L�E�R�K�I��
�H�V�E�W�X�M�G�E�P�P�]���X�L�I���T�I�V�Q�I�E�F�M�P�M�X�]���T�E�V�E�Q�I�X�I�V��

�%�R�S�X�L�I�V�� �H�V�E�[�F�E�G�O�� �V�I�P�E�X�M�R�K�� �X�S�� �L�M�K�L�� �H�I�R�W�M�X�]��
�W�T�I�G�M�E�P�� �W�E�R�H�� �M�W�� �X�L�I�� �T�V�M�G�I�� �G�S�Q�T�E�V�M�W�S�R�� �P�S�S�O�M�R�K��
�E�X���[�I�M�K�L�X���Z�I�V�W�Y�W���Z�S�P�Y�Q�I����

�(�I�W�T�M�X�I���G�L�V�S�Q�M�X�I�W�^���L�M�K�L���V�I�J�V�E�G�X�S�V�M�R�I�W�W�����W�T�M�R�I�P��
�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �E�X�� �L�M�K�L�� �X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I����� �S�X�L�I�V�� �X�]�T�I�W��
�S�J�� �W�T�I�G�M�E�P�� �W�E�R�H�W���� �F�E�W�I�H�� �S�R�� �E�P�Y�Q�M�R�E�� �G�S�R�X�I�R�X��
���T�Y�V�I�� �S�V�� �E�P�Y�Q�M�R�S�W�M�P�M�G�E�X�I�� �W�E�R�H���� �P�M�O�I�� �'�L�E�Q�S�X�X�I��
sand, Ceramic Beads, Andalusite, Mullite, etc 
�f��� �E�V�I�� �G�S�Q�T�I�X�M�R�K�� �[�M�X�L�� �G�L�V�S�Q�M�X�I���� �%�W�� �E�P�V�I�E�H�]��
�Q�I�R�X�M�S�R�I�H�� �E�F�S�Z�I���� �[�I�M�K�L�X�� ���O�K��� �M�W�� �M�Q�T�S�V�X�E�R�X��
�E�R�H���X�L�I���V�I�E�P���U�Y�I�W�X�M�S�R���M�W�����,�S�[���Q�E�R�]���G�S�V�I�W���E�R�H��
�Q�S�P�H�W���Q�E�]���F�I���T�V�S�H�Y�G�I�H���[�M�X�L���E���K�M�Z�I�R���[�I�M�K�L�X�#

(Chart 5)���*�S�V���X�L�I���W�E�Q�I���[�I�M�K�L�X�����J�S�Y�R�H�V�M�I�W���Q�E�]��
produce almost 40% more molds and cores!

And in (Chart 6), for the same volume, pur-
�G�L�E�W�M�R�K���H�I�T�E�V�X�Q�I�R�X�W���F�Y�]�������	���P�I�W�W���7�E�R�H��

Because this special sand @ (59% alumina) is 
�W�Y�F���E�R�K�Y�P�E�V���W�E�R�H�����6�I�W�M�R���R�I�I�H�W���M�R���	���M�W���L�M�K�L�I�V��
�F�Y�X���J�S�V���E���K�M�Z�I�R���Z�S�P�Y�Q�I�����R�S�X���M�R���[�I�M�K�L�X��(Chart 7)

Picture 2: Picture 3: Picture 4:

Silica Sand H32 100% / 136µm Chromite 100% /  179µm IRM069 / 71µm

Chart 4



�;�M�X�L�� �L�M�K�L�� �V�I�J�V�E�G�X�S�V�M�R�I�W�W�� �E�R�H�� �M�X�W�� �P�S�[�� �H�I�R�W�M�X�]��
�Z�I�V�W�Y�W�� �G�L�V�S�Q�M�X�I���� �J�S�Y�R�H�V�M�I�W�^�� �T�Y�V�G�L�E�W�M�R�K��
departments may even save cost on resin, 
�[�L�M�G�L�� �G�S�Y�P�H�� �L�I�P�T�� �X�I�G�L�R�M�G�E�P�� �H�I�T�E�V�X�Q�I�R�X�� �E�W��
�E�Q�S�Y�R�X���S�J���V�I�W�M�R���G�S�Y�P�H���F�I���H�I�G�V�I�E�W�I�����P�I�W�W���K�E�W��
�H�I�J�I�G�X����� �8�L�I�� �E�F�S�Z�I�� �H�I�Q�S�R�W�X�V�E�X�M�S�R�� �G�P�I�E�V�P�]��
impacts indirect costs and density variations 
�F�Y�X���E�P�W�S���[�S�V�O���V�I�P�E�X�I�H���Q�Y�W�G�Y�P�S�W�O�I�P�I�X�E�P���H�M�W�S�V-
�H�I�V�W���E�W���W�L�S�[�R���M�R��(Chart 8).

�1�Y�W�G�Y�P�S�W�O�I�P�I�X�E�P�� �H�M�W�S�V�H�I�V�W�� �E�V�I�� �E�� �V�M�W�M�R�K�� �M�W�W�Y�I��
�J�S�V�� �X�L�I�� �M�R�H�Y�W�X�V�]�� �E�R�H�� �V�I�P�E�X�I�W�� �X�S�� �F�V�I�E�X�L�E�F�P�I��
crystalline silica (RCS).

�5�Y�E�V�X�^���E�R�H���G�V�M�W�X�S�F�E�P�M�X�I���E�V�I���X�[�S���Q�E�M�R���G�V�]�W�X�E�P-
�P�M�R�I�� �T�L�E�W�I�W�� �[�L�M�G�L�� �E�V�I�� �L�E�V�Q�P�I�W�W�� �[�L�I�R�� �Y�W�M�R�K��
�E�R���E�Z�I�V�E�K�I���K�V�E�M�R���W�M�^�I���E�F�S�Z�I���������Q�Q����

�*�M�R�I�W���� �H�Y�W�X�� �E�R�H�� �E�M�V�� �F�S�V�R�� �K�I�R�I�V�E�X�I�H�� �M�R�� �X�L�I��
�J�S�Y�R�H�V�]�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� �G�]�G�P�I�W�� �[�L�M�G�L�� �E�V�I�� �F�I�P�S�[��
���x�Q�� �K�S�� �H�M�V�I�G�X�P�]�� �X�S�� �X�L�I�� �E�P�Z�I�S�P�M�7�� �E�V�I�E�� �S�J�� �X�L�I��
�P�Y�R�K�W�� �E�R�H�� �T�S�X�I�R�X�M�E�P�P�]�� �F�I�G�S�Q�I�� �E�� �G�E�V�G�M�R�S�K�I�R��
�E�K�I�R�X��

�'�S�Q�T�E�V�M�W�S�R�W�� �E�X�� �P�E�F�S�V�E�X�S�V�]�� �W�G�E�P�I�� �L�E�Z�I�� �F�I�I�R��
�G�S�R�H�Y�G�X���� �8�E�V�K�I�X�� �[�E�W�� �X�S�� �W�L�S�[�R�� �X�L�I�� �I�Z�S�P�Y�X�M�S�R��
�S�J���G�V�]�W�X�E�P�P�M�R�I���T�L�E�W�I�W�����U�Y�E�V�X�^���E�R�H���G�V�M�W�X�S�F�E�P�M�X�I���
�X�V�E�R�W�J�S�V�Q�E�X�M�S�R���H�Y�V�M�R�K���X�L�I���P�M�J�I���S�J���W�E�R�H�����E�J�X�I�V��
�Q�E�R�]���V�I�G�]�G�P�M�R�K�

�-�R���S�V�H�I�V���X�S���W�L�S�[���X�L�M�W���X�V�I�R�H�����L�M�K�L���X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I��
at the 2 different duration simulation have 
�F�I�I�R���Y�W�I�H��

As you can see in (Chart 9), European silica 
�W�E�R�H���E�R�H���/�I�V�W�E�R�H�}���E�V�I���V�I�G�S�V�H�I�H�����3�R���H�I�Q�E�R�H����
�'�L�E�Q�S�X�X�I�� �V�I�W�Y�P�X�W���G�S�Y�P�H�� �F�I�� �W�L�E�V�I���� �%�W���W�L�S�[�R����
�X�L�I���L�M�K�L�I�V���X�L�I���X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I���S�J���W�M�P�M�G�E���W�E�R�H���X�L�I��
�Q�S�V�I���M�X���X�Y�V�R�W���M�R�X�S���G�V�M�W�X�S�F�E�P�M�X�I�����V�I�H���G�M�V�G�P�I���

�9�W�M�R�K�� �/�I�V�W�E�R�H�}���� �X�L�I�� �W�M�X�Y�E�X�M�S�R�� �M�W�� �Z�I�V�]�� �G�P�I�E�R��
���F�P�Y�I���G�M�V�G�P�I������8�L�M�W���W�T�I�G�M�E�P���V�I�J�V�E�G�X�S�V�]���W�E�R�H���S�R�P�]��
�G�S�R�X�E�M�R�W�� ���	�� �S�J�� �J�V�I�I�� �U�Y�E�V�X�^�� �E�R�H�� �E�J�X�I�V�� �L�M�K�L��
temperature exposure, turned into mullite 
and amorphous.

>>>  CONCLUSION

�(�I�G�E�H�I�W�� �E�K�S���� �S�R�P�]�� �J�I�[�� �W�T�I�G�M�E�P�� �W�E�R�H�W�� �W�Y�G�L��
�E�W�� �G�L�V�S�Q�M�X�I���� �S�P�M�Z�M�R�I���� �^�M�V�G�S�R�� �S�V�� �7�G�E�R�H�M�R�E�Z�M�E�R��
�J�I�P�H�W�T�E�V���[�I�V�I���O�R�S�[�W��

�1�S�V�I�� �V�I�G�I�R�X�P�]���� �J�S�Y�R�H�V�]�� �J�E�G�I�H�� �R�I�[�� �V�I�U�Y�M�V�I-
�Q�I�R�X�W���E�R�H���W�E�R�H���F�I�E�H�W���Q�E�W�W�M�Z�I�P�]�� �E�V�V�M�Z�I�H�� �S�R��
�Q�E�V�O�I�X���� �W�M�R�X�I�V�I�H�� �F�I�E�H�W���� �`�G�I�V�E�Q�M�G�a�� �F�I�E�H�W���� �E�P�P��
�T�V�S�H�Y�G�I�H�� �F�]�� �H�M�J�J�I�V�I�R�X�� �T�V�S�G�I�W�W�I�W�� �E�R�H�� �Y�W�M�R�K��
�H�M�J�J�I�V�I�R�X���T�I�V�G�I�R�X�E�K�I�W���S�J���E�P�Y�Q�M�R�E��

�,�S�[�I�Z�I�V���� �E�W�� �[�I�� �E�V�I�� �W�X�M�P�P�� �J�E�G�M�R�K�� �W�I�Z�I�V�I�� �I�G�S-
nomic situations, cost related to sands and 
�W�T�I�G�M�E�P���W�E�R�H�W���W�L�S�Y�P�H���F�I���G�S�R�X�V�S�P�P�I�H���E�W���E���H�M�V�I�G�X��
�G�S�W�X���V�I�K�E�V�H�M�R�K��

• �4�V�M�G�I���G�S�R�W�M�W�X�I�R�G�]���"���W�L�M�J�X�M�R�K���J�E�W�X��
• �*�M�R�E�P���U�Y�E�P�M�X�]���V�I�U�Y�M�V�I�Q�I�R�X���"���H�I�T�I�R�H�M�R�K��

�S�J���X�L�I���J�S�Y�R�H�V�]���W�I�K�Q�I�R�X 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• �7�E�R�H�W���T�S�V�X�J�S�P�M�S���"���:�E�V�M�I�W���W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�P�]���J�V�S�Q��
�S�R�I���V�I�K�M�S�R���S�J���X�L�I���[�S�V�P�H���X�S���E�R�S�X�L�I�V���S�R�I��

 
�f���E�R�H���M�R�H�M�V�I�G�X���G�S�W�X���W�L�S�Y�P�H���F�I���T�S�M�R�X�I�H���S�Y�X���E�R�H��
�W�I�X���M�R���™�R�E�P���G�S�W�X���G�E�P�G�Y�P�E�X�M�S�R

• �7�E�R�H�^�W���X�S�R�R�E�K�I���E�Z�E�M�P�E�F�M�P�M�X�]���E�R�H���W�L�M�T�T�M�R�K��
footprint.

• Environmental (quality/quantity 
�[�E�W�X�I�^�W���H�Y�Q�T�

• �,�7�)���G�S�R�W�X�V�E�M�R�X�W���H�M�V�I�G�X�P�]���P�M�R�O�I�H���X�S��
�V�I�K�Y�P�E�X�M�S�R�W���S�J���G�S�Y�R�X�V�M�I�W��

technique.
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technique.
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>>>  ABSTRACT 

�%�P�Y�Q�M�R�Y�Q���E�P�P�S�]�W�����������E�R�H�����������E�V�I���[�M�H�I�P�]���Y�W�I�H��
�[�S�V�O�L�S�V�W�I�� �E�P�P�S�]�W�� �J�S�V�� �Q�M�P�M�X�E�V�]���� �E�I�V�S�W�T�E�G�I�� �E�R�H��
commercial applications. These alloys com-
�F�M�R�I�� �I�\�G�I�P�P�I�R�X�� �G�E�W�X�M�R�K�� �G�L�E�V�E�G�X�I�V�M�W�X�M�G�W�� �[�M�X�L��
�Q�S�H�I�V�E�X�I�� �W�X�V�I�R�K�X�L���� �7�M�P�M�G�S�R�� �G�S�Q�F�M�R�I�W�� �[�M�X�L��
�X�L�I���Q�E�K�R�I�W�M�Y�Q���M�R���X�L�I�W�I���E�P�P�S�]�W���X�S���J�S�V�Q���1�K2Si 
�[�L�M�G�L�� �W�X�V�I�R�K�X�L�I�R�W�� �X�L�I�� �E�P�P�S�]�W���� �8�L�I�� �7�M�� �P�I�Z�I�P�W��
�I�\�G�I�I�H�� �[�L�E�X�� �M�W�� �V�I�U�Y�M�V�I�H�� �J�S�V�� �X�L�I�� �W�X�V�I�R�K�X�L�I-
�R�M�R�K�� �Q�I�G�L�E�R�M�W�Q�W�� �E�R�H�� �I�\�G�I�W�W�� �7�M�� �M�W�� �E�H�H�I�H�� �X�S��
�M�Q�T�V�S�Z�I�� �š�Y�M�H�M�X�]���� �L�S�X���X�I�E�V�� �V�I�W�M�W�X�E�R�G�I�� �E�R�H���J�I�I-
�H�M�R�K�� �G�L�E�V�E�G�X�I�V�M�W�X�M�G�W���� �-�Q�T�V�S�Z�I�Q�I�R�X�W�� �M�R�� �Q�I�X�E�P��
�G�P�I�E�R�P�M�R�I�W�W�� �E�R�H�� �G�E�W�X�M�R�K�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I�W�� �S�Z�I�V�� �X�L�I��
�]�I�E�V�W�� �W�Y�K�K�I�W�X�� �X�L�E�X�� �X�L�I�� �E�Q�S�Y�R�X�� �S�J�� �7�M�� �G�E�R�� �F�I��
�V�I�H�Y�G�I�H���� �[�M�X�L�S�Y�X�� �W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�P�]�� �E�J�J�I�G�X�M�R�K�� �G�E�W-
�X�M�R�K�� �G�L�E�V�E�G�X�I�V�M�W�X�M�G�W���� �1�I�G�L�E�R�M�G�E�P�� �T�V�S�T�I�V�X�M�I�W��
�S�J�� �P�S�[�I�V�� �7�M�� �E�P�P�S�]�W���W�L�S�[�� �E�� �W�M�K�R�M�™�G�E�R�X�� �M�R�G�V�I�E�W�I��
�M�R�� �H�Y�G�X�M�P�M�X�]�� �[�M�X�L�� �Q�M�R�S�V�� �V�I�H�Y�G�X�M�S�R�W�� �M�R�� �X�I�R�W�M�P�I��
�W�X�V�I�R�K�X�L���� �8�L�I�� �U�Y�E�P�M�X�]�� �M�R�H�I�\�� �M�R�G�V�I�E�W�I�W���M�R���)��������
as Si levels are reduced from 7 to 4%. 

>>>  INTRODUCTION 

�8�L�I���E�P�Y�Q�M�R�Y�Q���)���������E�P�P�S�]���L�E�W���W�M�P�M�G�S�R���P�I�Z�I�P�W���S�J��
���������X�S�����������[�X�����	���E�R�H���Q�E�K�R�I�W�M�Y�Q���P�I�Z�I�P�W���S�J�����������X�S��
���������[�X�����	�����8�L�I���7�M���P�I�Z�I�P���J�E�V���I�\�G�I�I�H�W���X�L�I���E�Q�S�Y�R�X��
�R�I�I�H�I�H���X�S���J�S�V�Q���X�L�I���1�K2�7�M���W�X�V�I�R�K�X�L�I�R�M�R�K���T�V�I-
cipitates. The silicon not used in the forma-

�X�M�S�R�� �S�J�� �X�L�I�� �1�K2�7�M�� �W�S�P�M�H�M�™�I�W�� �E�W�� �F�V�M�X�X�P�I�� �I�Y�X�I�G�X�M�G��
�E�R�H�� �M�R�X�I�V�Q�I�X�E�P�P�M�G�� �T�L�E�W�I�W�� �[�L�M�G�L�� �H�I�G�V�I�E�W�I�W��
the ductility of the alloy. The eutectic silicon 
�T�L�E�W�I�� �J�S�V�Q�W�� �E�� �R�I�E�V�P�]�� �G�S�R�X�M�R�Y�S�Y�W�� �R�I�X�[�S�V�O��
�X�L�E�X�� �E�P�P�S�[�W�� �I�E�W�]�� �G�V�E�G�O�� �T�V�S�T�E�K�E�X�M�S�R�� �E�R�H�� �X�L�Y�W��
�P�S�[���H�Y�G�X�M�P�M�X�]�����*�M�K�Y�V�I�����.

�;�L�I�R���X�L�I���H�Y�G�X�M�P�M�X�]���M�R�G�V�I�E�W�I�W�����X�L�I���W�X�V�I�R�K�X�L���G�E�R��
�F�I�� �G�S�Q�T�V�S�Q�M�W�I�H���� �%�� �U�Y�E�P�M�X�]�� �M�R�H�I�\�� �G�E�R�� �F�I�� �Y�X�M-
�P�M�^�I�H�� �X�S�� �U�Y�E�R�X�M�J�]�� �X�L�I�� �W�X�V�I�R�K�X�L�� �E�R�H�� �H�Y�G�X�M�P�M�X�]�� �M�R��
one value. The quality index1 for Al-Si alloys is 
�K�I�R�I�V�E�P�P�]���K�M�Z�I�R���E�W��

�8�L�I���)�	���M�W���X�L�I���X�S�X�E�P���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���X�S���J�V�E�G�X�Y�V�I��

�8�L�I���X�E�V�K�I�X���U�Y�E�P�M�X�]���M�R�H�I�\���J�S�V���)���������M�W�����������1�4�E����
�Y�W�M�R�K���E���X�E�V�K�I�X���Y�P�X�M�Q�E�X�I���X�I�R�W�M�P�I���W�X�V�I�R�K�X�L�����9�8�7���
�S�J���������O�W�M�������������1�4�E����E�R�H���E�R���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���K�S�E�P���S�J��
5%.

�7�M�P�M�G�S�R���[�E�W���S�V�M�K�M�R�E�P�P�]���E�H�H�I�H���X�S���X�L�I���E�P�P�S�]���F�I�]�S�R�H��
�X�L�I���E�Q�S�Y�R�X���R�I�I�H�I�H���J�S�V���T�V�I�G�M�T�M�X�E�X�I���W�X�V�I�R�K�X�L�I-
�R�M�R�K���X�S���M�R�G�V�I�E�W�I���X�L�I���G�E�W�X�E�F�M�P�M�X�]���S�J���X�L�I���E�P�P�S�]�����8�L�I��
�š�Y�M�H�M�X�]���M�W���M�Q�T�V�S�Z�I�H���F�]���H�I�G�V�I�E�W�M�R�K���X�L�I���J�V�I�I�^�M�R�K��
�V�E�R�K�I�� �S�J�� �X�L�I�� �E�P�P�S�]���� �8�L�M�W�� �M�W�� �W�L�S�[�R�� �W�G�L�I�Q�E�X�M-
cally in �*�M�K�Y�V�I�� ���� �[�L�I�V�I�� �X�L�I�� �š�Y�M�H�M�X�]�� �M�R�G�V�I�E�W�I�W��
�R�I�E�V���T�Y�V�I���%�P���E�R�H���R�I�E�V���X�L�I���I�Y�X�I�G�X�M�G���[�L�I�V�I���X�L�I��
�J�V�I�I�^�M�R�K�� �V�E�R�K�I�� �M�W�� �P�S�[�I�W�X���� �*�P�Y�M�H�M�X�]�� �X�I�W�X�M�R�K�� �G�E�R��
�F�I�� �H�S�R�I�� �F�]�� �G�E�W�X�M�R�K�� �X�L�I�� �E�P�P�S�]�� �M�R�X�S�� �X�L�M�R�� �T�P�E�X�I�W��
�S�V���G�L�E�R�R�I�P�W���E�R�H���G�E�P�G�Y�P�E�X�M�R�K���X�L�I���Z�S�P�Y�Q�I���S�J���X�L�I��
�Q�S�P�H���X�L�E�X���L�E�W���F�I�I�R���™�P�P�I�H����

�8�L�I�� �L�S�X�� �X�I�E�V�� �V�I�W�M�W�X�E�R�G�I�� �E�P�W�S�� �H�I�G�V�I�E�W�I�W�� �[�L�I�R��
�X�L�I�V�I�� �M�W�� �E�R�� �M�R�G�V�I�E�W�I�H�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �X�M�Q�I����
�7�P�S�[�I�V�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �V�I�H�Y�G�I�W�� �X�L�I�� �W�L�V�M�R�O�E�K�I��
�E�R�H�� �W�X�V�I�W�W�I�W�� �T�V�I�W�I�R�X�� �[�L�M�G�L�� �V�I�H�Y�G�I�W�� �X�L�I�� �L�S�X��
�X�I�E�V�M�R�K���X�I�R�H�I�R�G�M�I�W��

�,�S�X�� �X�I�E�V�M�R�K�� �M�W�� �X�L�I�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�� �S�J�� �Q�E�G�V�S�W�G�S�T�M�G��
�X�I�E�V�W�� �H�Y�V�M�R�K�� �X�L�I�� �W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�� �M�R�� �X�L�I�� �G�E�W�X�M�R�K����
�4�V�I�Z�M�S�Y�W�P�]���� �L�S�X�� �X�I�E�V�M�R�K�� �L�E�W�� �F�I�I�R�� �H�I�X�I�V�Q�M�R�I�H��
�F�]�� �G�E�W�X�M�R�K�� �E�R�H�� �Z�M�W�Y�E�P�P�]�� �G�S�Y�R�X�M�R�K�� �X�L�I�� �G�V�E�G�O�W��
�X�L�E�X�� �J�S�V�Q�I�H�� �E�P�S�R�K�� �X�L�I�� �G�E�W�X�M�R�K���� �6�I�W�I�E�V�G�L�� �L�E�W��
�F�I�I�R���G�S�R�H�Y�G�X�I�H���X�S���H�I�Z�I�P�S�T���E���R�I�[���W�]�W�X�I�Q���X�L�E�X��
�Q�I�E�W�Y�V�I�W���X�L�I���W�X�V�I�W�W���M�R���X�L�I���G�E�W�X�M�R�K���H�Y�V�M�R�K���W�S�P�M-
�H�M�™�G�E�X�M�S�R���� �8�L�M�W���T�V�S�G�I�W�W���G�E�R�� �L�I�P�T�� �X�S�� �M�H�I�R�X�M�J�]�� �M�J��
�X�L�I�V�I�� �E�V�I�� �Q�M�G�V�S�W�G�S�T�M�G���X�I�E�V�W���X�L�E�X���E�V�I�� �R�S�X���E�F�P�I��
�X�S�� �F�I�� �Z�M�W�M�F�P�]�� �G�S�Y�R�X�I�H���� �;�Y�� �L�E�W���H�I�X�I�V�Q�M�R�I�H�� �E�R��
�M�R�H�I�\���J�S�V���U�Y�E�R�X�M�™�G�E�X�M�S�R���F�E�W�I�H���Y�T�S�R���X�L�I���W�X�V�I�W�W��
�H�E�X�E���G�S�P�P�I�G�X�I�H���H�Y�V�M�R�K���W�S�P�M�H�M�™�G�E�X�M�S�R�����-�X���X�E�O�I�W���X�L�I��
�M�R�G�M�T�M�I�R�X���G�V�E�G�O���P�S�E�H�M�R�K���V�E�X�I�W�����R�S�V�Q�E�P�M�^�I�W���X�L�I�Q����
�E�R�H���S�V�H�I�V�W���X�L�I���H�M�J�J�I�V�I�R�X���E�P�P�S�]�W���E�G�G�S�V�H�M�R�K�P�]���� 

Reduced Silicon Alloys for 

Enhanced Casting Performance

Figure 2 - Fluidity vs. composition in a binary alloy.2
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�(�E�Z�M�H���;�I�M�W�W
�)�G�O���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W�����-�R�G�������1�E�R�M�X�S�[�S�G�����;�M�W�G�S�R�W�M�R�����9�7�%

�'�S�T�]�V�M�K�L�X�������������%�Q�I�V�M�G�E�R���*�S�Y�R�H�V�]���7�S�G�M�I�X�]

Figure 1 - Binary image of the brittle eutectic silicon phase in E357 alloy.
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technique.

The derivative of the load over time depicts 
�X�L�I���P�S�E�H�M�R�K���V�E�X�I�����8�L�I���L�M�K�L�I�W�X���T�I�E�O���S�R���*�M�K�Y�V�I���� 
���F����W�L�S�[�W���[�L�I�R���Q�E�G�V�S�W�G�S�T�M�G���G�V�E�G�O�W���E�V�I���Q�S�W�X��
�P�M�O�I�P�]���X�S���J�S�V�Q�����8�L�I���P�S�E�H���S�R�W�I�X�����W�L�S�[�R���M�R���*�M�K�Y�V�I��
������ �M�W�� �[�L�I�V�I�� �X�L�I�V�I�� �M�W�� �X�L�I�� �L�M�K�L�I�W�X�� �X�I�R�H�I�R�G�]�� �J�S�V��
�Q�M�G�V�S�W�G�S�T�M�G�� �G�V�E�G�O�W�� �X�S�� �J�S�V�Q���� �8�L�I�W�I�� �Q�M�G�V�S�W-
�G�S�T�M�G�� �G�V�E�G�O�W�� �E�V�I�� �X�L�I�� �J�S�G�Y�W�� �S�J�� �X�L�I�� �L�S�X�� �X�I�E�V�M�R�K��
resistance measurements and comparison.

The eutectic silicon phase and the iron inter-
�Q�I�X�E�P�P�M�G�� �T�L�E�W�I�W�� �E�V�I�� �X�L�I�� �F�M�K�K�I�W�X�� �G�S�R�X�V�M�F�Y-
tors to the reduction of ductility in the alloy.4 
�1�S�W�X���J�V�E�G�X�Y�V�I���T�V�S�T�E�K�E�X�M�S�R���S�G�G�Y�V�W���M�R���X�L�I���P�E�V�K�I��
�M�V�S�R�� �V�M�G�L�� �R���T�L�E�W�I�� �T�E�V�X�M�G�P�I�W�� �X�L�E�X�� �J�S�V�Q�� �M�R�� �X�L�I��
�������� �E�P�P�S�]�W��4�� �8�L�I�� �M�V�S�R�� �M�R�X�I�V�Q�I�X�E�P�P�M�G�� �R���T�L�E�W�I�� �M�W��
Al9�*�I�1�K��Si5���� �;�M�X�L�� �P�I�W�W�� �W�M�P�M�G�S�R�� �E�Z�E�M�P�E�F�P�I�� �M�R�� �X�L�I��
�E�P�P�S�]���� �P�I�W�W�� �S�J�� �X�L�M�W�� �T�L�E�W�I�� �W�L�S�Y�P�H�� �F�I�� �T�V�I�W�I�R�X����
�8�L�I�� �I�Y�X�I�G�X�M�G�� �W�M�P�M�G�S�R�� �T�L�E�W�I�� �E�P�W�S�� �[�S�V�O�W�� �E�W�� �E��
�W�I�G�S�R�H�E�V�]�� �W�X�V�I�R�K�X�L�I�R�M�R�K�� �T�L�E�W�I��5�� �'�S�Q�T�E�V�M�R�K��
�X�L�I�� �Z�S�P�Y�Q�I�� �J�V�E�G�X�M�S�R�W�� �S�J�� �X�L�I�W�I�� �M�R�� �P�S�[�� �W�M�P�M-
�G�S�R���Z�E�V�M�E�R�X�W���S�J���������� �E�P�P�S�]�W���[�M�P�P���L�I�P�T���Z�I�V�M�J�]�� �X�L�I��
increase in ductility and the decrease in stren-
�K�X�L���S�J���X�L�I���E�P�P�S�]�W���[�M�X�L���P�S�[�I�V���W�M�P�M�G�S�R��

�)�E�V�P�M�I�V���[�S�V�O���F�]���X�L�I���E�Y�X�L�S�V6 demonstrated that 
�M�R���Z�I�V�]���G�P�I�E�R���%���������E�P�P�S�]�W�������������	���*�I������J�V�E�G�X�Y�V�I��
�E�R�H�� �I�P�S�R�K�E�X�M�S�R�� �F�I�K�M�R�� �X�S�� �F�I�� �M�R�š�Y�I�R�G�I�H�� �F�]�� �7�M��
�Q�S�V�T�L�S�P�S�K�]���� �'�V�E�G�O�W�� �M�R�M�X�M�E�X�I�� �M�R�� �X�L�I�� �F�V�M�X�X�P�I�� �7�M��
phase that are oriented perpendicular to the 
applied load ���*�M�K�Y�V�I�����.

>>>  EXPERIMENTAL

�%�� �N�S�M�R�X�� �T�V�S�N�I�G�X�� �F�I�X�[�I�I�R�� �)�G�O�� �-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W���� �-�R�G���� �E�R�H��
�X�L�I���%�H�Z�E�R�G�I�H���1�I�X�E�P�[�S�V�O�W���)�R�X�I�V�T�V�M�W�I���S�J���1�M�G�L�M�K�E�R��
�8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�G�E�P���9�R�M�Z�I�V�W�M�X�]���[�E�W���M�R�M�X�M�E�X�I�H���X�S���I�\�T�P�S�V�I��
�X�L�I���I�J�J�I�G�X���S�J���V�I�H�Y�G�I�H���W�M�P�M�G�S�R���P�I�Z�I�P�W���M�R���E�P�P�S�]���)����������
�8�L�M�W���E�P�P�S�]���[�E�W���G�L�S�W�I�R���W�M�R�G�I���M�X���L�E�W���L�M�K�L���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R��
�V�I�U�Y�M�V�I�Q�I�R�X�W���X�L�E�X���E�V�I���H�M�J�™�G�Y�P�X���X�S���E�G�L�M�I�Z�I���[�M�X�L�S�Y�X��
�X�L�I���Y�W�I���S�J���I�\�X�I�R�W�M�Z�I���G�L�M�P�P�M�R�K���X�S���G�S�R�X�V�S�P���X�L�I���Q�M�G�V�S�W-
tructure and porosity in this alloy.

>>>  THERMO-CALC SIMULATIONS

�8�L�I�V�Q�S���'�E�P�G�� �W�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R�W�� �[�I�V�I�� �G�S�R�H�Y�G�X�I�H�� �X�S��
�T�V�S�Z�M�H�I���E�R���Y�R�H�I�V�W�X�E�R�H�M�R�K���S�J���L�S�[���Q�M�G�V�S�W�X�V�Y�G-

�X�Y�V�I�W���[�M�P�P���G�L�E�R�K�I���[�M�X�L���X�L�I���V�I�H�Y�G�X�M�S�R���S�J���[�I�M�K�L�X��
�T�I�V�G�I�R�X�� �W�M�P�M�G�S�R�� �M�R�� �X�L�I�� �)�������� �E�P�Y�Q�M�R�Y�Q�� �E�P�P�S�]��
�G�S�Q�T�S�W�M�X�M�S�R���� �;�I�� �[�E�R�X�I�H�� �X�S�� �Z�I�V�M�J�]�� �X�L�E�X�� �X�L�I��
�1�K2�7�M�� �T�L�E�W�I�� �V�I�Q�E�M�R�W�� �X�L�I�� �W�E�Q�I�� �[�M�X�L�� �H�I�G�V�I�E-
�W�M�R�K���W�M�P�M�G�S�R���G�S�R�X�I�R�X���E�R�H���X�L�E�X���X�L�I���I�Y�X�I�G�X�M�G���W�M�P�M-
�G�S�R���T�L�E�W�I���E�R�H���X�L�I���M�R�X�I�V�Q�I�X�E�P�P�M�G���R���T�L�E�W�I���[�I�V�I��
�V�I�H�Y�G�I�H���� �8�L�I�� �J�S�P�P�S�[�M�R�K�� �K�V�E�T�L�W�� �T�V�I�W�I�R�X�� �X�L�I��
�T�L�E�W�I���Q�E�W�W���J�V�E�G�X�M�S�R���M�R���V�I�P�E�X�M�S�R���X�S���H�I�G�V�I�E�W�M�R�K��
�W�M�P�M�G�S�R���J�V�S�Q�������X�S�������[�X�����	�����*�M�K�W�������[���.

>>>  MOLD DESIGN

�8�L�I���T�I�V�Q�E�R�I�R�X���Q�S�P�H���[�E�W���H�I�W�M�K�R�I�H���J�S�V���X�I�W�X�M�R�K��
�G�E�W�X�E�F�M�P�M�X�]�� �[�M�X�L�� �W�M�Q�T�P�M�G�M�X�]���� �V�I�T�I�E�X�E�F�M�P�M�X�]�� �E�R�H��
�V�I�P�M�E�F�M�P�M�X�]�� �M�R�� �Q�M�R�H���� �8�S�� �V�I�H�Y�G�I�� �M�R�G�S�R�W�M�W�X�I�R�G�M�I�W��
�F�I�X�[�I�I�R�� �X�I�W�X�W���� �X�L�I�� �L�S�X���X�I�E�V�� �X�I�W�X�M�R�K�� �E�R�H�� �š�Y�M-
�H�M�X�]�� �X�I�W�X�M�R�K�� �[�I�V�I�� �G�S�Q�F�M�R�I�H�� �M�R�X�S�� �S�R�I�� �T�I�V�Q�E-
nent mold.

�8�L�I���L�S�X���X�I�E�V���X�I�W�X�M�R�K���L�E�P�J���S�J���X�L�I���Q�S�P�H���J�I�E�X�Y�V�I�W��
�X�[�S���S�T�I�R���G�L�E�R�R�I�P�W���X�L�E�X���I�E�G�L���G�S�R�X�E�M�R���E���������a��������
steel threaded rod. The open end is sealed off 
�F�]�� �K�V�E�T�L�M�X�I�� �T�P�Y�K�W���[�L�M�G�L�� �I�R�G�E�W�I�� �X�L�I�� �X�L�V�I�E�H�I�H��

a b

Figure 3 �����)�\�E�Q�T�P�I�W���S�J���P�S�E�H���G�I�P�P���H�E�X�E���Y�W�I�H���X�S���™�R�H���M�R�G�M�T�M�I�R�X���G�V�E�G�O���P�S�E�H�M�R�K���V�E�X�I�W��3

Figure 5 - Outputs of eutectic silicon phase in mass 
fraction at varying silicon levels.

Figure 6 - Results of intermetallic -phase in mass 
fraction at varying silicon levels.

Figure 7 - Outputs for Mg2Si strengthening phase in 
mass fraction.

Figure 4 - Si particle cracking near fracture (200X).6

Figure 8 - Final mold design with functional details. Figure 9 - Fluidity results with upper and lower baselines.
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�V�S�H�W�����8�[�S���3�Q�I�K�E���0�'���������������������P�S�E�H���G�I�P�P�W���[�I�V�I��
�E�X�X�E�G�L�I�H���X�S���X�L�I���X�L�V�I�E�H�I�H���V�S�H�W���E�R�H���X�S���E���F�V�E�G�O�I�X��
�X�S���O�I�I�T���X�L�I�Q���M�R���T�P�E�G�I���S�Y�X�W�M�H�I���X�L�I���Q�S�P�H�����%�W���X�L�I��
�E�P�Y�Q�M�R�Y�Q�� �W�S�P�M�H�M�™�I�W���� �M�X�� �[�M�P�P�� �W�L�V�M�R�O�� �E�R�H�� �T�Y�P�P�� �S�R��
the threaded rod. This is all depicted on the left 
side of �*�M�K�Y�V�I����. The load cell had a maximum 
�S�T�I�V�E�X�M�R�K�� �X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�� �S�J�� �����'�� ���������*����� �X�L�Y�W��
�E�� �U�Y�M�G�O���G�S�R�R�I�G�X�� �E�M�V�� �™�X�X�M�R�K�� �[�E�W�� �Y�W�I�H�� �X�S�� �E�P�P�S�[��
�U�Y�M�G�O�� �V�I�Q�S�Z�E�P�� �S�J�� �X�L�I�� �P�S�E�H�� �G�I�P�P�� �E�J�X�I�V�� �H�E�X�E�� �G�S�P-
�P�I�G�X�M�S�R�����8�[�S���X�]�T�I���O���X�L�I�V�Q�S�G�S�Y�T�P�I�W���[�I�V�I���T�S�W�M-
�X�M�S�R�I�H���M�R���G�S�R�X�E�G�X���[�M�X�L���X�L�I���P�M�U�Y�M�H���Q�I�X�E�P���P�S�G�E�X�I�H��
at the end of each hot tear channel. The data 
�G�S�P�P�I�G�X�I�H���[�E�W���Y�W�I�H���M�R���X�L�I���L�S�X���X�I�E�V���M�R�H�I�\���X�S���T�V�S-
duce comparative values.

�8�L�I�� �V�M�K�L�X�� �L�E�P�J�� �S�J�� �X�L�I�� �Q�S�P�H�� �G�S�R�X�E�M�R�W�� �X�L�V�I�I��
�X�L�M�R�� �n�7�~�� �W�L�E�T�I�H�� �G�L�E�R�R�I�P�W�� �J�S�V�� �š�Y�M�H�M�X�]�� �X�I�W�X�M�R�K����
�W�L�S�[�R���M�R���*�M�K�Y�V�I����. After the aluminum solidi-
�™�I�W���E�R�H���X�L�I���G�E�W�X�M�R�K���M�W���V�I�Q�S�Z�I�H���J�V�S�Q���X�L�I���Q�S�P�H����
�X�L�I���X�L�V�I�I���š�Y�M�H�M�X�]���G�L�E�R�R�I�P�W���[�I�V�I���G�Y�X���S�J�J���J�V�S�Q��
�X�L�I�� �V�Y�R�R�I�V�� �E�R�H�� �[�I�M�K�L�I�H���� �&�]�� �Y�W�M�R�K�� �X�L�I�� �Q�E�W�W��
�E�R�H�� �H�I�R�W�M�X�]���� �Z�S�P�Y�Q�I�� �™�P�P�I�H�� �G�E�R�� �F�I�� �G�E�P�G�Y�P�E�X�I�H����
�E�R�H���X�L�I�� �™�P�P�� �T�I�V�G�I�R�X�E�K�I�� �[�E�W���H�I�X�I�V�Q�M�R�I�H���� �8�I�W�X��
�F�E�V�W�� �J�S�V�� �Q�I�G�L�E�R�M�G�E�P�� �T�V�S�T�I�V�X�]�� �X�I�W�X�M�R�K�� �[�I�V�I��
produced in a separate mold.

>>>  MATERIALS

�'�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P�P�]���T�Y�V�I���E�P�Y�Q�M�R�Y�Q���[�E�W���Q�I�P�X�I�H���M�R���E��������
�P�F�����G�V�Y�G�M�F�P�I���Y�W�M�R�K���E���V�I�W�M�W�X�E�R�G�I���O�M�P�R�����8�L�I���W�M�P�M�G�S�R���P�I�Z�I�P��
�[�E�W���S�F�X�E�M�R�I�H���F�]���E�H�H�M�R�K���E�P�Y�Q�M�R�Y�Q���W�M�P�M�G�S�R���Q�E�W�X�I�V��
�E�P�P�S�]���������	���7�M������%�P���*�I���Q�E�W�X�I�V���E�P�P�S�]���[�E�W���E�P�W�S���E�H�H�I�H��
�X�S���F�V�M�R�K���X�L�I���M�V�S�R���X�S���E���X�E�V�K�I�X���S�J�����������[�X�����	���J�S�V���E�P�P���E�P�P�S�]�W����
�%�P�����8�M�����&���8�M�F�S�V®���E�R�H�����������T�T�Q���7�V���[�I�V�I���E�H�H�I�H�����E�R�H��
�X�L�I���Q�I�P�X���[�E�W���V�S�X�E�V�]���H�I�K�E�W�W�I�H���Y�W�M�R�K���E�V�K�S�R���J�S�V��������
�Q�M�R�Y�X�I�W���� �8�L�I�� �G�L�I�Q�M�W�X�V�]�� �[�E�W���Z�I�V�M�™�I�H���Y�W�M�R�K���S�T�X�M-
�G�E�P�� �I�Q�M�W�W�M�S�R�� �W�T�I�G�X�V�S�W�G�S�T�]���� �4�Y�G�O�� �W�E�Q�T�P�I�W�� �[�I�V�I��
�G�E�W�X�� �E�R�H�� �W�S�P�M�H�M�™�I�H�� �F�S�X�L�� �Y�R�H�I�V�� �E�X�Q�S�W�T�L�I�V�I�� �E�R�H��
�Z�E�G�Y�Y�Q���J�S�V���%�V�G�L�M�Q�I�H�I�W�^���H�I�R�W�M�X�]���X�I�W�X�M�R�K���� �%���X�L�I�V-
�Q�S�G�S�Y�T�P�I���[�E�W���Y�W�I�H���X�S���Z�I�V�M�J�]���X�L�E�X���X�L�I���Q�I�X�E�P���[�E�W��
�E�X�� �������'�� �������������*��� �J�S�V�� �G�E�W�X�M�R�K���� �8�L�I�� �T�Y�G�O�� �W�E�Q�T�P�I�W��
�[�I�V�I�� �Q�I�E�W�Y�V�I�H�� �Y�W�M�R�K�� �%�V�G�L�M�Q�I�H�I�W�^�� �H�I�R�W�M�X�]�� �X�S��
�H�I�X�I�V�Q�M�R�I�� �X�L�I�� �W�T�I�G�M�™�G�� �K�V�E�Z�M�X�]�� �S�J�� �I�E�G�L�� �T�Y�G�O����
�:�E�G�Y�Y�Q�� �E�R�H�� �E�X�Q�S�W�T�L�I�V�I�� �W�S�P�M�H�M�™�I�H�� �W�E�Q�T�P�I�W�� �J�S�V��
�I�E�G�L���G�L�I�Q�M�W�X�V�]���[�I�V�I���G�S�Q�T�E�V�I�H���[�M�X�L���I�E�G�L���S�X�L�I�V��
to determine the porosity of the samples.

>>>  RESULTS

�8�L�I���š�Y�M�H�M�X�]���V�I�W�Y�P�X�W���[�I�V�I���E�R�E�P�]�^�I�H���F�]���P�S�S�O�M�R�K���E�X��
�X�L�I���W�Y�Q���S�J���X�L�I���Z�S�P�Y�Q�I���S�J���I�E�G�L���G�L�E�R�R�I�P���™�P�P�I�H��

�E�R�H�� �H�M�Z�M�H�I�H�� �F�]�� �X�L�I�� �X�S�X�E�P�� �T�S�W�W�M�F�P�I�� �™�P�P�� �Z�S�P�Y�Q�I����
�*�M�K�Y�V�I�� ���� �H�I�T�M�G�X�W�� �F�S�X�L�� �X�L�I�� �F�E�W�I�P�M�R�I�W�� �E�R�H�� �X�L�I��
sum of the data points for each alloy variation. 
�4�S�V�S�W�M�X�]�� �[�E�W�� �R�S�X�� �E�� �J�E�G�X�S�V���� �F�I�G�E�Y�W�I�� �Q�E�W�W�� �[�E�W��
measured from each sample and converted to 
�Z�S�P�Y�Q�I���F�]���Y�W�M�R�K���X�L�I���Q�E�X�I�V�M�E�P�W�^���H�I�R�W�M�X�M�I�W��

�8�L�I���L�S�X���X�I�E�V���V�I�W�M�W�X�E�R�G�I���V�I�W�Y�P�X�W���[�I�V�I���R�S�X���H�I�I�Q�I�H��
�V�I�P�M�E�F�P�I�����H�Y�I���X�S���M�R�G�S�R�W�M�W�X�I�R�G�]���S�J���™�P�P�M�R�K���E�V�S�Y�R�H���X�L�I��
�X�L�V�I�E�H�I�H���V�S�H�����8�L�I���H�E�X�E���[�E�W���E�R�E�P�]�^�I�H���F�]���P�S�S�O�M�R�K��
at load and temperature versus time. The deri-
�Z�E�X�M�Z�I���S�J���P�S�E�H���[�E�W���X�E�O�I�R���[�M�X�L���V�I�W�T�I�G�X���X�S���X�M�Q�I���X�S��
determine the load rates. �*�M�K�Y�V�I�� ������ �W�L�S�[�W�� �X�L�I��
�M�R�G�S�R�W�M�W�X�I�R�G�]�� �S�J�� �X�L�I�� �X�I�W�X�W�� �E�Q�S�R�K�W�X�� �X�L�I�� �W�E�Q�I��
�T�S�Y�V�����8�[�S���L�S�X���X�I�E�V���X�I�W�X�W���[�I�V�I���G�S�R�H�Y�G�X�I�H���J�S�V���I�E�G�L��
�T�S�Y�V�����L�I�R�G�I���X�L�I���X�S�T���E�R�H���F�S�X�X�S�Q���H�E�X�E�����%�P�X�L�S�Y�K�L��
�V�I�W�Y�P�X�W�� �G�E�R�� �F�I�� �K�E�X�L�I�V�I�H�� �J�V�S�Q�� �X�L�I�W�I�� �X�I�W�X�W���� �X�L�I��
�P�E�G�O���S�J���V�I�T�I�E�X�E�F�M�P�M�X�]���Q�E�O�I�W���X�L�I�Q���Y�R�V�I�P�M�E�F�P�I��

�8�L�I���U�Y�E�P�M�X�]���M�R�H�I�\���M�W���G�S�Q�T�V�M�W�I�H���S�J���E���G�S�Q�F�M�R�E-
�X�M�S�R�� �S�J�� �Y�P�X�M�Q�E�X�I�� �X�I�R�W�M�P�I�� �W�X�V�I�R�K�X�L�� �E�R�H�� �T�I�V�G�I�R�X��
�I�P�S�R�K�E�X�M�S�R�����*�M�K�Y�V�I���������W�L�S�[�W���X�L�I���X�I�R�W�M�P�I���H�E�X�E���G�S�P-
�P�I�G�X�I�H���J�S�V���X�L�I���]�M�I�P�H���W�X�V�I�R�K�X�L�����9�8�7�����E�R�H���T�I�V�G�I�R�X��
�I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���� �8�L�M�W�� �H�E�X�E�� �W�L�S�[�W�� �X�L�E�X�� �E�W�� �W�M�P�M�G�S�R��
�G�S�R�X�I�R�X�� �M�R�G�V�I�E�W�I�W���� �9�8�7�� �E�R�H�� �]�M�I�P�H�� �W�X�V�I�R�K�X�L��
�M�R�G�V�I�E�W�I���[�L�M�P�I���T�I�V�G�I�R�X���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���H�I�G�V�I�E�W�I�W����

Figure 10 - Hot tear resistance results.

Figure 11 - Yield strength, UTS and %Elongation averages with standard 
error from tensile testing.

Figure 12 - Quality index for different silicon levels in aluminum E357.
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�*�M�K�Y�V�I���������W�L�S�[�W���X�L�I���U�Y�E�P�M�X�]���M�R�H�I�\���M�R���Q�I�K�E�T�E�W-
�G�E�P�W�� ���1�4�E��� �J�S�V�� �I�E�G�L�� �E�P�P�S�]���� �8�L�I�� �X�[�S���� �X�L�V�I�I�� �E�R�H��
�J�S�Y�V���T�I�V�G�I�R�X���7�M���E�P�P�S�]�W���V�I�E�G�L�I�H���X�L�I���X�E�V�K�I�X���M�R�H�I�\��
�[�M�X�L���X�L�I�M�V���E�Z�I�V�E�K�I���M�R�H�I�\�I�W�����L�S�[�I�Z�I�V�����X�L�I���I�V�V�S�V��
�M�W���V�I�P�E�X�M�Z�I�P�]���L�M�K�L���H�Y�I���X�S���E���W�Q�E�P�P���W�E�Q�T�P�I���W�M�^�I���E�R�H��
�X�L�I���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���H�M�J�J�I�V�I�R�G�I�W��

�&�E�G�O�W�G�E�X�X�I�V���I�P�I�G�X�V�S�R���M�Q�E�K�M�R�K���[�E�W���H�S�R�I���S�R���X�L�I��
�������������E�R�H�������[�X�����	���W�M�P�M�G�S�R���E�P�P�S�]�W���E�R�H���X�L�I���M�Q�E�K�I�W���S�J��
�I�E�G�L���E�P�P�S�]���E�V�I���W�L�S�[�R���M�R���*�M�K�Y�V�I�W�������[���������8�L�I���F�V�M�K�L-
�X�I�V���T�L�E�W�I���M�W���X�L�I���M�R�X�I�V�Q�I�X�E�P�P�M�G���M�V�S�R�����R���T�L�E�W�I����E�R�H��
�X�L�I���P�M�K�L�X���K�V�I�]���M�W���X�L�I���I�Y�X�I�G�X�M�G���W�M�P�M�G�S�R���E�W���E�R�R�S�X�E�X�I�H��
on �*�M�K�Y�V�I�� �������� �-�Q�E�K�I�.�� �M�Q�E�K�I�� �E�R�E�P�]�W�M�W�� �W�S�J�X�[�E�V�I��
�[�E�W���Y�W�I�H���X�S���Q�I�E�W�Y�V�I���X�L�I���E�V�I�E���J�V�E�G�X�M�S�R���S�J���X�L�I���R��
�E�R�H���I�Y�X�I�G�X�M�G���7�M���T�L�E�W�I�W���J�V�S�Q���X�[�S���M�Q�E�K�I�W���S�J���I�E�G�L��
�E�P�P�S�]�� �E�R�H�� �X�L�I�� �E�Z�I�V�E�K�I�� �E�V�I�E�� �	�� �S�J�� �F�S�X�L�� �T�L�E�W�I�W��
�[�M�X�L���V�I�W�T�I�G�X���X�S���[�X�����	���7�M���M�W���W�L�S�[���M�R���*�M�K�Y�V�I��������

>>>  ANALYSIS AND CONCLUSIONS

�(�I�G�V�I�E�W�M�R�K�� �X�L�I�� �W�M�P�M�G�S�R�� �M�R�� �X�L�I�� �)�������� �E�P�P�S�]�� �H�M�H��
reduce the volume fraction of the eutectic sili-
�G�S�R�� �E�R�H�� �X�L�I�� �R���T�L�E�W�I�� �F�Y�X�� �V�I�H�Y�G�M�R�K�� �X�L�I�� �W�M�P�M�G�S�R��
�T�L�E�W�I�� �V�I�W�Y�P�X�I�H�� �M�R�� �E�� �P�S�[�I�V�� �W�X�V�I�R�K�X�L�� �J�S�V�� �E�P�P�S�]�W��

�G�S�R�X�E�M�R�M�R�K�� �P�I�W�W�� �X�L�E�R�� ���	�� �7�M���� �6�I�W�I�E�V�G�L�� �S�R�� �X�L�I��
�I�J�J�I�G�X���S�J���I�Y�X�I�G�X�M�G���7�M���S�R���E�P�P�S�]���W�X�V�I�R�K�X�L���H�M�W�G�S�Z�I�V�I�H��
�X�L�E�X���M�X���M�W���I�\�T�I�G�X�I�H���X�S���T�P�E�]���E���W�X�V�I�R�K�X�L�I�R�M�R�K���V�S�P�I���M�R��
�%�P���7�M���E�P�P�S�]�W���I�W�T�I�G�M�E�P�P�]���[�L�I�R���X�L�I���7�M���M�W���Q�S�H�M�™�I�H���E�W��
�W�L�S�[�R���M�R���*�M�K�Y�V�I������.5���,�S�[�I�Z�I�V�����X�L�I���P�E�V�K�I���M�R�G�V�I�E�W�I��
�M�R���I�P�S�R�K�E�X�M�S�R���[�L�I�R���X�L�I�� �7�M���[�E�W���V�I�H�Y�G�I�H���X�S�����	��
�E�R�H���X�L�I���E�X�X�I�R�H�E�R�X���Q�E�\�M�Q�M�^�E�X�M�S�R���S�J���X�L�I���U�Y�E�P�M�X�]��
�M�R�H�I�\�� �W�Y�K�K�I�W�X�W�� �X�L�E�X�� �J�Y�R�G�X�M�S�R�E�P�P�]���� �)�������� �[�M�X�L�� �E��
�V�I�H�Y�G�I�H���P�I�Z�I�P���S�J���7�M���Q�E�]���F�I���E���F�I�X�X�I�V���G�L�S�M�G�I���E�W���E��
�W�X�V�Y�G�X�Y�V�E�P���E�P�P�S�]���H�I�T�I�R�H�M�R�K���S�R���X�L�I���P�S�E�H�M�R�K���G�]�G�P�I��
and the failure criterion applied.The reduction 
�M�R�� �š�Y�M�H�M�X�]�� �S�J�� �P�S�[���W�M�P�M�G�S�R�� �)�������� �M�W�� �Q�S�H�I�W�X�� �E�R�H��
�G�E�R�� �F�I�� �I�E�W�M�P�]�� �S�Z�I�V�G�S�Q�I�� �X�L�V�S�Y�K�L�� �E�H�H�M�X�M�S�R�E�P��
super-heat of the alloy or adjustments to the 
�K�E�X�M�R�K�� �W�]�W�X�I�Q���� �;�L�M�P�I�� �X�L�I�� �V�I�W�Y�P�X�W�� �S�J�� �X�L�I�� �L�S�X��
�X�I�E�V�M�R�K���X�I�W�X�W���[�I�V�I���M�R�G�S�R�G�P�Y�W�M�Z�I�����X�L�I�V�I���[�E�W���R�S��
�I�Z�M�H�I�R�G�I���X�L�E�X���M�X���[�E�W���E�R���M�W�W�Y�I���M�R���X�L�I���E�P�P�S�]���[�M�X�L��
�W�M�P�M�G�S�R���G�S�R�X�I�R�X�W���E�W���P�S�[���E�W�����	��
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Figure 16 -
Area percent 
of the pi and 
eutectic silicon 
phases measured 
by image 
analysis.

Figure 17 -
Effect of Si  

on strength for 
�Q�S�H�M�™�I�H���E�R�H��
�R�S�R���Q�S�H�M�™�I�H��

Al-Si cast 
alloy.5

Figure 13 -
Backscatter 
electron image
of 7% Si at 500X.

Figure 14 -
Backscatter 
electron image 
of 4% Si at 500X.

Figure 15 -
Backscatter 
electron image 
of 2% Si at 500X.
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�0�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W
L’A.T.F.���G�S�R�X�V�M�F�Y�I���E�Y�\���E�G�X�M�S�R�W���H�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�R�I�P�P�I���G�S�R�X�M�R�Y�I��
au sein de l’A3F���I�R���E�R�M�Q�E�R�X�����Y�R�I���W�¬�V�M�I���H�I���W�X�E�K�I�W���M�R�X�I�V���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W����
les Cycles d’�Œtudes et d’informations Techniques (CYCLATEF).

�*�M�H�«�P�I���£���W�S�R���I�R�K�E�K�I�Q�I�R�X�����F�E�W�¬���W�Y�V���P�I���T�E�V�X�E�K�I���H�I�W���G�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I�W����
�H�I�W���G�S�Q�T�¬�X�I�R�G�I�W�����I�R���E�W�W�Y�V�E�R�X���Y�R�I���G�S�R�Z�M�Z�M�E�P�M�X�¬���G�L�«�V�I���£���R�S�X�V�I��
�T�V�S�J�I�W�W�M�S�R�����P� �̂%���8���*�����E�K�V�¬�Q�I�R�X�I���G�I�W���W�X�E�K�I�W���H�I���T�E�V�X�E�K�I�W���H�^�I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I�W����
�H�^�¬�G�L�E�R�K�I�W���I�R�X�V�I���T�E�V�X�M�G�M�T�E�R�X���I�X���H�^�Y�R�I���Z�M�W�M�X�I���H�^�Y�W�M�R�I���M�P�P�Y�W�X�V�E�R�X���H�I��
�J�E�ª�S�R���T�V�E�X�M�U�Y�I���P�I�W���X�L�«�Q�I�W���H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬�W���I�R���J�S�V�Q�E�X�M�S�R��

CLIQUEZ SUR LA RÉFÉRENCE 
POUR ACCÉDER À LA FICHE

DE LA FORMATION ET 
SUR « S’INSCRIRE » POUR ACCÉDER 
AU BULLETIN ET AUX CONDITIONS 

D’INSCRIPTION.

TÉLÉCHARGEZ 
�P�I�W���™�G�L�I�W���H�I�W���J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W

pilotées par l’ATF

TÉLÉCHARGEZ 
le catalogue général des 

formations A3F
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••• OCTOBRE •••
 DU  AU

 08 > 10
�3�T�X�M�Q�M�W�E�X�M�S�R���H�Y���T�E�V�E�G�L�«�Z�I�Q�I�R�X 

�T�E�V���P�E���Q�E�±�X�V�M�W�I���H�I�W���T�V�S�G�¬�H�¬�W
>>> �V�¬�J���������8�1���*������ • S’inscrire <<<

�0�M�I�Y�������6�I�H�S�R���������

 DU  AU

 15 > 17
�1�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I���I�X���Q�¬�X�E�P�P�S�K�V�E�T�L�M�I���H�I�W���J�S�R�X�I�W

>>> �V�¬�J���������*�8���*������ • S’inscrire <<<
�0�M�I�Y�������2�E�R�G�]������������e���0�]�G�¬�I���,�I�R�V�M���0�3�6�-�8�>

 DU  AU

 22 > 25
�%�T�T�V�I�R�X�M�W�W�E�K�I���H�I�W���F�E�W�I�W���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I��

�T�S�Y�V���G�P�M�I�R�X�W�����J�S�R�H�I�Y�V�W�����J�S�Y�V�R�M�W�W�I�Y�V�W
>>> �V�¬�J���������8�1���*�������' • S’inscrire <<<

�0�M�I�Y�������2�E�R�G�]������������e���0�]�G�¬�I���,�I�R�V�M���0�3�6�-�8�>

••• NOVEMBRE •••
 DU  AU

 19 > 21
�1�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I�����¬�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���I�X���X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X�W��

�X�L�I�V�Q�M�U�Y�I�W���H�I�W���J�S�R�X�I�W���+�7
>>> �V�¬�J���������*�8���*������ • S’inscrire <<<

�0�M�I�Y�������+�Y�I�F�[�M�P�P�I�V�����������

••• DÉCEMBRE •••
 DU  AU

 3 > 5
�1�S�Y�P�E�K�I���L�E�Y�X�I���T�V�I�W�W�M�S�R 

�£���N�S�M�R�X���Z�I�V�X�M�G�E�P
>>> �V�¬�J���������8�1���*������ • S’inscrire <<<

�0�M�I�Y�������R�S�Y�W���G�S�R�X�E�G�X�I�V
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�'�^�I�W�X���P�E���H�I�Y�\�M�«�Q�I���W�I�W�W�M�S�R���H�I���P�E���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���n���%�T�T�V�I�R�X�M�W-

�W�E�K�I���H�I�W���F�E�W�I�W���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���~���H�I���G�I�X�X�I���E�R�R�¬�I�����I�P�P�I���E���I�Y��

lieu à Creil avec la participation du Lycée Marie CURIE de 

�2�S�K�I�R�X���W�Y�V���3�M�W�I����

Cette formation de quatre jours est destinée aux donneurs d’ordre et 
aux fournisseurs de la fonderie, mais aussi aux personnes ayant rejoint 
�H�I�T�Y�M�W���T�I�Y���P�I���Q�S�R�H�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I�����)�P�P�I���H�S�M�X���E�T�T�S�V�X�I�V���E�Y�\���W�X�E�K�M�E�M�V�I�W���Y�R�I��
�Q�I�M�P�P�I�Y�V�I���G�S�Q�T�V�¬�L�I�R�W�M�S�R���H�I�W���G�S�R�X�V�E�M�R�X�I�W���P�M�¬�I�W���E�Y�\���T�M�«�G�I�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I��
�E�M�R�W�M���U�Y�^�Y�R�I���G�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I���H�I���P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���H�I�W���T�V�S�G�¬�H�¬�W���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R�W��
�H�I���T�M�«�G�I�W���Q�S�Y�P�¬�I�W���E�Z�I�G���P�I�Y�V�W���G�S�R�X�V�E�M�R�X�I�W���I�X���E�Z�E�R�X�E�K�I�W����

�%�R�M�Q�¬�I���T�E�V���.�I�E�R���'�L�E�V�P�I�W���8�-�7�7�-�)�6���I�X���*�I�V�R�E�R�H���)�'�,�%�4�4�)�����G�I�X�X�I���J�S�V�Q�E-
�X�M�S�R�� �H�¬�Q�E�V�V�I�� �T�E�V�� �Y�R�� �X�S�Y�V�� �H�I�� �X�E�F�P�I�� �U�Y�M���H�S�R�R�I�� �P�^�S�G�G�E�W�M�S�R�� �E�Y�\�� �W�X�E�K�M�E�M�V�I�W��
d’exprimer leurs attentes et aux formateurs de pouvoir adapter leur 
discours aux personnes présentes. On rentre ensuite dans le vif du 
�W�Y�N�I�X���E�Z�I�G���Y�R�I���T�V�¬�W�I�R�X�E�X�M�S�R���K�¬�R�¬�V�E�P�I���H�Y���Q�S�R�H�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I���I�X���H�I���W�I�W��
�I�R�N�I�Y�\���E�Z�I�G���H�I���R�S�Q�F�V�I�Y�\���I�\�I�Q�T�P�I�W���H�I���T�M�«�G�I�W�����0�E���W�Y�M�X�I�����T�P�Y�W���X�L�¬�S�V�M�U�Y�I����
�T�S�V�X�I���W�Y�V���P�I���Q�E�W�W�I�P�S�X�X�E�K�I�����P�I���V�I�Q�T�P�M�W�W�E�K�I�����P�E���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I���H�I�W���E�P�P�M�E�K�I�W���I�X��
les différents moyens de fusion.

�9�R�I���T�E�V�X���M�Q�T�S�V�X�E�R�X�I���H�I���G�I�X�X�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���I�W�X���G�S�R�W�E�G�V�¬�I���P�^�E�T�V�«�W���Q�M�H�M���H�I��
travaux pratiques dans l’atelier de fonderie du lycée Marie CURIE. Les 
�W�X�E�K�M�E�M�V�I�W���S�R�X���P�^�S�G�G�E�W�M�S�R���H�I���V�¬�E�P�M�W�I�V���I�X���H�I���G�S�Y�P�I�V���P�I�Y�V���T�V�I�Q�M�I�V���Q�S�Y�P�I���I�R��
�W�E�F�P�I���£���Z�I�V�X�����-�P�W���S�R�X���E�P�S�V�W���G�S�R�W�X�E�X�¬���T�E�V���I�Y�\���Q��Q�I���P�I�W���H�M�J�™�G�Y�P�X�¬�W���V�I�R�G�S�R-
�X�V�¬�I�W�� �T�E�V�� �P�I�W�� �J�S�R�H�I�Y�V�W�� �Q�E�M�W�� �E�Y�W�W�M���� �K�V�¥�G�I�� �E�Y�\�� �T�V�S�J�I�W�W�I�Y�V�W�� �H�Y�� �P�]�G�¬�I���� �H�I��
�H�¬�G�S�Y�Z�V�M�V���P�E���Q�E�K�M�I���H�I���G�I���Q�¬�X�M�I�V��

�2�S�Y�W���V�I�Q�I�V�G�M�S�R�W���Z�M�Z�I�Q�I�R�X���0�E���J�S�R�H�I�V�M�I���1�S�R�X�Y�T�I�X���H�I���0�E�M�K�R�I�Z�M�P�P�I�����K�V�S�Y�T�I��
Linamar) qui nous a chaleureusement ouvert ses portes ainsi que  
Monsieur FERGANI qui nous a présenté et fait visiter l’usine. Cette visite, 
�I�W�W�I�R�X�M�I�P�P�I�� �£�� �X�S�Y�X�I�� �R�S�W�� �J�S�V�Q�E�X�M�S�R�W���� �E�� �T�I�V�Q�M�W�� �E�Y�\�� �W�X�E�K�M�E�M�V�I�W�� �H�I�� �Q�M�I�Y�\�� 
visualiser la théorie apprise pendant la formation.  
�0�I���W�X�E�K�I���W�^�I�W�X���G�S�R�G�P�Y���W�Y�V���P�I�W���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���Q�S�]�I�R�W���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R���H�I���Q�S�Y�P�I�W��
�I�X���P�I�W���V�«�K�P�I�W���¬�P�¬�Q�I�R�X�E�M�V�I�W���H�Y���X�V�E�G�¬���H�^�Y�R�I���T�M�«�G�I���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I�����T�V�¬�W�I�R�X�¬�W��
�T�E�V���*�I�V�R�E�R�H���)�'�,�%�4�4�)��

�'�I�X�X�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���V�M�G�L�I���I�R���I�R�W�I�M�K�R�I�Q�I�R�X�W�����I�R���V�I�R�G�S�R�X�V�I�W���I�X���I�R���G�S�R�Z�M�Z�M�E-
�P�M�X�¬���J�Y�X�����H�^�E�T�V�«�W���P�I�W���V�I�X�S�Y�V�W���H�I���G�L�E�G�Y�R�����Y�R�I���V�¬�Y�W�W�M�X�I����

Fernand���)�'�,�%�4�4�)�������7�I�G�V�¬�X�E�M�V�I���K�¬�R�¬�V�E�P���H�I���P� �̂%TF    //////////  
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Formation TM F015B
Apprentissage des bases de la fonderie

du 21 au 23 mai
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formations .

�%�Z�I�G���P�I�W���I�R�G�E�H�V�E�R�X�W�����Y�R�I���H�S�Y�^�E�M�R�I���H�I���T�I�V�W�S�R�R�I�W���¬�X�E�M�I�R�X��

�T�V�¬�W�I�R�X�I�W���£���G�I���W�X�E�K�I���W�Y�V���P�I���X�L�«�Q�I���H�I�W�����H�¬�J�E�Y�X�W���T�S�X�I�R�X�M�I�P�W��

�W�Y�V���T�M�«�G�I�W���J�E�F�V�M�U�Y�¬�I�W���I�R���J�S�R�H�I�V�M�I���H�I���J�S�R�X�I��

�0�^�)�W�X�� �H�I�� �P�E�� �*�V�E�R�G�I�� �¬�X�E�M�X�� �F�M�I�R�� �V�I�T�V�¬�W�I�R�X�¬�� �E�Z�I�G�� �H�I�W�� �W�X�E�K�M�E�M�V�I�W�� �Z�I�R�Y�W�� �H�I�� 
�0�S�V�E�M�R�I�� �I�X�� �H� �̂%�P�W�E�G�I�� �Q�E�M�W�� �E�Y�W�W�M�� �P�^�3�Y�I�W�X�� �I�X�� �P�E�� �V�¬�K�M�S�R�� �T�E�V�M�W�M�I�R�R�I���� �'�I�X�X�I�� 
�E�R�R�¬�I���� �P�^�¬�U�Y�M�T�I�� �H�^�E�R�M�Q�E�X�M�S�R�� �E�� �I�R�V�I�K�M�W�X�V�¬�� �U�Y�I�P�U�Y�I�W�� �Q�S�H�M�™�G�E�X�M�S�R�W��
puisque �(�I�R�M�W���6�S�Y�W�M�«�V�I���� �™�H�«�P�I�� �£�� �P�E�� �G�S�R�H�Y�M�X�I�� �H�I�� �G�I�� �W�X�E�K�I�� �¬�X�E�M�X�� �I�R�X�S�Y-
ré d’un nouveau co-animateur en la personne de �'�L�V�M�W�X�M�E�R�� �+�E�M�P�P�E�V�H,  
ancien patron de fonderie à la retraite. De même, cette année, l’ATF, 
�K�I�W�X�M�S�R�R�E�M�V�I�� �H�I�� �G�I�� �W�X�E�K�I�� �¬�X�E�M�X�� �V�I�T�V�¬�W�I�R�X�¬�I�� �T�E�V�� �*�I�V�R�E�R�H�� �)�G�L�E�T�T�¬���� 
�R�S�Y�Z�I�E�Y���W�I�G�V�¬�X�E�M�V�I���K�¬�R�¬�V�E�P��

�%�T�V�«�W�� �E�Z�S�M�V�� �I�\�T�S�W�¬�� �U�Y�I�P�U�Y�I�W�� �� �E�W�T�I�G�X�W�� �X�L�¬�S�V�M�U�Y�I�W�� �I�X�� �P�I�W�� �n�� �Q�I�M�P�P�I�Y�V�I�W��
�T�V�E�X�M�U�Y�I�W���~���T�S�Y�V���¬�Z�M�X�I�V���H�¬�J�E�Y�X�W���S�Y���M�Q�T�I�V�J�I�G�X�M�S�R�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I�������H�I���R�S�Q-
�F�V�I�Y�\���G�E�W���S�R�X���¬�X�¬���¬�Z�S�U�Y�¬�W���I�R���V�E�T�T�S�V�X���E�Z�I�G���P�I�W���E�W�T�I�G�X�W���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I�W����
�J�Y�W�M�S�R�����X�V�E�M�X�I�Q�I�R�X���H�Y���Q�¬�X�E�P�����¬�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���H�Y���W�E�F�P�I���H�I���Q�S�Y�P�E�K�I���I�X���R�S�]�E�Y-
�X�E�K�I���� �T�V�S�G�¬�H�¬�W�� �H�I�� �Q�S�Y�P�E�K�I�� �E�M�R�W�M�� �U�Y�^�E�Y�� �R�M�Z�I�E�Y�� �H�Y�� �T�E�V�E�G�L�«�Z�I�Q�I�R�X���� �)�R��
�V�I�P�E�X�M�S�R�� �E�Z�I�G�� �P�^�I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I�� �H�I�W�� �E�R�M�Q�E�X�I�Y�V�W���� �H�I�� �R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W�� �E�R�I�G�H�S�X�I�W��
�W�S�R�X�� �Z�I�R�Y�I�W�� �E�K�V�¬�Q�I�R�X�I�V�� �P�I�W�� �I�\�T�S�W�¬�W���� �)�R�� �G�S�Y�V�W�� �H�I�� �W�¬�Q�M�R�E�M�V�I���� �P�I�W�� �W�X�E-
�K�M�E�M�V�I�W���S�R�X���T�Y���¬�G�L�E�R�K�I�V���W�Y�V���P�I�Y�V�W���I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I�W���T�I�V�W�S�R�R�I�P�P�I�W���I�X���P�I���H�I�V�R�M�I�V��
�N�S�Y�V���� �X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V�� �I�R�W�I�Q�F�P�I�� �W�Y�V�� �H�I�W�� �I�\�I�Q�T�P�I�W�� �� �G�S�R�G�V�I�X�W�� �V�I�R�G�S�R�X�V�¬�W�� �H�E�R�W��
leurs fonderies respectives.

�%�Y�X�V�I�� �T�S�M�R�X�� �J�S�V�X�� �H�Y�� �W�X�E�K�I�� �I�X�� �R�S�R�� �Q�S�M�R�W�� �E�X�X�I�R�H�Y���� �P�E�� �Z�M�W�M�X�I�� �H�I��
�P�E�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �*�3�'�%�7�8�� �£�� �'�L�¥�X�I�E�Y�F�V�M�E�R�X���� �1�I�Q�F�V�I�� �H�Y��

�K�V�S�Y�T�I�� �E�R�K�P�S���F�I�P�K�I�� �%�&�'�� �E�Z�I�G�� �P�I�W�� �W�M�X�I�W�� �H�I�� �7�X�� �(�M�^�M�I�V���� �0�Y�R�I�F�S�Y�V�K��
�I�X�� �0�Y�M�X�T�S�P�H�L�Y�X�X�I���� �G�I�X�X�I�� �J�S�R�H�I�V�M�I�� �T�V�S�H�Y�M�X�� �H�I�W�� �T�M�«�G�I�W�� �I�R�� �J�S�R�X�I�� �P�E-
�Q�I�P�P�E�M�V�I���� �+�7�� �I�X�� �E�Y�X�V�I�W�� �R�Y�E�R�G�I�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�� �Q�E�G�L�M�R�M�W�Q�I�� �E�K�V�M�G�S�P�I����
�T�S�M�H�W�� �P�S�Y�V�H�W���� �X�V�E�Z�E�Y�\�� �T�Y�F�P�M�G�W�� �H�I�� �������� �O�K�� �£�� ���� �X�S�R�R�I�W���� �� �)�R�� �J�Y�W�M�S�R���� 
���� �J�S�Y�V�W�� �¬�P�I�G�X�V�M�U�Y�I�W�� �H�I�� �������� �X�S�R�R�I�W�� �W�Y�M�Z�M�W�� �H�I�� �H�I�Y�\�� �G�L�E�R�X�M�I�V�W�� �H�I�� �Q�S�Y-
�P�E�K�I�� �I�R�� �W�E�F�P�I�� �£�� �T�V�M�W�I�� �G�L�M�Q�M�U�Y�I���� �0�I�� �T�V�I�Q�M�I�V�� �E�Z�I�G�� �H�I�W�� �G�L�¥�W�W�M�W�� �T�S�Y�Z�E�R�X�� 
�E�X�X�I�M�R�H�V�I�������������\�������������Q�Q���I�X���H�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I�������X�S�R�R�I�W���I�X���P�I���W�I�G�S�R�H���E�Z�I�G��
�H�I�W���G�L�¥�W�W�M�W���T�S�Y�Z�E�R�X���E�X�X�I�M�R�H�V�I�������������\�������������Q�Q���T�S�Y�V���H�I�W���T�M�«�G�I�W���Q�E�\�M��
de 9 tonnes. Grenailleuses, fours de traitement thermiques et ateliers 
�H�I���T�I�M�R�X�Y�V�I���G�S�Q�T�P�«�X�I�R�X���G�I�X���E�V�W�I�R�E�P�����0�E���J�S�R�H�I�V�M�I���H�M�W�T�S�W�I���H�I���Q�S�]�I�R�W���H�I��
contrôle classiques et d’outils de simulation numérique. Nous avons pu 
�R�S�Y�W���E�X�X�E�V�H�I�V���H�E�R�W���P�I�W���H�M�J�J�¬�V�I�R�X�W���E�X�I�P�M�I�V�W���I�X���G�S�R�W�X�E�X�I�V���P�I�W���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W��
�n�� �F�S�R�R�I�W�� �T�V�E�X�M�U�Y�I�W�� �~�� �E�T�T�P�M�U�Y�¬�I�W�� �T�E�V�� �P�I�� �T�I�V�W�S�R�R�I�P�� �H�I�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� �I�X�� �P�I��
�W�S�M�R���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�I�V���E�T�T�S�V�X�¬���E�Y���Q�S�Y�P�E�K�I���I�X���G�S�Y�P�¬�I���H�I���G�I�W���K�V�S�W�W�I�W���I�X���F�I�P�P�I�W��
�T�M�«�G�I�W�����'�I�W���S�F�W�I�V�Z�E�X�M�S�R�W���Z�I�R�E�M�I�R�X���G�S�R�J�S�V�X�I�V���T�E�V�J�E�M�X�I�Q�I�R�X���P�I�W���T�V�¬�G�S�R�M-
�W�E�X�M�S�R�W���W�Y�K�K�¬�V�¬�I�W���E�Y���G�S�Y�V�W���H�I�W���I�\�T�S�W�¬�W����

�2�S�Y�W���X�I�R�S�R�W���M�G�M���£���V�I�Q�I�V�G�M�I�V���R�S�W���I�\�G�I�P�P�I�R�X�W���K�Y�M�H�I�W���£���X�V�E�Z�I�V�W���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I����
�1�S�R�W�M�I�Y�V���;�I�G�O�F�V�S�H�X���V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���&�)���I�X���1�S�R�W�M�I�Y�V�����1�E�V�X�M�R���V�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I��
�H�I�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� �I�X�� �W�I�V�Z�M�G�I�W�� �E�R�R�I�\�I�W���� �8�S�Y�W�� �R�S�W�� �V�I�Q�I�V�G�M�I�Q�I�R�X�W�� �¬�K�E�P�I-
ment à �1�S�R�W�M�I�Y�V���1�E�V�X�M�E�P���+�S�F�I�E�Y�\, directeur de la fonderie, qui a eu la  
�K�I�R�X�M�P�P�I�W�W�I���H�^�E�Y�X�S�V�M�W�I�V���G�I�X�X�I���Z�M�W�M�X�I��

Denis ROUSIERE - ATF    //////////  

C Y C L A T E F  2 0 1 9 

Formation FT F014
Défauts en fonderie fonte :

diagnostics et solutions
Châteaubriant, du 18 au 20 juin

�*�S�R�H�I�V�M�I���*�3�'�%�7�8���'�L�E�X�I�E�Y�F�V�M�E�R�X��������
�L�X�X�T�W�������[�[�[���J�S�G�E�W�X�G�L�E-
�X�I�E�Y�F�V�M�E�R�X���G�S�Q���J�V���M�R�H�I�\���L�X�Q�P



histoire  &  patrimoine.

UNE FORET DES LEGENDES BROCELIANDE • UN RESEAU D’ETANGS, UNE ABBAYE,
DES FILLES, DES FORGES • PAIMPONT

Les Forges de Paimpont 
« Témoin exceptionnel de
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�(�«�W���P�I�� �����«�Q�I�� �W�M�«�G�P�I�� �G�I�X�X�I�� �J�S�V��X�� �H�I�� �&�V�S�G�¬�P�M�E�R�H�I��
�U�Y�I�� �P�^�S�R�� �Q�E�V�M�I�� �T�P�Y�W�� �E�M�W�¬�Q�I�R�X�� �E�Y�\�� �P�¬�K�I�R�H�I�W��
�U�Y�^�£���P�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���� �E���J�S�Y�V�R�M���P�I�� �G�S�Q�F�Y�W�X�M�F�P�I�� �U�Y�M���E��
�T�I�V�Q�M�W�� �P�I�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�� �H�I�W�� �J�S�V�K�I�W�� �X�V�E�H�M-
�X�M�S�R�R�I�P�P�I�W���� �0�^�E�F�S�R�H�E�R�G�I�� �H�I�� �F�S�M�W���� �W�I�W�� �¬�X�E�R�K�W����
son sous-sol riche d’un minerai certes moins 
connu que la minette de Lorraine, mais néan-
�Q�S�M�R�W�� �H�I�� �X�V�«�W�� �F�S�R�R�I�� �U�Y�E�P�M�X�¬�� �Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�U�Y�I��
autorisent le développement d’une industrie 
du fer. 
�9�R�I�� �T�I�X�M�X�I�� �F�E�P�E�H�I�� �E�Y�� �G���Y�V�� �H�I�W�� �G�L�I�Q�M�R�W�� �H�I��
cette forêt à la recherche des sites archéo-
�P�S�K�M�U�Y�I�W�� �H�V�Y�M�H�M�U�Y�I�W���� �Z�S�Y�W�� �T�I�V�Q�I�X�X�V�E�� �H�I�� �H�¬-
couvrir des chemins de pierres couleurs hé-
�Q�E�X�M�X�I�����M�R�H�M�G�I�W���T�V�¬�W�I�R�X�W���H�^�Y�R���E�G�X�M�Z�M�X�¬���Q�M�R�M�«�V�I��
passée.
�0�I���W�M�X�I���E�G�X�Y�I�P���R�^�I�\�M�W�X�I���T�E�W���I�R�G�S�V�I�����I�X���P�I�W���J�S�V�K�I�W��
de PAIMPONT sont alimentées en fer de 
�F�S�R�R�I�� �U�Y�E�P�M�X�¬���T�V�S�H�Y�M�X���T�E�V���Y�R���L�E�Y�X���*�S�Y�V�R�I�E�Y��
�I�X���W�S�R���E�X�I�P�M�I�V���H�^�E�J�™�R�E�K�I��
�)�P�P�I�W�� �T�S�V�X�I�R�X�� �P�I�� �R�S�Q�� �£�� �P�I�Y�V�� �H�¬�Q�E�V�V�E�K�I�� �I�R��
�������������H�I���*�S�V�K�I�W���V�S�]�E�P�I�W��

�'�S�Q�Q�I���H�I���R�S�Q�F�V�I�Y�W�I�W���J�S�V�K�I�W�����P�I�W���*�S�V�K�I�W���H�I��
Paimpont participeront à l’armement pour la 
�K�Y�I�V�V�I�� �H�I�� �P�^�M�R�H�¬�T�I�R�H�E�R�G�I�� �H�I�W�� �)�X�E�X�W�� �9�R�M�W�� �E�Y��
XVIII�«�Q�I���W�M�«�G�P�I��

�(�¬�F�Y�X�� �H�Y�� �����«�Q�I�� �W�M�«�G�P�I���� �Y�R�I�� �M�Q�T�S�V�X�E�R�X�I�� �Q�E�M�R��
d’œuvre travaille au cœur de la forêt, mais 
fournit peu de tonnes à une industrie du fer 

enclin à se développer. Comme toutes les 
�*�S�V�K�I�W���I�R���*�V�E�R�G�I�� �£���G�I�X�X�I�� �¬�T�S�U�Y�I���� �I�P�P�I�W���J�S�R�G-
�X�M�S�R�R�I�R�X���E�Y���G�L�E�V�F�S�R���H�I���F�S�M�W�����I�P�P�I�W���T�V�S�H�Y�M�W�I�R�X��
�H�I�� �J�E�M�F�P�I�W�� �U�Y�E�R�X�M�X�¬�W���� �0�E�� �T�V�S�H�Y�G�X�M�S�R�� �H�Y�� �L�E�Y�X��
�*�S�Y�V�R�I�E�Y���E�Y���G�L�E�V�F�S�R���H�I���F�S�M�W���¬�X�E�M�X���H�I�������X�S�R�R�I��
�H�I���J�S�R�X�I���T�E�V���N�S�Y�V���T�S�Y�V���H�I�Y�\���G�S�Y�P�¬�I�W���I�R������������
�3�Y�X�V�I���1�E�R�G�L�I�� �H�«�W�� �P�I�� �����«�Q�I�� �W�M�«�G�P�I���� �P�I�W�� �E�R�K�P�E�M�W��
�H�¬�G�M�H�I�R�X�� �H�^�E�V�V��X�I�V�� �H�^�E�F�M�Q�I�V�� �P�I�Y�V�� �J�S�V��X�� �I�X�� 
�%�F�V�E�L�E�Q�� �(�E�V�F�]�� �Z�E�� �X�V�E�R�W�J�S�V�Q�I�V�� �W�S�R�� �L�E�Y�X��
�J�S�Y�V�R�I�E�Y�� �£�� �F�S�M�W�� �T�S�Y�V�� �P�I�� �J�E�M�V�I�� �J�S�R�G�X�M�S�R�R�I�V�� �E�Y��
�G�S�O�I��
�%�M�R�W�M�� �P�I�W�� �E�R�K�P�E�M�W�� �Z�S�R�X�� �T�V�S�H�Y�M�V�I�� �H�I�� �P�E�� �J�S�R�X�I��
et de l’acier plus vite que la France et donc 
moins cher par ce nouveau procédé, 
�0�E�� �*�V�E�R�G�I�� �M�R�X�¬�V�I�W�W�¬�I�� �I�X�� �M�R�U�Y�M�«�X�I�� �H�I�� �P�E�� �Q�M�W�I��
�I�R���T�P�E�G�I���H�I���G�I���R�S�Y�Z�I�E�Y���T�V�S�G�¬�H�¬�����Z�E���S�V�K�E�R�M�W�I�V��
quelques missions d’experts (Espions pour 
�P�I�W�� �%�R�K�P�E�M�W��� �T�S�Y�V�� �¬�X�Y�H�M�I�V�� �P�E�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I�� �H�I�� �G�I��
nouveau procédé.
�0�E�� �J�E�Q�M�P�P�I�� �P�E�� �6�S�G�L�I�J�S�Y�G�E�Y�P�H�� �W�I�� �H�M�W�X�M�R�K�Y�I�V�E��
dans cette mission d’expertise.
Ces missions et ces expertises vont per-
�Q�I�X�X�V�I�� �E�Y�\�� �H�M�V�M�K�I�E�R�X�W�� �J�V�E�R�ª�E�M�W�� �H�^�E�T�T�V�¬�G�M�I�V�� �P�I��
�V�I�X�E�V�H���T�V�M�W���T�E�V���R�S�X�V�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I���L�I�\�E�K�S�R�E�P�I�����I�X��
les prémices du développement industriel de 
�P�^�)�Y�V�S�T�I�����'�I�X���I�W�W�S�V���I�W�X���P�M�¬���W�E�R�W���H�S�Y�X�I���T�S�W�W�M�F�P�I����
�E�Y�\�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�W�� �H�I�� �P�E�� �Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I�� �H�Y��
�J�I�V�� �I�X�� �H�Y���G�L�E�V�F�S�R���� �'�I�W���H�I�Y�\�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�W���¬�X�E�R�X��
�I�P�P�I�W���Q��Q�I�W�� �F�M�I�R�� �I�R�X�I�R�H�Y�� �X�V�«�W�� �M�R�X�M�Q�I�Q�I�R�X��
liées. Cependant, sans le développement de 
transport rapide pas de compétitivité, sans 

�H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�Q�I�R�X�� �V�E�T�M�H�I�� �H�I�� �P�E�� �Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I�� �H�Y��
�J�I�V�� �U�Y�M�� �Z�E�� �H�S�R�R�I�V�� �R�E�M�W�W�E�R�G�I�� �£�� �P�E�� �W�M�H�¬�V�Y�V�K�M�I��
moderne, pas de développement du chemin 
de fer.

�%�M�R�W�M�� �P�I�W�� �E�R�K�P�E�M�W�� �T�S�Y�V�� �T�V�S�Y�Z�I�V�� �P�I�Y�V�� �E�Z�E�R�G�I��
�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�U�Y�I�� �S�R�X�� �H�¬�N�£�� �G�S�R�W�X�V�Y�M�X�� �Y�R�� �T�S�R�X��
en fer le premier du monde, le fameux Iron 
�&�V�M�H�K�I�� ���G�P�E�W�W�¬�� �E�Y�� �4�E�X�V�M�Q�S�M�R�I�� �Q�S�R�H�M�E�P�� �T�E�V��
l’UNESCO), dont la construction achevée en 
�����������V�I�W�X�I���P�I���W�]�Q�F�S�P�I���H�^�Y�R�I���E�V�G�L�M�X�I�G�X�Y�V�I�����U�Y�M��
�Z�E���X�V�E�R�W�J�S�V�Q�I�V���H�I���J�E�ª�S�R���T�V�S�J�S�R�H�I���P�I�W���J�Y�X�Y�V�I�W��
constructions de notre monde moderne. 
�0�E�� �T�I�V�™�H�I�� �%�P�F�M�S�R�� �E�� �¬�K�E�P�I�Q�I�R�X�� �H�¬�Z�I�P�S�T�T�¬��
�W�I�W�� �T�V�I�Q�M�«�V�I�W�� �P�M�K�R�I�W�� �H�I�� �G�L�I�Q�M�R�W�� �H�I�� �J�I�V�� �U�Y�M��
permettent un transport plus rapide et plus 
�E�M�W�¬���H�I�W���Q�E�X�M�«�V�I�W���T�V�I�Q�M�«�V�I�W���I�\�X�V�E�M�X�I�W���H�I���W�S�R��
sous-sol.

  RATTRAPER LE RETARD 

�0�I���K�S�Y�Z�I�V�R�I�Q�I�R�X���*�V�E�R�ª�E�M�W���H�I���0�S�Y�M�W���<�:�-�-�-���H�¬-
cide de rattraper le retard pris par la France. 

Iron Bridge

�6�I�X�S�Y�V�R�I�V���E�Y�\���W�S�Y�V�G�I�W���H�I�W���J�S�V�K�I�W��

de Paimpont c’est retourner aux 

�W�S�Y�V�G�I�W���H�I���P�E���Q�¬�X�E�P�P�Y�V�K�M�I���H�Y���J�I�V��

�I�R���&�V�I�X�E�K�R�I��

Que reste-t-il de ces fameuses 

�J�S�V�K�I�W�����Y�R�I���G�L�E�R�W�S�R���Y�R�M�Z�I�V�W�I�P�P�I-

�Q�I�R�X���G�S�R�R�Y�I�����I�X���H�I�W���X�V�E�G�I�W���F�M�I�R��

présentes et importantes de ce 

�J�E�F�Y�P�I�Y�\���T�E�W�W�¬���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�����U�Y�M��

seront décrites et commentées 

dans cet article consacré à notre 

patrimoine industriel.



histoire  &  patrimoine.

Pour réaliser ce plan de développement 
�U�Y�E�X�S�V�^�I�� �J�S�V�K�I�W�� �*�V�E�R�ª�E�M�W�I�W�� �E�Y�� �G���Y�V�� �H�I�� �H�M�J-
�J�¬�V�I�R�X�I�W���V�¬�K�M�S�R�W���W�S�R�X���G�L�S�M�W�M�I�W���I�X���H�I�Z�V�S�R�X���T�E�V��
�P�I�Y�V���I�W�W�S�V���T�I�V�Q�I�X�X�V�I���P�^�M�R�H�M�W�T�I�R�W�E�F�P�I���H�¬�Z�I�P�S�T-
�T�I�Q�I�R�X�� �H�I�� �R�S�X�V�I�� �W�M�H�¬�V�Y�V�K�M�I�� �Q�S�H�I�V�R�I���� �Q�E�M�W��
aussi et surtout d’assurer l’autonomie de la 
�*�V�E�R�G�I���T�S�Y�V���G�I���T�V�¬�G�M�I�Y�\���I�X���W�X�V�E�X�¬�K�M�U�Y�I���Q�¬�X�E�P��
�&�E�W�W�I�� �-�R�H�V�I�� �I�X�� �P�I�W�� �J�S�V�K�I�W�� �H�I�� �4�E�M�Q�T�S�R�X�� �W�S�R�X��
choisies pour la partie Armoricaine de notre  
�L�I�\�E�K�S�R�I�����W�Y�M�Z�M�I�W���T�P�Y�W���X�E�V�H���T�E�V���G�I�P�P�I�W���H�^�,�I�R�R�I-
�F�S�R�X���I�R�����������������2�H�P�V�������0�I�W���*�S�V�K�I�W���H�^�,�I�R�R�I�F�S�R�X��
�W�S�R�X�� �F�M�I�R�� �G�S�R�R�Y�I�W�� �H�I�� �R�S�W�� �N�S�Y�V�W�� �T�S�Y�V�� �E�Z�S�M�V��
donné naissance aux actuelles Fonderies de 
�&�V�I�X�E�K�R�I���� �G�I�P�P�I�W�� �H�I�� �&�E�W�W�I�� �-�R�H�V�I�� �T�S�Y�V�� ��X�V�I�� �£��
�P�^�S�V�M�K�M�R�I���H�I���P�E���W�S�G�M�¬�X�¬���'�E�V�R�E�Y�H���1�¬�X�E�P�F�S�\��

�7�I�W�� �H�M�V�M�K�I�E�R�X�W�� �I�X�� �T�V�S�T�V�M�¬�X�E�M�V�I�W�� �H�¬�G�M�H�I�R�X�� �H�I��
�T�S�W�M�X�M�S�R�R�I�V���P�I�W���J�S�V�K�I�W���N�Y�W�X�I���I�R���H�I�W�W�S�Y�W���H�Y���P�E�G��
�E�V�X�M�™�G�M�I�P���G�V�¬�I���E�Y���G�S�Y�V�W���H�I�W���W�M�«�G�P�I�W���T�V�¬�G�¬�H�I�R�X�W��
�T�E�V���P�I�W���Q�S�M�R�I�W���H�I�W���T�V�S�G�L�I�W���E�F�F�E�]�I�W��
Ce précieux lac va permettre de fournir 
�P�^�¬�R�I�V�K�M�I���L�]�H�V�E�Y�P�M�U�Y�I���M�R�H�M�W�T�I�R�W�E�F�P�I���E�Y���H�¬�Z�I-
loppement du nouveau site.

Paimpont optera en 1820 pour le procédé 
�Q�M�\�X�I���� �G�^�I�W�X���£���H�M�V�I���� �G�I�W�� �*�S�V�K�I�W�� �G�S�R�X�M�R�Y�I�V�S�R�X��
�E�Z�I�G�� �H�I�Y�\�� �,�E�Y�X�W�� �*�S�Y�V�R�I�E�Y�\�� �£�� �F�S�M�W�� �I�X�� �Y�R�I��
�E�J�™�R�I�V�M�I�� �Y�X�M�P�M�W�E�R�X�� �P�I�� �F�S�M�W���� �7�Y�V�� �P�I�� �W�M�X�I�� �W�I�V�S�R�X��
construits un laminoir avec 6 fours à Puddler 
�J�S�R�G�X�M�S�R�R�E�R�X�� �I�Y�\���� �E�Y�� �G�S�O�I�� ���4�V�S�G�¬�H�¬�� �E�R�K�P�E�M�W���
�I�X���Y�R�I���J�S�R�H�I�V�M�I���E�Z�I�G���H�I�Y�\���J�S�Y�V�W���£���V�¬�Z�I�V�F�«�V�I��
�0�I�W�� �*�S�V�K�I�W�� �H�I�� �4�E�M�Q�T�S�R�X�� �H�I�Z�M�I�R�R�I�R�X�� �H�I�W��
FORGES A L’ANGLAISE.

�4�E�X�V�M�G�O�� �H�I�� �0�E�� �4�E�Y�Q�I�P�M�«�V�I�� �P�^�Y�R�� �H�I�W�� �H�I�W�G�I�R-
�H�E�R�X�W���E�G�X�Y�I�P�W���E�M�Q�I���£���W�S�Y�P�M�K�R�I�V���G�I�X�X�I���M�R�W�T�M�V�E�X�M�S�R��
Britannique, elle-même liée à la fonderie qui 
�E���J�S�Y�V�R�M���P�I�W���W�X�V�Y�G�X�Y�V�I�W���I�R���J�I�V���H�I���0�^�-�V�S�R���&�V�M�H�K�I��
Il nous faudra attendre une nouvelle moder-
�R�M�W�E�X�M�S�R�� �I�R�� ���������� �T�S�Y�V�� �E�F�E�R�H�S�R�R�I�V�� �Y�R�� �L�E�Y�X��
�J�S�Y�V�R�I�E�Y���£���F�S�M�W���T�S�Y�V���P�I���V�I�Q�T�P�E�G�I�V���T�E�V���Y�R���L�E�Y�X��
fourneau que nous supposons fonctionner au 
�G�S�O�I�����6�I�G�L�I�V�G�L�I�W���I�R���G�S�Y�V�W���

�0�I�W���*�S�V�K�I�W���H�I���4�E�M�Q�T�S�R�X���J�E�F�V�M�U�Y�I�V�S�R�X���P�I�W���V�E�M�P�W��
�T�S�Y�V���P�^�E�V�V�M�Z�¬�I���H�Y���X�V�E�M�R���I�R���&�V�I�X�E�K�R�I���I�R������������
�4�Y�M�W���Z�I�V�W���������������G�I���W�I�V�E���P�I���H�¬�G�P�M�R���H�I�W���*�S�V�K�I�W���H�I��
�4�E�M�Q�T�S�R�X�����T�S�Y�V���Y�R�I���T�V�I�Q�M�«�V�I���J�I�V�Q�I�X�Y�V�I���H�I�W��
�,�E�Y�X�W�� �*�S�Y�V�R�I�E�Y�\�� �I�R�� ���������� �T�Y�M�W�� �Y�R�I�� �V�¬�S�Y�Z�I�V-
�X�Y�V�I���I�R���������������T�E�V���W�Y�M�X�I���H�I���P�E���H�¬�J�E�M�X�I���J�V�E�R�ª�E�M�W�I����
�I�X�� �Y�R�I�� �J�I�V�Q�I�X�Y�V�I�� �H�¬�™�R�M�X�M�Z�I�� �H�I�W�� �,�E�Y�X�W�� �*�S�Y�V-
neaux en 1884.
�%�T�V�«�W�� �G�I�X�� �E�V�V��X�� �P�I�W�� �*�S�V�K�I�W�� �H�I�� �4�E�M�Q�T�S�R�X�� �X�V�E-
vailleront comme une fonderie en achetant 
du fer et de la fonte sur les marchés exté-
�V�M�I�Y�V�W���T�S�Y�V���J�E�F�V�M�U�Y�I�V���H�I�W���Q�E�V�Q�M�X�I�W�����H�I�W���S�Y�X�M�P�W

�I�X���Q�E�X�¬�V�M�I�P�W���E�K�V�M�G�S�P�I�W�����I�X���G�I�P�E���N�Y�W�U�Y�^�I�R���J�¬�Z�V�M�I�V��
������������ �%�� �G�I�X�X�I�� �H�E�X�I���� �P�I�W�� �*�S�V�K�I�W�� �H�I�� �4�E�M�Q�T�S�R�X��
�J�I�V�Q�I�R�X���� �P�I�W���S�Y�X�M�P�W���W�S�R�X�� �Z�I�R�H�Y�W���S�Y�� �F�V�S�]�¬�W���I�X��
�P�I�W�� �F�¥�X�M�Q�I�R�X�W�� �W�^�¬�G�V�S�Y�P�I�R�X�� �T�E�V�� �Q�E�R�U�Y�I�� �H�^�I�R-
tretien et d’intérêt.
�)�R�� ������������ �P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I�� �H�Y�� �W�M�X�I�� �I�W�X�� �T�V�S�X�¬�K�¬�� �E�Y��
�X�M�X�V�I���H�I�W���1�S�R�Y�Q�I�R�X�W���,�M�W�X�S�V�M�U�Y�I�W��

  LE LAMINOIR

Le laminoir partie principale de ce site indus-
triel va permettre de produire les rails et donc 
de construire la liaison ferroviaire Rennes 
Brest par exemple

Cette partie du site industriel a été rénové au-
�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M���T�S�Y�V���]���E�G�G�Y�I�M�P�P�M�V���X�S�Y�X�I�W���W�S�V�X�I�W���H�^�¬�Z�«-
nements et de festivité, mais son architecture 
�X�¬�Q�S�M�K�R�I���H�Y���X�V�E�Z�E�M�P���H�I�W���Q�E�M�X�V�I�W���H�I���J�S�V�K�I�W��
Ses arches en fer et ses colonnes en fonte en 
sont les témoins, et nul doute que la patine

exceptionnelle des colonnes surprendra les
�J�S�R�H�I�Y�V�W���T�I�Y���L�E�F�M�X�Y�¬�W���£���G�I���F�V�Y�R���T�E�P�I���U�Y�M���W�I��
�Q�E�V�M�I�� �H�I�� �J�E�ª�S�R�� �I�\�G�I�T�X�M�S�R�R�I�P�P�I�� �E�Y�\�� �G�S�Y�P�I�Y�V�W��
�H�I�W���F�S�M�W���H�I�W���G�L�E�V�T�I�R�X�I�W����
 
Le laminoir, a été restauré sur un projet de 
8 ans avec le concours de l’Etat, du Conseil 
�V�¬�K�M�S�R�E�P���H�I���&�V�I�X�E�K�R�I�����I�X���H�Y���'�S�R�W�I�M�P���H�¬�T�E�V�X�I-
mental d’Ille-et-Vilaine.

Le propriétaire travaille aux futures restaura-
tions de ce site avec la participation de l’Etat 
�H�E�R�W���P�I���G�E�H�V�I���H�I�W���1�S�R�Y�Q�I�R�X�W���,�M�W�X�S�V�M�U�Y�I�W���I�X��
�H�I�� �P�^�E�M�H�I�� �X�I�G�L�R�M�U�Y�I�� �M�R�H�M�W�T�I�R�W�E�F�P�I�� �X�V�E�R�W�Q�M�W�I��
par monsieur Gérard Dalstein et par l’asso-
ciation ASPM dont la présidence est assurée 
�T�E�V�� �Q�E�H�E�Q�I�� �)�P�M�W�E�F�I�X�L�� �6�S�F�I�V�X�� �(�I�L�E�Y�P�X�� �F�M�I�R��
�G�S�R�R�Y�I���H�I�W���J�S�R�H�I�Y�V�W���,�E�Y�X�W���1�E�V�R�E�M�W��
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Les vestiges actuels des deux hauts fourneaux

L’atelier de fonderie le moins bien conservé.



histoire  &  patrimoine.
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�9�R���I�\�I�Q�T�P�I���H�I���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���I�J�™�G�E�G�I���I�R�X�V�I���P�I��
�T�V�S�T�V�M�¬�X�E�M�V�I�� �I�X���G�I�X�X�I�� �E�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R���W�E�R�W���S�Y�F�P�M�I�V��
�P�E�� �(�6�%�'�� �&�V�I�X�E�K�R�I�� �E�� �T�I�V�Q�M�W�� �H�^�M�Q�T�V�M�Q�I�V�� �Y�R�� 
�P�M�Z�V�I�X���H�I�W���*�S�V�K�I�W���H�I���4�E�M�Q�T�S�R�X���W�Y�V���P�I�Y�V���L�M�W�X�S�M�V�I��
et leur principe de fonctionnement.

�9�R���E�Y�X�V�I���I�\�I�Q�T�P�I���H�I���G�I�X�X�I���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���T�E�V�Q�M��
d’autres, l’historien de l’ASPM a pu ouvrir les 
archives nationales pour y retrouver les plans 
�H�^�S�V�M�K�M�R�I�� �H�I�� �G�I�W�� �J�S�V�K�I�W���� �7�Y�V�� �P�E�� �F�E�W�I�� �H�I�� �G�I�W��
�T�P�E�R�W���P�I�W���T�V�I�Q�M�«�V�I�W���Q�E�U�Y�I�X�X�I�W���X�V�E�H�M�X�M�S�R�R�I�P�P�I�W��
ont été réalisées, et celles-ci permettent aux 
�K�Y�M�H�I�W���H�Y���W�M�X�I���H�^�I�\�T�P�M�U�Y�I�V���E�Y�\���Z�M�W�M�X�I�Y�V�W���I�X���H�I��
mieux comprendre par exemple pourquoi et 
comment les hauts-fourneaux étaient placés 
�W�S�Y�W���P�I���F�E�V�V�E�K�I���I�X���¬�X�E�M�I�R�X���E�P�M�Q�I�R�X�¬�W���I�R���G�L�E�V�F�S�R��
et minerai.

Maquette représentant les deux hauts four-
neaux situés sous le niveau supérieur du lac 
�H�I�W���J�S�V�K�I�W��

L’école Centrale de Nantes a travaillé sur une 
�¬�F�E�Y�G�L�I�� �H�S�R�X�� �P�I�� �X�L�«�Q�I�� �I�W�X�� �]�]�0�I�W�� �*�S�V�K�I�W�� �H�I��
�4�%�-�1�4�3�2�8�� �I�R�� �V�¬�E�P�M�X�¬�� �E�Y�K�Q�I�R�X�¬�I�^� �̂��� �E�M�H�¬�I�� �I�X��
�H�S�X�¬�I���H�^�S�Y�X�M�P�W���Q�S�H�I�V�R�I�W���I�X���P�E���T�S�W�W�M�F�P�I���R�Y�Q�¬-
risation des plans du site et de ses outils in-
�H�Y�W�X�V�M�I�P�W�����4�V�S�N�I�X���Z�Y���H�E�R�W���P�E���V�I�Z�Y�I���'�M�P�E�G���2�s�����������
L’idée est de pouvoir dans le futur, proposer 
aux visiteurs une animation permettant de 
voir comment le site produisait au cours du 
�����«�Q�I���W�M�«�G�P�I�f��

�2�S�Y�W���I�W�T�¬�V�S�R�W���U�Y�I���G�I���V�I�T�S�V�X�E�K�I���Z�S�Y�W���M�R�G�M�X�I�V�E��
�£�� �J�E�M�V�I�� �Y�R�� �W�X�S�T�� �E�Y�\�� �J�S�V�K�I�W�� �H�I�� �4�E�M�Q�T�S�R�X�� �P�S�V�W��
�H�I���Z�S�X�V�I���T�V�S�G�L�E�M�R���T�E�W�W�E�K�I���I�R���J�S�V��X���H�I���&�V�S�G�¬-
�P�M�E�R�H�I�����H�M���H�M�R�K���H�S�R�K���H�S�R�K���G�S�Q�Q�I���P�I���W�S�R�R�I���P�E��
�G�¬�P�«�F�V�I���G�L�E�R�W�S�R����

Patrice MOREAU • ATF  //////////
�:�S�Y�W���X�V�S�Y�Z�I�V�I�^���G�M���E�T�V�«�W���U�Y�I�P�U�Y�I�W���P�M�I�R�W���Y�X�M�P�I�W��
�T�S�Y�V���Z�S�Y�W���E�M�H�I�V���£���T�V�¬�T�E�V�I�V���G�I�X�X�I���Z�M�W�M�X�I����

• �L�X�X�T�W�������[�[�[���M�V�S�R�F�V�M�H�K�I���S�V�K���Y�O�� 

• �L�X�X�T�W�������[�[�[���J�S�R�X�I�W�H�E�V�X���S�V�K�� 

• �L�X�X�T�������[�[�[���T�E�X�V�M�Q�S�M�R�I�M�R�H�Y�W-
�X�V�M�I�P���E�T�M�G���G�S�Q���F�M�F�P�M�S�X�L�I�U�Y�I���T�Y�F�P�M�I��
aspm.html 

• �L�X�X�T�W�������J�S�V�K�I�W�H�I�T�E�M�Q�T�S�R�X���J�V 

• �L�X�X�T�W�������J�S�V�K�I�W�H�I�T�E�M�Q�T�S�R�X���J�V��
�,�M�W�X�S�M�V�I���V�I�W�Y�Q�I�I���H�I�W���*�S�V�K�I�W���H�I��
Paimpont 

• �L�X�X�T�W�������L�E�P���E�V�G�L�M�Z�I�W���S�Y�Z�I�V�X�I�W���J�V���L�E�P��
�������������������™�P�I���,�M�T�T�S�G�E�Q�T�I�C�����	����
�*�S�V�K�I�W�	�����4�E�M�Q�T�S�R�X�	�����*�	����
�0�%�6�3�'�,�)���T�H�J 

• �L�X�X�T�W�������[�[�[���G�M�P�E�G���G�S�Q���R�Y�Q�I-
ro-70-patrimoine-industriel

Le laminoir avec ses arches en fer et ses colonnes en fonte.



Project Manager (F/H)

�(�)�7�'�6�-�4�8�-�*���(�9���4�3�7�8�)��
�6�E�X�X�E�G�L�¬���E�Y���(�M�V�I�G�X�I�Y�V���8�I�G�L�R�M�U�Y�I�����Z�S�Y�W���T�V�I�R�I�^���I�R���G�L�E�V�K�I���P�E���Q�M�W�W�M�S�R��
�H�I���K�E�V�E�R�X�M�V���P�I���W�Y�M�Z�M���I�X���P�I���T�M�P�S�X�E�K�I���H�I���P�^�I�R�W�I�Q�F�P�I���H�I�W���T�V�S�N�I�X�W���H�^�M�R�H�Y�W-
�X�V�M�E�P�M�W�E�X�M�S�R�W���H�I�W���R�S�Y�Z�I�E�Y�\���T�V�S�H�Y�M�X�W�����T�P�Y�W���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���I�R����

• �'�S�Q�Q�Y�R�M�U�Y�E�R�X���H�I���Q�E�R�M�«�V�I���T�I�V�Q�E�R�I�R�X�I���E�Z�I�G���P�E���(�M�V�I�G�X�M�S�R��
Commerciale et les technico-commerciaux sur les projets en 
�G�S�Y�V�W���H�I���R�¬�K�S�G�M�E�X�M�S�R���I�X���H�I���V�¬�E�P�M�W�E�X�M�S�R��

• �7�^�E�W�W�Y�V�E�R�X���U�Y�I���P�I���T�¬�V�M�Q�«�X�V�I���H�Y���T�V�S�N�I�X���I�W�X���G�P�E�M�V�I�Q�I�R�X���M�H�I�R�X�M�™�¬��
�E�™�R���H�I���T�V�¬�T�E�V�I�V���I�X���G�S�R�W�X�V�Y�M�V�I���P�I�W���V�I�Z�Y�I�W���H�I���G�S�R�X�V�E�X�W���V�I�P�E�X�M�Z�I�W��
aux nouvelles commandes.

• �)�P�E�F�S�V�E�R�X���I�X���W�Y�M�Z�E�R�X���P�I�W���T�P�E�R�R�M�R�K�W���H�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�E�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I�W��
�R�S�Y�Z�I�E�Y�\���T�V�S�N�I�X�W���H�«�W���P�E���T�L�E�W�I���H�I���R�¬�K�S�G�M�E�X�M�S�R���E�Z�I�G���P�I�W���G�P�M�I�R�X�W��

• �%�W�W�Y�V�E�R�X���P�E���G�S�S�V�H�M�R�E�X�M�S�R���I�X���P�E���G�S�Q�Q�Y�R�M�G�E�X�M�S�R���E�Y�T�V�«�W���H�I�W�� 
différents acteurs de la constitution du dossier jusqu’au 
départ de la production en série.

• Pilotant les réunions de suivi d’industrialisation avec les  
services internes de l’entreprise, nos partenaires et nos clients.

• �%�W�W�Y�V�E�R�X���P�I���T�M�P�S�X�E�K�I���I�X���P�I���W�Y�M�Z�M���H�I�W���M�R�H�M�G�E�X�I�Y�V�W���V�I�P�E�X�M�J�W���E�Y�\���T�V�S�N�I�X�W��
 
PROFIL REQUIS : 
�(�I���J�S�V�Q�E�X�M�S�R���X�I�G�L�R�M�U�Y�I�������*�S�R�H�I�V�M�I�����+�¬�R�M�I���1�¬�G�E�R�M�U�Y�I���I�X���S�Y���T�V�S-
�H�Y�G�X�M�U�Y�I�����Z�S�Y�W���T�S�W�W�¬�H�I�^���Y�R�I���I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I���H�I�������£�������E�R�W���W�Y�V���Y�R���T�S�W�X�I��
�H�I���T�M�P�S�X�E�K�I���H�I���T�V�S�N�I�X���H�^�M�R�H�Y�W�X�V�M�E�P�M�W�E�X�M�S�R�����:�S�Y�W���T�E�V�P�I�^���G�S�Y�V�E�Q�Q�I�R�X��
�P�^�E�R�K�P�E�M�W�����R�M�Z�I�E�Y���&�����Q�M�R�M�Q�Y�Q���I�\�M�K�¬����I�X���Q�E�±�X�V�M�W�I�^���P�^�S�Y�X�M�P���M�R�J�S�V�Q�E�X�M�U�Y�I��
�:�S�Y�W���T�S�W�W�¬�H�I�^���P�I�W���U�Y�E�P�M�X�¬�W���I�R���V�E�T�T�S�V�X���E�Z�I�G���P�I�W���I�\�M�K�I�R�G�I�W���H�Y���T�S�W�X�I������ 
�S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���I�X���V�M�K�Y�I�Y�V�����E�Y�X�S�R�S�Q�M�I���I�X���T�S�P�]�Z�E�P�I�R�G�I�����T�V�S�E�G�X�M�Z�M�X�¬���I�X��
sens relationnel. Nous vous proposons un poste riche et varié offrant 
�F�I�E�Y�G�S�Y�T���H�I���G�S�R�X�E�G�X�W���I�X���T�V�S�N�I�X�W���E�Y���W�I�M�R���H�^�Y�R���K�V�S�Y�T�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�����H�S�X�¬��
�H�^�Y�R���S�Y�X�M�P���H�I���X�V�E�Z�E�M�P���T�I�V�J�S�V�Q�E�R�X���I�X���F�¬�R�¬�™�G�M�E�R�X���H�^�Y�R���J�S�V�X���W�E�Z�S�M�V���J�E�M�V�I��
�H�E�R�W���W�S�R���Q�¬�X�M�I�V�����6�¬�Q�Y�R�¬�V�E�X�M�S�R���W�Y�V���������Q�S�M�W���W�I�P�S�R���T�V�S�™�P���I�X���R�M�Z�I�E�Y��
de compétences

Dessinateur CAO (F/H)

�(�)�7�'�6�-�4�8�-�*���(�9���4�3�7�8�)��
�6�E�X�X�E�G�L�¬���E�Y���6�I�W�T�S�R�W�E�F�P�I���H�Y���W�I�V�Z�M�G�I�����1�¬�X�L�S�H�I�W�������Z�S�Y�W���E�W�W�Y�V�I�^���P�E��
�G�V�¬�E�X�M�S�R�����P�E���Q�S�H�¬�P�M�W�E�X�M�S�R���I�X���P�E���Q�M�W�I���I�R���T�P�E�R���H�I���T�M�«�G�I�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I��
�I�X���H�I�W���S�Y�X�M�P�P�E�K�I�W���E�W�W�S�G�M�¬�W�����T�P�Y�W���T�E�V�X�M�G�Y�P�M�«�V�I�Q�I�R�X���I�R����

• Réalisant des études de simulation de process fonderie
• �+�E�V�E�R�X�M�W�W�E�R�X���P�E���V�¬�E�P�M�W�E�X�M�S�R���H�I���T�P�E�R���H�^�I�R�W�I�Q�F�P�I�������W�S�Y�W���I�R-

�W�I�Q�F�P�I�����R�S�Q�I�R�G�P�E�X�Y�V�I�����T�P�E�R���H�I���J�E�F�V�M�G�E�X�M�S�R
• �'�S�R�G�I�T�X�Y�E�P�M�W�E�R�X���H�I�W���T�M�«�G�I�W���H�I���J�S�R�H�I�V�M�I�����™�G�L�M�I�V���'�%�3����I�R���Z�Y�I��

de son exploitation pour la simulation et/ou la création d’ou-
�X�M�P�P�E�K�I�W�����Q�S�Y�P�I�W�����F�S�M�X�I�W���£���R�S�]�E�Y�\�����S�Y�X�M�P�P�E�K�I�W���W�T�¬�G�M�™�U�Y�I�W�����I�X�G�������

• �6�¬�E�P�M�W�E�R�X���P�I�W���T�P�E�R�W���H�^�S�Y�X�M�P�P�E�K�I���E�M�R�W�M���U�Y�I���X�S�Y�W���P�I�W���T�P�E�R�W���R�¬�G�I�W-
saires à la réalisation d’une commande

 
PROFIL REQUIS : 
De formation BTS Fonderie/Mécanique ou Conception de Produits 
�-�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�W�����'�4�-������Z�S�Y�W���T�S�W�W�¬�H�I�^���Y�R�I���T�V�I�Q�M�«�V�I���I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I���E�Y���W�I�M�R��
�H�^�Y�R���F�Y�V�I�E�Y���H�I�W���Q�¬�X�L�S�H�I�W�����F�Y�V�I�E�Y���H�^�¬�X�Y�H�I�W���I�R���G�S�R�G�I�T�X�M�S�R���Q�¬�X�E�P-
lique et/ou mécanique. 
�:�S�Y�W���Q�E�±�X�V�M�W�I�^���P�^�S�Y�X�M�P���M�R�J�S�V�Q�E�X�M�U�Y�I�����P�I�W���P�S�K�M�G�M�I�P�W���'�%�3�����'�6�)�3���I�X��
�2�3�:�%�'�%�7�8���W�I�V�E�M�I�R�X���Y�R���T�P�Y�W�����:�S�Y�W���T�S�W�W�¬�H�I�^���P�I�W���U�Y�E�P�M�X�¬�W���I�R���V�E�T�T�S�V�X��
�E�Z�I�G���P�I�W���I�\�M�K�I�R�G�I�W���H�Y���T�S�W�X�I�������S�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���I�X���V�M�K�Y�I�Y�V�����E�Y�X�S�R�S�Q�M�I���I�X��
polyvalence. 
�6�¬�Q�Y�R�¬�V�E�X�M�S�R���W�Y�V���������Q�S�M�W���W�I�P�S�R���T�V�S�™�P���I�X���R�M�Z�I�E�Y���H�I���G�S�Q�T�¬�X�I�R�G�I�W

.......................
POUR LES 2 POSTES,  
�1�)�6�'�-���(� �̂%�(�6�)�7�7�)�6���:�3�8�6�)���'�%�2�(�-�(�%�8�9�6�)���'�:�������0�1���ƒ������
�V�I�G�V�Y�X�I�Q�I�R�X�$�W�S�Q�F�S�V�R���P�E�R�K���J�I�V�V�]���J�V
�%�R�R�S�R�G�I���Z�M�W�M�F�P�I���W�Y�V���R�S�X�V�I���W�M�X�I������ 
�L�X�X�T�W�������[�[�[���J���X�I�G���G�S�Q���J�V���V�I�G�V�Y�X�I�Q�I�R�X��

emplois .
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Recherche, dans le cadre du développement de la Société Fonderies de Brousseval et 
Montreuil  pour �����T�S�W�X�I�W���I�R���'�(�-���T�V�S�G�L�I�W���7�E�M�R�X���(�M�^�M�I�V�������������

R esponsable Commercial 
de zone export (H/F)
���%�0�0�)�1�%�+�2�)�����%�9�8�6�-�'�,�)�����7�9�-�7�7�)�

�(�)�7�'�6�-�4�8�-�*���(�9���4�3�7�8�)��
Rattaché à la Direction Commerciale Export, vous êtes amené à 
�T�V�S�W�T�I�G�X�I�V�����H�¬�Z�I�P�S�T�T�I�V���I�X���™�H�¬�P�M�W�I�V���Y�R�I���G�P�M�I�R�X�«�P�I���G�S�Q�T�S�W�¬�I���H�^�M�R�H�Y�W-
�X�V�M�I�P�W���W�Y�V���P�I���W�I�G�X�I�Y�V���H�I���P� �̂%�P�P�I�Q�E�K�R�I�����H�I���P� �̂%�Y�X�V�M�G�L�I���I�X���H�I���P�E���7�Y�M�W�W�I�����W�Y�V��
�P�I�U�Y�I�P���R�S�Y�W���W�S�Q�Q�I�W���H�¬�N�£���J�S�V�X�I�Q�I�R�X���M�Q�T�P�E�R�X�¬�W�����:�¬�V�M�X�E�F�P�I���T�M�Z�S�X���H�I��
�P�E���V�I�P�E�X�M�S�R���G�P�M�I�R�X�W�����Z�S�Y�W���M�H�I�R�X�M�™�I�V�I�^���P�I�W���F�I�W�S�M�R�W���I�X���T�V�S�T�S�W�I�V�I�^���H�I�W��
�W�S�P�Y�X�M�S�R�W���Q�M�I�Y�\���E�H�E�T�X�¬�I�W���£���H�I�W���H�S�Q�E�M�R�I�W���H�^�E�G�X�M�Z�M�X�¬�W���X�V�«�W���Z�E�V�M�¬�W������
�J�I�V�V�S�Z�M�E�M�V�I�����I�R�K�M�R�W���&�8�4�����Q�E�G�L�M�R�I�W���E�K�V�M�G�S�P�I�W�����M�R�H�Y�W�X�V�M�I���Q�¬�G�E�R�M�U�Y�I�f��
�)�R���G�L�E�V�K�I���H�I���P�E���T�V�S�W�T�I�G�X�M�S�R�����H�I���P�E���R�¬�K�S�G�M�E�X�M�S�R���I�X���H�I���P�E���V�¬�E�P�M�W�E�X�M�S�R��
�H�I�W���G�S�R�X�V�E�X�W���H�I���Z�I�R�X�I�����Z�S�Y�W���X�V�E�Z�E�M�P�P�I�V�I�^���I�R���K�V�E�R�H�I���E�Y�X�S�R�S�Q�M�I�����X�S�Y�X��
en assurant la coordination avec les différents services de l’entreprise 
�I�X���P�I���V�I�T�S�V�X�M�R�K���£���P�E���(�M�V�I�G�X�M�S�R���'�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P�I�����R�¬�G�I�W�W�E�M�V�I�W���£���™�R�E�P�M�W�E�X�M�S�R 
�H�I���Z�S�W���G�S�R�X�V�E�X�W���I�X���£���P�E���W�E�X�M�W�J�E�G�X�M�S�R���H�I���Z�S�W���G�P�M�I�R�X�W�����)�R�™�R�����Z�S�Y�W���E�W�W�Y�V�I�^�� 
�Y�R�I���Z�I�M�P�P�I���G�S�R�X�M�R�Y�I���W�Y�V���Z�S�W���Q�E�V�G�L�¬�W�����E�™�R���H�^�M�H�I�R�X�M�™�I�V���P�I�W���X�I�R�H�E�R�G�I�W����
détecter les risques et les opportunités et être ainsi force de 

�T�V�S�T�S�W�M�X�M�S�R���H�E�R�W���P�E���H�¬�™�R�M�X�M�S�R���I�X���H�I���H�¬�T�P�S�M�I�Q�I�R�X���H�I���P�E���W�X�V�E�X�¬�K�M�I��
�G�S�Q�Q�I�V�G�M�E�P�I�����0�I���T�S�W�X�I���R�¬�G�I�W�W�M�X�I���������	���H�I���H�¬�T�P�E�G�I�Q�I�R�X���E�Y�T�V�«�W���H�I��
�Z�S�W���G�P�M�I�R�X�W���F�E�W�¬�W���£���P�^�¬�X�V�E�R�K�I�V��

PROFIL ET COMPETENCES REQUIS
Diplômé d’une formation technique et/ou commerciale (type Ecole 
�H�^�-�R�K�¬�R�M�I�Y�V�����)�G�S�P�I���H�I���G�S�Q�Q�I�V�G�I������Z�S�Y�W���H�M�W�T�S�W�I�^���M�Q�T�¬�V�E�X�M�Z�I�Q�I�R�X��
d’une expérience réussie de minimum 10 ans dans la vente de 
produits techniques dans un environnement B2B international. De 
�F�S�R�R�I�W���G�S�R�R�E�M�W�W�E�R�G�I�W���H�E�R�W���P�I���H�S�Q�E�M�R�I���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I�����H�I���P�E���J�S�V�K�I��
ou de la mécanique représentent un réel plus. 
�:�S�Y�W���T�E�V�P�I�^���G�S�Y�V�E�Q�Q�I�R�X���E�P�P�I�Q�E�R�H���I�X���E�Z�I�^���Y�R�I���F�S�R�R�I���Q�E�M�X�V�M�W�I��
�H�I���P�^�E�R�K�P�E�M�W�����2�S�Y�W���Z�S�Y�W���S�J�J�V�S�R�W���H�^�M�R�X�¬�K�V�I�V���Y�R�I���¬�U�Y�M�T�I���H�]�R�E�Q�M�U�Y�I��
�I�X���Q�S�X�M�Z�¬�I�����E�Y���W�I�M�R���H�^�Y�R���K�V�S�Y�T�I���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P���J�E�Q�M�P�M�E�P���I�X���M�R�H�¬�T�I�R�H�E�R�X����
�H�S�X�¬���H�^�Y�R���S�Y�X�M�P���H�I���X�V�E�Z�E�M�P���T�I�V�J�S�V�Q�E�R�X�����F�¬�R�¬�™�G�M�E�R�X���H�^�Y�R�I���J�S�V�X�I�� 
notoriété et d’un savoir-faire reconnu dans son métier
Rémunération selon expérience et compétences. 
.......................
�1�)�6�'�-���(� �̂%�(�6�)�7�7�)�6���:�3�8�6�)���'�%�2�(�-�(�%�8�9�6�)���ƒ������
�V�I�G�V�Y�X�I�Q�I�R�X�$�W�S�Q�F�S�V�R���P�E�R�K���J�I�V�V�]���J�V

�+�V�S�Y�T�I���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�P���*�V�E�R�ª�E�M�W�����Z�¬�V�M�X�E�F�P�I���V�¬�J�¬�V�I�R�G�I���H�E�R�W���P�^�Y�R�M�Z�I�V�W���H�I���P�E���J�S�R�H�I�V�M�I����
�(�E�R�W���P�I���G�E�H�V�I���H�I���W�S�R���E�G�X�M�Z�M�X�¬���V�I�G�L�I�V�G�L�I���E�Y�N�S�Y�V�H�^�L�Y�M���W�S�R����

Découvrez les autres 
offres d’emploi sur le 

site ATF
�'�P�M�U�Y�I�^���M�G�M
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adhésion.

annonceurs .

�*�S�V�X�I���H�I���W�S�R���I�\�T�¬�V�M�I�R�G�I���I�X���H�I���W�I�W���Q�I�Q�F�V�I�W���E�G�X�M�J�W�����I�R�������������P� �̂%�8�*���Z�S�Y�W���T�V�S�T�S�W�I������

>>>>>>>> une toute nouvelle revue numérique dont vous 
�P�M�W�I�^���Y�R���I�\�I�Q�T�P�E�M�V�I������

>>>>>>>> un site Internet �[�[�[���E�X�J���E�W�W�S���J�V���U�Y�M���Z�S�Y�W���T�I�V�Q�I�X���H�I���W�Y�M�Z�V�I��
�I�R���P�M�K�R�I���R�S�X�V�I���G�E�P�I�R�H�V�M�I�V���H�^�¬�Z�¬�R�I�Q�I�R�X�W�����R�S�W���E�G�X�M�Z�M�X�¬�W�����P�E���Z�M�I���H�I��
�P� �̂%�W�W�S�G�M�E�X�M�S�R�����V�I�P�E�]�¬���W�Y�V���P�I�W���V�¬�W�I�E�Y�\���W�S�G�M�E�Y�\���8�[�M�X�I�V�$�%�8�*�S�R�H�I�V�M�I���I�X��
�*�E�G�I�F�S�S�O����

>>>>>>>> le catalogue 2019 des formations Cyclatef inter 
�� �I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W���W�S�Y�W���P�^�¬�K�M�H�I���H� �̂%���*������

>>>>>>>> des tarifs privilégiés���T�S�Y�V���H�I�W���E�G�X�M�Z�M�X�¬�W���Z�E�V�M�¬�I�W�������*�S�R�H�¬-
riales, journées d’étude et visites de sites de production à travers 
�X�S�Y�X�I���P�E���*�V�E�R�G�I�����W�S�V�X�M�I�W���7�E�M�R�X���)�P�S�M���I�R���V�¬�K�M�S�R�W���I�R���G�S�P�P�E�F�S�V�E�X�M�S�R���E�Z�I�G��
l’AAESFF ;

>>>>>>>> un soutien à l’emploi : �E�G�G�«�W���E�Y�\���T�V�S�™�P�W���H�I�W���I�R�X�V�I�T�V�M�W�I�W��
�T�S�Y�V���Z�S�W���V�I�G�L�I�V�G�L�I�W���H�^�I�Q�T�P�S�M���I�X���£���Y�R�I�����M�R�W�I�V�X�M�S�R���K�V�E�X�Y�M�X�I���H�E�R�W���P�E��
�V�Y�F�V�M�U�Y�I���H�I�Q�E�R�H�I�W���H�^�I�Q�T�P�S�M���H�E�R�W���R�S�X�V�I���V�I�Z�Y�I�����W�Y�V���P�I���W�M�X�I���-�R�X�I�V�R�I�X���I�X��
les réseaux sociaux.

Rejoignez-nous !  
Parce que l’union fait la force

et qu’il y a plus d’idées dans plusieurs têtes que dans une.
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Cotisations 2019 
PERSONNES PHYSIQUES

���e���1�I�Q�F�V�I���E�G�X�M�J���^�S�R�I���9�)�������������|
���e���1�I�Q�F�V�I���X�E�V�M�J���V�¬�H�Y�M�X
�������I�R�W�I�M�K�R�E�R�X�W�����V�I�X�V�E�M�X�¬�W����^�S�R�I���9�)�������������|
���e���8�E�V�M�J���n���.�I�Y�R�I�W���~
�������¬�X�Y�H�M�E�R�X�W�����N�I�Y�R�I�W���H�I���Q�S�M�R�W���H�I���������E�R�W��������������|
���e���1�I�Q�F�V�I���E�G�X�M�J���L�S�V�W���^�S�R�I���9�)���������������|

Cotisations 2019
PERSONNES MORALES

���e���1�I�Q�F�V�I���H�S�R�E�X�I�Y�V���9�)���������������|
���e���1�I�Q�F�V�I���F�M�I�R�J�E�M�X�I�Y�V���9�)���������������|
���e���1�I�Q�F�V�I���F�M�I�R�J�E�M�X�I�Y�V���L�S�V�W���9�)���������������|�4�E�M�I�Q�I�R�X���I�R���P�M�K�R�I���H�I���Z�S�X�V�I���G�S�X�M�W�E�X�M�S�R���Z�M�E���P�E���T�P�E�X�I�J�S�V�Q�I���4�E�]�4�E�P���S�Y���T�E�V���G�L�«�U�Y�I à 

�I�R�Z�S�]�I�V���£���G�I�X�X�I���E�H�V�I�W�W�I����  Association Technique de Fonderie • 44 avenue de la Division 

�0�I�G�P�I�V�G���e���������������7�«�Z�V�I�W���'�I�H�I�\������Nous vous rappelons que 66 % de votre 
cotisation est déductible de l’impôt (pour les personnes physiques)

Ametek ............................................................................... P 28 
ASK Chemicals  ................................................................P 14
Clariant  ....................................................����e de couverture
EPC Omega  ......................................................................P 20
Foseco �T�Y�F�P�M���V�I�T�S�V�X�E�K�I ..................................................P 21
Foseco..........................................................4e de couverture 
GNR Industrie ................................................................... P 18

Huttenes Albertus .......................................................... P 4
HW Sinto ..............................................................................P 17
Imerys  ....................................................... 2e de couverture
Magma.................................................................................. P 27
Scoval .................................................................................. P 28
SiiF ......................................................................................... P 07
SNAM India ......................................................................�����4������

Pour devenir membre
CLIQUEZ ICI
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