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COMMUNICATIONS DES 5, 6 ET 7 OCTOBRE 1922

B Communication de M. C. Kluytmans / Quelques facteurs influant sur la qualité et la
résistance des fontes pendant la fusion des cubilots.

B Communication de M. J. Seigle : Etude thermique des cubilots.
B Communication de M. J. Seigle : Note sur la réception des fontes.

B Communication de M. E. Ronceray : L'état actuel de la question des nouvelles
méthodes d'essais des fontes.

B Communications de MM. M. Rémy et L. Piedbceuf, délégués techniques de I'Union
des Fondeurs de Malléable de Herstal : Contributions a I'étude des conditions d'essai
de la Malléable.

B Communication de M. Levoz : Le Manuel pratiqgue de l'operateur du petit
convertisseur a soufflage latéral.

B Communication de M. Brasseur : La Fonderie de bronze au four électrique.
B Communication de M. A. Portevin : L'influence du phosphore dans les laitons.

B Communication de M. de Fleury : «L'ALPLAX», nouvel alliage léger de fonderie a
haute résistance et ses emplois.
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) pu Plus léchange de température sera lent, moins
~ nous aurons la composition du métal liquide, paree
que lés éléments composant
le métal auront eu le temps
de se séparer pour revenir
4 leurs combinaisons natu-
~relles a froid.

Par exemple si nous cou-
lons froid vers 1130°C (c'est
une supposition) dans un
monle en fonte a 157 C, nous
constatons que lextérieur
du moulgge présentera a la
cassure un entrainement 2
-angle droit, comme dans tous
les moulages refroidis brus-
quement, soulcment Ces Cris-
taux aangle droit, photon® 1,
que nous appelierons cris-
taux de refroidissement,

~seront constitués de fer,
graphite et trés peu de car-
bone combinés. L'intérienr


































































































































d’erreurs, ainsi qu'il a ét€ déja dit A diverses repri-
ses (1) de sorte qu'il ne faut pas s'attacher qu'aux
variations d’ensemble des résultats sans prétendre
4 une grande précision. -

De l'examen des résultats numériques rassem-
blés dans les tableaux 1 et 2, il résulte que la pré-
sence du phosphore n'affecte pas sensiblement les
propriétés mécaniques, tant que la teneur en cet
élément reste inféricure & 0,05 0/0; par contre,
lorsqu’elle dépasse 0,5 0 /o on constate une chute
considérable de la résilience et des allongements
de rupture, lalliage est devenu cassant ¢n méme
temps que sa dureté se trouve accrue, Cette réduc-
tion des allongements de rupture fait que les va-
leurs de la charge de rupture R et de la limite
élastique apparente E sont alors dépourvues de
toute signification ; la discordance entre les varia-
tions de R et de dureté A le montre ncttement.
Cette fragilité avait été signalée déja par M. Guir-
LET (2) lorsque la teneur en phosphore dépasse
0,1 0fo comme correspondant & l'apparition du
constituant dont il sera parlé plus loin.

Quant aux résultats fournis par I'examen micro-
graphique, ils peuvent se résumer comme suil :

19) Des additions croissantes en phosphore déter-
minent, dans les laitons, la présence d'un cons-
tituant qui apparait lorsque la teneur en phosphore
dépasse 0,05 0 /o pour les laitons z a 68 o /o Cu
et 0,5 0/o pour les laitons = - ' a 38 ojo Cu,
Ces teneurs sont done des limites inférieures appro-
ximatives de solubilité i 1'état solide du phosphore
dans les conditions de refroidissement de ces essais.
Ce constituant est peu colorable aux réactifs uti-
lisés (solution acide de perchlorure de fer et attaque
oxydante & 'ébullition par la soude et l'ean oxy-
génée) ; c'est celui qui est visible en clair sur les
photographies 1 (laiton =z, attaque oxydante),
2, 3, et 4 (laiton =z, attaque an perchlorure de fer),
5 (laiton = +8', attaque au perchlorure de fer)
6 et 7 (laiton = + ', attaque oxydante).

C'est vraisemblablement le composé défini Cu®P :
pour les teneurs assez élevées en phosphore, dan<
les laitons « (fig. 4, laiton 4 1,5 0 /o P) on retrouve
Vaspect de [eutectique Cu-Cu®P des alliages
cuivre-phosphore ; dans les autres micrographies,
# plus basses teneurs en phosphore, cet aspect
eutectique ne s'observe pas, ce qui est un fait
général pour tous les alliages trés pauvres en eutec-

(z) A. Portevin (Rev. Mét, X11, gs. tors). — L. Guillet et
A. Portevin (Rev. M#t,, XV1I, 753, 1920).

(:)’ Recherches sur les alliages de cuivre (Rev, Mét., 11, 97)
1903),

—TI11 —

‘coulés peuvent étre affectés de nombreuses causes

tique ; le phosphore se présente en filaments con-
tournant les grains de solidification primaire

FFig. 1. 6— Latou iw 68  fo Cu ot 0,38 00 P con!s enlcoquille;
Solution 2 = hétérogine 4 Cu’P )
Attaque oxydante X zon

Fig. 2. — Laiton 4 68,2 0o Cu e1 0,51 0/0 P counlé ¢n sable,
Salution « + Cu’P
Attague au perchlorure de fer acide X zoo]

{fig. 2, 3 et 5). Cette disposition structurale n'est
pas sans intervenir d'une maniére trés efficace sur
'accroissement de fragilité constaté anx essais
mécaniques. Dans les laitons z et §' le phos-
phure se trouve dans le constituant (fig. 5-6)
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d'Encouragement n® 7, et encore & 'étude parue
tgalement sous mon nom dans la Revue de Métal-
Turgie de mai 1922

PBref, la régle est que les pitces d'aluminium
doivent &tre congues pliss massives et plus étendues
que les pidees d'acier, Cette rigle n'est pas sonvent
bien snivie, et ¢’est I qu’il faut voir les principales
causes des échecs possibles.

La recherche de la légireté améne, en effet, le
constructenr, malgré lui, & poursnivre l'alligement,
non seulement par la nature du méfal, mais encore
par des formes plus fouillées qui correspondent
mal an module d’élasticité de la matire.

Ay —

Si 1'on se met en garde contre cette errenr, on
méme contre celle gui consiste & exéecuter en métal
léger rigoureusement la piéce en acier correspon-
dante, bref si l'on étudie spécialement la piece
rationnellement, on n'a pas 4 craindre d'échec.

La fonderie d’Alpax comportera donc l'exécu-
tion de pitces massives & grand développement,
a section d'inertie élevée, raidie par des cloisons
et des noyauntages, dont le tracé rationnel devra
nécessiter un étroit concours du producteur, du
fondeur et du mécanicien, jusqu'au moment ol
I'esthétique propre 4 l'emploi du nouveau produit
sera devenue classique & son tour.




