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FORMATION INTITULE DATES 2019 ey D'/f/g(g/;%ﬂr%/v
FE FOO1 Réfractaires en fonderie de métaux ferreux et cuivreux : Choix et mise en ceuvre. 21 au 23 janvier 2020 5 13
1]\ N0k Y:W Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs. 10 au 13 mars 2020 5 14
FT FO14 Défauts en fonderie de fonte : diagnostics et solutions. 23 au 26 mars 2020 6 15
FE FO45 Technologies et conduite des fours de fusion a induction 12 au 14 mai 2020 6 16
FT FO43 Métallurgie et métallographie des fontes. 26 au 28 mai 2020 7 17
11\ R0 5 Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs. 2 au 5juin 2020 7 18
TM F006 Moulage et noyautage en sable a prise chimique. 16 au 18 juin 2020 8 19
11\ B30 Optimiser une visite technique chez son fondeur. 8 au 9 septembre 2020 8 20
TM FO17 Sables a vert : préparation et mise en ceuvre. 22 au 25 septembre 2020 9 21
10, R[S Optimisation du parachévement par la maitrise des procédés. 6 au 8 octobre 2020 9 22
11, R0 SYell Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs. 20 au 23 octobre 2020 10 23
FT FO13 Métallurgie, élaboration et traitements thermiques des fontes GS. 17 au 19 novembre 2020 10 24
TM F047 Moulage haute pression a joint vertical. 2 au 4 décembre 2020 11 25
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Réfractaires en fonderie de métaux
ferreux et cuivreux : Choix et mise en ceuvre

OBJECTIFS

 Déterminer les parametres a prendre en compte pour le choix d'un réfractaire en fonction des types
d'appareils de fusion ou de maintien, de I'agressivité du métal, de la température d'élaboration. ..

« Connaitre les récents progres techniques réalisés par les fabricants offrant désormais aux fondeurs une
garantie de qualité (tenue) et une plus grande souplesse d’emploi en fonderie.

PROGRAMME

o Les propriétés des différentes familles de réfractaires.
 Leur comportement aux chocs thermiques et leur résistance a la corrosion.

o Les critéres qui guideront leurs choix.
o Leur mise en ceuvre (matériels adaptes).
* Leur contrdle en service.

« Une partie sera consacrée aux revétements pour les poches de transport et de traitement.

lllustrations concrétes et pratiques en entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent

PERSONNES CONCERNEES

Ingénieurs responsables des services fusion, méthodes, laboratoires, maintenance, agents de maitrise,

techniciens de fabrication.

ANIMATEURS : Sylvain CHOQUENET (Calderys) Gilbert RANCOULE /47F/
POUR TOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez I'ATF au+33 1711612 08 ou e-mail:

ouA3Fau+3314114 6359

Apprentissage des bases
de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs

OBJECTIFS

 Rappeler les principes élémentaires des
principales techniques de fonderie.

 Formaliser les étapes de conception et de
fabrication d’un produit moulé en les illustrant par
des exemples concrets.

« Analyser les facteurs agissant sur la qualité des
piéces de fonderie.

« Initier les utilisateurs, les acheteurs, les
dessinateurs de piéces moulées aux techniques
et possibilités qu'offre la fonderie.

PROGRAMME

* Les techniques de moulage en moule
destructible.

e Les procédés de noyautage.

o Les techniques de moulage en moule permanent.
e La conception des pieces moulées, régles du
tracé.

e L'étude des principaux alliages de fonderie.
e La présentation des moyens de fusion.

* Les systemes de remplissage et de
masselottage, régles de calcul.

e L'apport de la simulation numérique.

ANIMATEUR: Fernand ECHAPPE /47F/

 Les traitements thermiques des pieces moulées.
 Le contrdle : moyens et procédures.

* Les aspects marketing, les relations client/
fournisseur.

* La décomposition d’un devis, la revue de contrat.
e Etudes de cas : tous les points évoqués ci-dessus
seront illustrés par des études de fabrication (cas
concrets) avec des réalisations en atelier (moulage,
noyautage, fusion, traitement du métal liquide,
coulées).

lllustrations concrétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent

PERSONNES CONCERNEES
Tout public débutant et voulant connaitre les
techniques de fonderie

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ouA3Fau+3314114 63 59

FiBformation

Toutesfilieres

FEFO001

3jours

21au 23 janvier2020

Nouscontacter

1630€

( ASSOCIATION

“~ TECHNIQUE DE FONDERIE

TiBformation

Toutesfilieres
TM FO15A
4jours

10 au 13 mars 2020

Lycée Hector GUIMARD
Lyon (69)

1930€

[ ASSOCIATION

~ TECHNIOUE DE FONDERIE
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Défauts en fonderie de fonte :

diagnostics et solutions

OBJECTIFS

* Diagnostiquer un défaut de fonderie fonte et
étudier toutes les non-conformités de fabrication

* Analyser les différentes causes de défauts,
I'influence des conditions d'élaboration et de
maitrise des processus

« Définir les actions correctives destinées a
éliminer les causes de non qualité

PROGRAMME
RAPPELS SUR LA METALLURGIE DES FONTES
* La solidification des fontes
* Elaboration des fontes
o Les principales structures des fontes
o Influence des paramétres métallurgiques
LES DEFAUTS DE FONDERIE
e Classification des défauts
o Les défauts de structure
- Défaut de trempe
- Forme de graphite
- Structures inappropriées
- Les inclusions
- Les problemes dus aux gaz endogénes et
exogeénes : soufflures, piqlres
o Les défauts liés au moulage

ANIMATEURS :

- Microporosités, retassures
- Les réactions moule/métal ("abreuvage, la
vitrification, les gales, les gerces,...)

CAUSES ET REMEDES — ANALYSE DES REBUTS

* Méthode d'investigation

o |dentification des causes générant les rebuts

* Les moyens pour combattre ces défauts selon
leur origine — Elimination des causes de non-
qualité

ETUDES DE CAS CONCRETS

* Les participants sont invités a apporter des
échantillons de défauts, ainsi que les données
techniques s’y rattachant

lllustrations concreétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent.
Notions de base en piéces de fonderie ou avoir suivi
le stage préliminaire TM FO57 ou FT F013

PERSONNES CONCERNEES
Techniciens et ingénieurs fonderies et clients de
la fonderie, de bureaux d'études, des services
Méthodes, Qualité, Production et laboratoire

POURTOUS RENSEIGNEMENTS: Contactez U'ATF au 331711612 08 ou e-mail :

ou A3F au+3314114 63 59

Technologies et conduite
de fours de fusion a induction

-------- R R T I P R

OBJECTIFS

* Acquérir les principes de I'induction et des
interactions de ce phénomene avec le métal dans
le four

* Parfaire les bonnes pratiques et les précautions a
prendre dans la conduite du four a induction

* Maitriser les paramétres de fusion et leur
influence sur les performances et les cots
d’exploitation du four

 Sensibiliser le personnel aux régles de sécurité
(€lectrisation, projection,..)

* Définir la maintenance et I'entretien de premier
niveau des fours

PROGRAMME
TECHNOLOGIES DES FOURS ELECTRIQUES PAR
INDUCTION
* Principes de base

- Courants induits, effet pelliculaire

- Incidence de la fréquence, équilibre de la

puissance réactive

 Ingénierie et équipements constitutifs d'un four

- Linstallation électrique

- Equipements électriques, schéma général,

- Bobine

- Générateur de fréquence

- Le creuset
 Les différents types de fours de nouvelles

ions (pui bruit, ie, pilotage)

CONDUITE DE LA FUSION AU FOUR A INDUCTION
© Enfournement

- Les matiéres premiéres

- Constitution et préparation d'une charge

- Régles et précautions de chargement
 Suivi de fusion

- Relation puissance-surchauffe

- Conduite du four, température

- Métal fondu, laitier

- Additions et traitements du métal liquide

- Contrdle du bain et respect des impératifs

métallurgiques

ANIMATEURS :

* Rec dations dans I'él de fontes et

d'acier

- ie et ions d'oxydo- {
- Germination et aptitude des alliages ferreux a la
coulée
- Calmage, reprise en gaz.
MAINTENANCE ET SUIVI DES FOURS A INDUCTION
 Suivi des fours, usure du creuset,
© Envi < bruit, d ié déchets,
aspiration
* Maintenance de premier niveau des fours
« Entretien de la bobine et des équipements annexes
GAINS ECONOMIQUES DANS L'UTILISATION
DES FOURS
* Performances escomptées
« Efficacité de fusion et colts d'exploitation
 Les gains d'exploitation possibles
- Energie
- Intérét de certaines matiéres premiéres et
consommables
- Etude de cas
REGLES DE SECURITE AU FOUR A INDUCTION
* Scénarii des risques et prévention par rapport a
I'utilisation des fours
* Le comportement a la sécurité et le respect des
consignes
 [solation électrique, mise a la terre, contrdles des
paramétres électriques

Illustrations concreétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau Bac ou équivalent ou
p industrielle confirmé

PERSONNES CONCERNEES

Ingénieurs et techniciens de fabrication et de

méthodes, agents de maitrise, opérateurs au poste
de fusion.

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez 'ATF au +331711612 08 ou e-mail :
ou A3F au+3314114 63 59

TBformation

$ 0000000000000 00000000000000000000000C00003000 0300000860008 00C00GC0C0C00O0IOCO0CROCOCOETDNTSE

Fonte

FTFO14

3jours

24au 26 mars 2020

Nous contacter

{ ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

FiBformation

Toutesfilieres
FE F045
3jours

12 au 14 mai 2020

Nous contacter

{ ASSOCIATION

AN TECHNIQUE DE FONDERIE
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FiBformation

Meétallurgie et métallographie des fontes

OBJECTIFS

* Rappeler les bases de la métallurgie des fontes
* Acquérir le savoir-faire a la mise en ceuvre de
I'examen micrographique

* Savoir identifier au microscope optique les
structures métallurgiques sur fontes et les défauts
métallurgiques.

PROGRAMME

RAPPELS SUR LA METALLURGIE DES FONTES
 Les diagrammes d’équilibre

« Solidification des fontes — Transformations a I'état

solide
« Elaboration des fontes
 Relations des structures obtenues / Métallurgie
des fontes
PREPARATION DES ECHANTILLONS
* Enrobage et polissage des échantillons
* Techniques d’attaque des échantillons
EXAMENS MACRO ET MICROGRAPHIQUES
o Utilisation du microscope optique
 Caractérisation métallographiques

ANIMATEURS :

- Etude du graphite
- |dentification des différentes structures de base :
+ Ferrite
+ Perlite
+ Cémentite — carbures
« Eutectique phosphoreux
+ Sulfures
 Analyse des défauts métallurgiques
TRAVAUX PRATIQUES EN LABORATOIRE
* Conduite d’examens métallographiques

lllustrations concreétes et pratiques en
laboratoire d’analyses métallurgiques

PREREQUIS: Niveau bac ou équivalent
Niveau bac ou équivalent. Notions de base en
métallurgie des fontes ou avoir suivi le stage
préliminaire FT FO13

PERSONNES CONCERNEES

Agents de maitrise, techniciens et ingénieurs de
production, méthodes, qualité et laboratoire

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au+331711612 08 ou e-mail :

ou A3Fau+3314114 63 59

Apprentissage des bases
de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs

OBJECTIFS

 Rappeler les principes élémentaires des
principales techniques de fonderie.

 Formaliser les étapes de conception et de
fabrication d'un produit moulé en les illustrant par
des exemples concrets.

e Analyser les facteurs agissant sur la qualité des
piéces de fonderie.

« Initier les utilisateurs, les acheteurs, les
dessinateurs de piéces moulées aux techniques
et possibilités qu'offre la fonderie.

PROGRAMME

e Les technigues de moulage en moule
destructible.

o Les procédés de noyautage.

 Les techniques de moulage en moule permanent.
e La conception des piéces moulées, régles du
tracé.

o |'étude des principaux alliages de fonderie.
e La présentation des moyens de fusion.
 Les systemes de remplissage et de
masselottage, régles de calcul.

e L'apport de la simulation numérique.

ANIMATEUR: Fernand ECHAPPE /47F/

o Les traitements thermiques des pieces moulées.
 Le contrdle : moyens et procédures.

* Les aspects marketing, les relations client/
fournisseur.

* La décomposition d’un devis, la revue de contrat.
e Etudes de cas : tous les points évoqués ci-dessus
seront illustrés par des études de fabrication (cas
concrets) avec des réalisations en atelier (moulage,
noyautage, fusion, traittement du métal liquide,
coulées).

lllustrations concrétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent

PERSONNES CONCERNEES
Tout public débutant et voulant connaitre les
techniques de fonderie

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ouA3Fau+3314114 63 59

Fonte

FTF043

3jours

26 au 28 mai 2020

Nous contacter

{ ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

TiBformation

Toutesfilieres
TMFO015B
4jours

2au 5 juin 2020

Nous contacter

\ [ ASSOCIATION

N TECHNIOUE DE FONDERIE
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FBformation

Moulage et noyautage en sable a prise chimique

OBJECTIFS

* Rappeler les principes généraux des sables a prise chimique.

« Faire I'inventaire des procédés existants.
o Décrire leur mise en ceuvre.

o Définir les paramétres a surveiller pour assurer la qualité.
« |dentifier les exigences réglementaires environnementales a considérer.

PROGRAMME

e La description et la mise en ceuvre des procédés
- Boite chaude (phénolique, furanique, Croning,...),
- Prise & froid, Procédé polyuréthane, Procédé
- Phénolate alcalin ester (Alphaset, Betaset),
- Procédés a liants minéraux

 Chimie des procédés de moulage et noyautage

o Les matériaux utilisés et contrdles des matiéres
premiéres.

 Préparation des sables et chantiers

* Les contrdles du sable préparé

o Les outillages et machines

* Les contraintes Hygiéne et Sécurité.

* Récupération et régénération.

* Les prescriptions réglementaires a considérer
o Présentation des projets réglementaires
européens et nationaux
 Enduction
- Rdle et propriétés des principaux enduits
- Méthode d'enduction, Séchage
- Les méthodes de contréle
- Les additifs
o Les défauts liés au moulage, noyautage et aux
enduits

lllustrations concrétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent ou expérience industrielle confirmée

PERSONNES CONCERNEES

Ingénieurs, techniciens des méthodes et de fabrication de fonderies.

ANIMATEURS:
POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ou A3F au+3314114 63 59

Optimiser une visite technique

chez son fondeur

OBJECTIFS * Matériaux utilisés et qualité
 Identifier les élé a * C dle

et pertinence d lors de I'é ®.hss lage et noyau

b e ool o : Contrdle du ila‘brle etdes a:zitifs
« Comprendre les risques sur le produit et le

. des princi| o ot en fonds PARACHEVEMENT

Initi ili 5 4 °Dé
* Initier les utili . Gonallos

qualiticiens aux processus et techniques de

fabrication en fonderie.  Ebarbage
« Evaluer une fonderie au regard des meilleurs « Finition

techniques disponibles. * Controle
* Assurer une évaluation pertinente et objective E?(DRay

d’une fonderie.

PROGRAMME

PARC MATIERE

« Stockage

* Controle

FUSION — TRAITEMENT ET COULEE

* Equipement de fusion — Capacité et utilisation
réelle installée

* Consommation d’énergie

« Temps de détention et distribution du métal liquide
* Qualité des matiéres premiéres

 Consommation des matiéres premiéres — Perte au
feu

el ion — éri et

* Equip d imi
* Spectrometre

* Controle température

* Analyses thermiques
NOYAUTAGE

* Processus de fabrication

* Equipement

* Matériaux utilisés et qualité
« Consommation de matériaux
MOULAGE ET SABLERIE

* Processus de fabrication

* Equipement

ANIMATEURS :
POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez 'ATF au+331711612 08 ou e-mail :

 Ressuage, ultrasons

« Conservation des données
. lyse des déf: et actions cor
MAINTENANCE

« Philosophie — préventif ou curatif

* Etude rendement synthétique
 Consommation de piéces de rechange
« Etalonnage de I'équipement
OUTILLAGE ET BOITE A NOYAUX

« Design et construction

* Maintenance

METHODE

* Simulation

« Conception et référentiel

« Amélioration continue

PREREQUIS : Niveau Bac ou équivalent
avec expérience industrielle confirmée ou
avoir suivi au préalable le stage TM FO15
«Apprentissage des bases de la fonderie »

PERSONNES CONCERNEES
* Ach: qualiticiens, g

ouA3Fau+3314114 63 59

Toutesfilieres
TMF006

3jours

16au 18 juin 2020

Nous contacter

N ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

TiBformation

DR I I I I I T N R I I I I

Toutesfilieres
TM F065
2jours

8au 9 septembre 2020

Nous contacter

{ ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

m FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou

+33(0)1 7116 12 08



FBformation

Sables a vert : préparation et mise en ceuvre

OBJECTIFS

* Amener les responsables fabrications, laboratoire
et qualité a une parfaite connaissance des sables
silico-argileux, des matériels, des procédés et
des produits mis en ceuvre et des paramétres de
pilotage d’une sablerie.

PROGRAMME

o Essai de réception des sables.

 Bentonites : pureté, gonflement, humidité, essai
au bleu de méthylene. Préparation des mélanges
d’essali, résistance a vert, a sec, pouvoir
agglomérant, degré d'activation, durabilité.

 Additifs carbonés : humidité, perte au feu,

matiéres volatiles, carbone brillant, granulométire.
 Hygiéne, sécurité et stockage des noirs minéraux.

* Contréle du sable en circuit : évolution
granulométrique, structure, argile active, degré
d’oolithisation, perte au feu, carbone, amylacés,
résistance a vert et a sec, état d’activation de la
bentonite.

 Gestion du sable en circuit.

 Désactivation de bentonites.

ANIMATEURS:

 Défauts de fonderie dus au sable : entrainements,
soufflures, explosions, gales, queues de rat.

* Matériels : distribution, préparation, traitement du
sable (refroidissement, refroidissement sous vide,
définage, déferrage, stockage)

* Une discussion s'établira autour des besoins, des
avantages et des inconvénients des mateériels
présentés.

lllustrations concretes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent
PERSONNES CONCERNEES

Techniciens, agents de maitrise, responsables
travaux neufs.

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ou A3F au+3314114 63 59

Optimisation du parachevement
par la maitrise des procedeés

P R N R N N RN

OBJECTIFS

 Optimiser les différentes étapes du process
parachévement en fonderie

* Mieux appréhender les facteurs process influents
sur la qualité de surface des pieces

* Lever les freins au changement dans les
habitudes de travail en fonderie

¢ Améliorer sa connaissance des différentes
technologies attachées au parachevement

PROGRAMME

¢ Le parachévement : pour quoi faire ?

« Calcul des coiits réels et des colits cachés du
parachévement

- Les relations avec les services de production
situés en amont

- Les relations avec le bureau d'étude
Présentation des différentes étapes du
parachévement

- Séparation des systemes de coulée

- Leur récupération et leur stockage

- Leur réutilisation

- Grenaillage

- Contrdle du process

- Qualité des grenailles et leur controle

- Ebarbage manuel, ébarbage robotisé, ébarbage
automatisé... Comment choisir rationnellement ?

ANIMATEURS:

- Ecriture des gammes

- Suivi des en-cours

- Les contenants : lesquels, leur gestion et leur
transport

- Opérations annexes : redressage,
emboutissage. ..

Présentation des différentes technologies et
matériels

- Comment en tirer le maximum ?

- Comment en réduire les difficultés de mise en
ceuvre, les cofts d’exploitation

La sécurité et I'ergonomie

- Appréhender les enjeux

- Réduction des risques

- Analyse et aménagement des postes de travail
Ilustrations concreétes et pratiques en
Entreprise.

PREREQUIS
Niveau Bac ou équivalent ou expérience industrielle
confirmée

PERSONNES CONCERNEES
Ingénieurs et techniciens de fabrication et de
méthodes, techniciens de bureau d'études et
travaux neufs, agents de maitrise d’un atelier de
parachévement.

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ouA3Fau+3314114 63 59

Toutesfilieres
TM F017

4 jours

22 au 25 septembre 2020

Nous contacter

{ ASSOCIATION

- TECHNIQUE DE FONDERIE

TiBformation

Toutesfilieres
TMF066
3jours

6au 8 octobre 2020

Nous contacter

\ [ ASSOCIATION

TECHNIOUE DE FONDERIE

- FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08



Apprentissage des bases
de la fonderie pour clients, fondeurs, fournisseurs

OBJECTIFS

* Rappeler les principes élémentaires des
principales techniques de fonderie.

 Formaliser les étapes de conception et de
fabrication d’un produit moulé en les illustrant par
des exemples concrets.

o Analyser les facteurs agissant sur la qualité des
piéces de fonderie.

« Initier les utilisateurs, les acheteurs, les
dessinateurs de pieces moulées aux techniques
et possibilités qu'offre la fonderie.

PROGRAMME

e Les techniques de moulage en moule
destructible.

e Les procédés de noyautage.

e Les techniques de moulage en moule permanent.
e La conception des piéces moulées, régles du
tracé.

» L'étude des principaux alliages de fonderie.
* La présentation des moyens de fusion.
 Les systémes de remplissage et de
masselottage, regles de calcul.

e L'apport de la simulation numérique.

ANIMATEUR: Fernand ECHAPPE /47F/
POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +3317116 12 08 ou e-mail :

 Les traitements thermiques des pieces moulées.

* Le contréle : moyens et procédures.
* Les aspects marketing, les relations client/
fournisseur.

* La décomposition d’un devis, la revue de contrat.
o Etudes de cas : tous les points évoqués ci-dessus

seront illustrés par des études de fabrication (cas

concrets) avec des réalisations en atelier (moulage,

noyautage, fusion, traitement du métal liquide,
coulées).

lllustrations concrétes et pratiques en
entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent

PERSONNES CONCERNEES
Tout public débutant et voulant connaitre les
techniques de fonderie

ouA3Fau+3314114 6359

Métallurgie, élaboration et traitements

thermiques des fontes GS

OBJECTIFS

* Acquérir les bases de la métallurgie des fontes

* Connaitre les propriétés et les domaines
d'application des fontes

* Définir et mettre en ceuvre les méthodes
adaptées d’élaboration des fontes

* Déterminer les conditions de traitement
thermique pour atteindre le niveau d’exigences
requis

PROGRAMME
LES NUANCES DE FONTE
* Normalisation
* Les différentes nuances de fontes
- Les fontes, GS, ferritiques, SiMo, Ni-Resist, ADI
* Caractéristiques des fontes
* Caractéristiques et propriétés de fonderie des
fontes
LES PRINCIPES DE LA METALLURGIE DES
FONTES
* Diagramme Fer-Carbone
« Solidification des fontes (structures,...)
* Influence des paramétres métallurgiques
L'ELABORATION
* L'élaboration de la fonte de base

ANIMATEURS :

* Les différentes matiéres premiéres - Lit de fusion

 Les traitements de la fonte liquide
- Procédés d'inoculation et de nodulisation

* Les contrdles de la fonte traitée

* Régles de sécurité a la fusion

LES TRAITEMENTS THERMIQUES

* Intervalles de transformation des fontes

* Les différents types de traitements thermiques

* Les conditions pratiques de réalisation des
traitements thermiques

* Les conséquences sur les caractéristiques
mécaniques

Illustrations concrétes et pratiques en

entreprise

PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent.
Notions de base en métallurgie ou avoir suivi le
stage préliminaire TM FO61

PERSONNES CONCERNEES
Agents de maitrise, conducteurs de fours en
fonderie, techniciens et ingénieurs de fonderies et
clients de la fonderie.

POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez U'ATF au +331711612 08 ou e-mail :

ouA3Fau+3314114 63 59

FiBformation

Toutesfilieres

TMF015C

4jours

20au 23 octobre 2020

Nous contacter

\ ( ASSOCIATION

TECHNIQUE DE FONDERIE

TiBformation

Fonte
FTFO013
3jours

17au 19 novembre 2020

Nous contacter

( ASSOCIATION

AN TECHNIQUE DE FONDERIE
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Moulage haute pression a joint vertical

sevsssses

OBJECTIFS - la coulée des pieces,

 Savoir pourquoi choisir la technique de moulage ; I?gf::gtr;iescoulée + conception, utiisation,
en joint vertical. ) y . .
« Valider lintérét et la limite relative de cette - laprise on compts de ta métallurgie : forte ot

technologie compte tenu de I'ensemble des lalum!nlqm. des de décochade - i
parameétres a prendre en compte pour déterminer - 185 principaux modes de decochage : avantages -
inconvénients,

la technique de moulage la mieux adaptée.
 Définir les parameétres d’obtention de moulages o | ) .
de bonne qualité en joint vertical. - les principaux défauts de fonderie en relation avec
* Apporter un savoir pratique sur les matériels ?e modg de moulgge:
annexes a la machine a mouler et leur utilisation. ¢ Preseptathn des pnpglpaux cqnstructeurs de
machines a mouler a joint vertical.

- le décochage sélectif : pourquoi ?

PROGRAMME

* Rappels sur les différents modes de moulage
* Présentation du moulage haute pression a joint
vertical et de ses spécificités :
- principe de ce mode de moulage, PREREQUIS : Niveau bac ou équivalent
- types de pieces concernées et leur tracé,
- la conception des outillages,

lllustrations concreétes et pratiques en
entreprise

- la définition d'un systéme de remplissage, PERSONNES CONCERNEES
présentation d'une méthode et étude de cas, Utilisateurs et futurs utilisateurs de machines

- la sablerie et la qualité requise du sable de mouler a joint vertical. Ingénieurs et techniciens de
moulage, fabrication, des méthodes.

ANIMATEURS:
POURTOUS RENSEIGNEMENTS : Contactez UATF au +331711612 08 ou e-mail :

ouA3Fau+3314114 63 59

TBformation

R N R A R I R N N R A N N N I I

Toutesfilieres
TMF047
3jours

2au 4décembre 2020

Nous contacter

( ASSOCIATION

AN TECHNIOUE DE FONDERIE
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3 - BULLETINS D'INSCRIPTION
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BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019

Réfractaires en fonderie de métaux ferreux et cuivreux :
FE FOO1 . . 21 au 23 janvier 2020
Choix et mise en ceuvre.

\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

a

e Formation Forge Fonderie

BULLETIN D'INSCRIPTION =
A aphotocopier/scanner et a retourner al'attentionde B 3
SSOCIATION - =3
" TECHNIQUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
RERNIEURS & TREmEIERS Association Technique de Fonderie

44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs,

TM FO15A . 10 au 13 mars 2020
fournisseurs.
\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
FT FO14 Défauts en fonderie de fonte : diagnostics et solutions. 24 au 26 mars 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de laDivision Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019

FE F045 Technologies. et so.nduit(? des fours 12 au 14 mai 2020
de fusion a induction.

\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
FT FO43 Métallurgie et métallographie des fontes. 26 au 28 mai 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).
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mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et a retourner a l'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs,

TM FO15B . 2 au 5juin 2020
fournisseurs.
\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
TM F006 Moulage et noyautage en sable a prise chimique. 16 au 18 juin 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

a

e Formation Forge Fonderie

BULLETIN D'INSCRIPTION =
A aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde B 3
SSOCIATION - =3
" TECHNIQUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
RERNIEURS & TREmEIERS Association Technique de Fonderie

44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
TM F065 Optimiser une visite technique chez son fondeur. 8 au 9 septembre 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).
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mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

m B U LLETI N DII N S C RI PTI 0 N dé Formation Forge Fonderie
ASSOCIATION aphotocopier/scanner et aretourner a l'attention de § 3 B
<

- TECHNIQUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de laDivision Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
TM FO17 Sables a vert : préparation et mise en ceuvre. 22 au 25 septembre 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

a

e Formation Forge Fonderie

BULLETIN D'INSCRIPTION =
A aphotocopier/scanner et a retourner al'attentionde B 3
SSOCIATION - =3
" TECHNIQUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
RERNIEURS & TREmEIERS Association Technique de Fonderie

44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
Optimisation du parachévement par la maitrise

TM F066 s 6 au 8 octobre 2020
des procédés.
\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION ¢ ot ot
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
et R R Association Technique de Fonderie
44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
Apprentissage des bases de la fonderie pour clients, fondeurs,

TM F015C . 20 au 23 octobre 2020
fournisseurs.
\ PARTICIPANT 1 PARTICIPANT 2
Nom : Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

BULLETIN D'INSCRIPTION & ot e e
@ATIUN aphotocopier/scanner et aretourner al'attentionde % 3 B
" TECHNIOUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
Association Technique de Fonderie
44 avenue de laDivision Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

NGENIEURS & TECHMICIENS

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
Métallurgie, élaboration et traitements thermiques
FT FO13 gle, q 17 au 19 novembre 2020
des fontes GS.
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2

Nom : Nom :

Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

| RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08


mailto:atf-sg@atf-asso.com
mailto:atf@atf-asso.com

a

e Formation Forge Fonderie

BULLETIN D'INSCRIPTION =
A aphotocopier/scanner et a retourner al'attentionde B 3
SSOCIATION - =3
" TECHNIQUE DE FONDERIE Monsieur Fernand ECHAPPE 32
RERNIEURS & TREmEIERS Association Technique de Fonderie

44 avenue de la Division Leclerc 92318 SEVRES cedex
atf-sg@atf-asso.com / atf@atf-asso.com

REFERENCE FORMATION INTITULE DATE 2019
TM F047 Moulage haute pression a joint vertical. 2 au 4 décembre 2020
| PARTICIPANT1 PARTICIPANT 2
Nom: Nom :
Prénom : Prénom :
Fonction : Fonction :

ENTREPRISE

Raison Sociale

Adresse

Code Postal

Ville

Téléphone

E-mail

‘ RESPONSABLE DE FORMATION

RESPONSABLE DE L'INSCRIPTION, SI DIFFERENT

REGLEMENT

OPCA
Autre établissement

Adresse
Code Postal
Ville

Correspondant: Nom Prénom

La signature de ce bulletin vaut acceptation des conditions générales d'inscription.

Date et signature Cachet de I'entreprise

Dés réception, le bulletin d'inscription recu par I'ATF
sera transmis a I'Association de Formation Forge Fonderie (A3F).

FORMATIONS 2020| M. Fernand ECHAPPE atf@atf-asso.com ou +33(0)171 16 12 08
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Conditions générales
d’inscription
Réservation

Elle peut se faire par:
téléphone /014114 63 59 ou sur le site CTIF - A3F Formation : https://formation.ctif.com/

Inscriptions
Lesinscriptions ne sont définitives qu'aprés réception d’'un bon de commande émanant de l'organisme employeur a:
ASSOCIATION DE FORMATION FORGE FONDERIE
44, Avenue de la Division Leclerc
92318 SEVRES Cedex

Sile réglement est effectué par un OPCA, il appartient au client de faire une demande de prise en charge avant le début de la formation, de le
mentionner sur le bulletin d’inscription et de s'assurer de la bonne fin de paiement par cet organisme.

Confirmation
A3F confirme linscription par écrit, dés réception du courrier, de la télécopie ou du mail.

Convocation

Au plus tard une semaine avant le début du stage, A3F adresse au signataire de linscription pour transmission au
participant, une

convocation a laquelle sont joints:

- un programme horaire détaillé,

-unpland'acces,

- et une liste d’hotels (a titre informatif).

Prix, facturation et reglement

Les prix sontindiqués hors taxes (a majorer de laTVA en vigueur).

Ils ne comprennent pas les frais de transport, d’hébergement et de repas.
Les factures sont payables sans escompte a réception.

La gestion administrative et financiére du stage est assurée par A3F.
Toute session entamée est due enintégralité.

Documents légaux

A3F adresse au signataire du bulletin:

-Une convention établie en double exemplaires dont un est a nous retourner,

- Une attestation de présence,

- Une attestation de stage a remettre au stagiaire.

Lafacture est adressée al'issue de laformation a l'établissement dont les coordonnées figurent sur le bulletin
d’inscription.

Visites d’entreprise - réciprocité
Certains de nos stages comprennent une visite d’'usine dans un but pédagogique. La visite par le stagiaire du site choisi
entraine le droit a la réciprocité par la société visitée.

Désistement d’inscription

En cas d’annulation moins de deux semaines avant le début du stage, A3F se réserve le droit de facturer la totalité du
prix.

Le remplacement par un autre stagiaire est possible.

Annulation de stage
Au plus tard une semaine avant le début.
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